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Chemische Analyse (%)

C Si Mn Cr Mo N \% P S
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Produktbeschreibung Normen

Werkstoff mit hohem C- und N-Gehalt, der einen glnstigeren  werkstoffbezeichnung

Kompromiss zwischen Korrosionsbestéandigkeit und Hérte Europa USA Japan
bietet als die Werkstoffe 1.4112/1.4125 (440B und 440C), zu Nummer Bezeichnung ~ UNS JIS ISO
denen er in vielen Fallen eine Alternative bietet. 1.4116 XS0CrMovis - ; a0

Wesentlich einfachere Verarbeitung, @hnlich wie der 1.4034

(420) Die Zusammensetzung des 1.4116N ist sehr nah an der in der
420).

EN10088-3 erwahnten Glite 1.4116.

Klassifikation Insbesondere das erhdhte und kontrollierte Stickstoffniveau

Nichtrostender martensitischer Stahl mit Stickstoffzusatz induziert bessere Gebrauchseigenschaften.

Mechanische Eigenschaften
In der folgenden Tabelle sind die mechanischen Eigenschaften

des Werkstoffs 4116N nach verschiedenen
Warmebehandlungen zusammengefasst.
Zustand Harte Kerbschlagzahigkeit KCV
Maximal gegliiht 210 HV -
Lufth&rtung 1050°C + Anlassen 200°C/1Std. 57,5 HRC 6,7 Jicm?2
Lufth&rtung 1050°C + Abkihlung (-80°C/1 Std.) + Anlassen 200°C/1Std. 58,5 HRC 2,3 J/lcm?
(Richtwerte)
Vergleich mit martensitischen Werkstoffen mit héherem C-Gehalt :

4116N 1.4112 1.4125

(440B) (440C)

% C+N 0,6 0,9 1,0
% Cr min / max 14,0/ 15,0 17,0/ 19,0 16,0/ 18,0
% Mo min / max 0,50/0,80 09/13 0,4/0,8
Maximale Héarte 58,5 HRC 59 HRC 61 HRC
(T° Hartung) (1050°C) (1030°C) (1030°C)
Harte (Vergiitung 200°C / 1 Std.) 57,5 HRC 57 HRC 60 HRC
Kerbschlagzéhigkeit (Verglitung 200°C / 1 Std.) 6 J/icm? 2 J/lcm? 1,5 J/lcm?

Physikalische Eigenschaften

Temperatur Dichte Spezifisches Gewicht Elastizitdtsmodul Warmeleitfahigkeit Spezifischer elektrischer Widerstand
(°C) (kg/m?3) (kg/m) N/mm?) (W/m.°C) (HQ.mm)
7700 0,00605 D2 215 000 30 650 (bei 20°C)
Korrosionsbestandkgkeit Essigsaure Nicht geeignet
Medium Verhalten Natronlauge MittelméaRig
= - — NaCl (Salzspriihnebel) Nicht geeignet
Salpeterséure Mittelméfig Feuchtigkeit Ausgezeichnet
Phosphorséure Nicht geeignet Meerwasser Nicht geeignet
Schwefelsédure Nicht geeignet geelg
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Die Korrosionsbestandigkeit des Werkstoffs 4116N Iasst sich
in der Regel mit der Giite 1.4021 (AISI 420) vergleichen. Seine
Anwendung ist im Allgemeinen in folgenden Umgebungen
moglich: Wasser, Dampf, Benzin, chemische Atmosphére mit

0,50 -0,80
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Zerspanbarkeit wie der Werkstoff 1.4034 und eine bessere
Zerspanbarkeit als die Werkstoffe 1.4112 und 1.4125 (AISI

440B/440C) auf.

L - Allgemeiner Vergleich zwischen UGI®4116N und
niedriger Aggressivitat. nichtrostenden Stahlen mit hohem Kohlenstoffgehalt
. Chemische Analyse (%) UGI®4116N 1.4112 1.4125
Lokale Korrosion (AISI 440B)  (AISI 440C)
Lochkorrosion min / max min / max min/ max
. . . . i o . C 0,48/0,55 0,85/0,95 0,95/1,2
Der Werkstoff 4116N zeichnet sich durch eine hdhere Bestandigkeit —=; 14.0/150 17.0/190  16.0/180
gegen Lochkorrosion in Trinkwasser (0,02M NacCl, pH-Wert = 6,6 _Mo 0,50/0,80 09/13 04/08
. ” . oo ; N 0,05/0,15 - -
bei 23°C) als martensitische Stéhle mit einem héheren C-Gehalt wie — 0,10/ 0,15 007/012 -
beispielsweise 1.4109, 1.4112 und 1.4125 aus. Harte / Mechanische
Wie bei anderen Werkstoffen nimmt die Bestandigkeit gegen Eigenschaften
. . . N . Maximale Harte 58.5 HRC 59 HRC 61 HRC
Lochkorrosion im weichgeglihten Zustand ab. Die Anordnung ~(weichgegltnt — (1050°C) (1030°C) (1030°C)
andert sich jedoch nicht. Temperatur)
Harte — vergiitet 200°C / 57,5 HRC 57 HRC 60 HRC
Besser Lokale Loch Korrosion 1 Std. E—
in NaCl 0.02M - pH=6.6 - 23°C Kerbschlagzahigkeit — 6,7 J/cm? 1,8 J/cm? 1,3 Jicm?
LA verglitet 200°C /1 Std.
450
& 400 - Lochkorrosion (mV/ECS)
utet n m
ﬁ 350 1 ZITS\{:;%UZSOE% im weichgegliihten Zustand Welchgegluhte Probe 70
z 300 A Langsrichtung - 160 -30
= || 250 1 Querrichtung 150 70 bis 130
£ || 200 1 Vergiitete Probe 150
S || 150 1 Langsrichtung - - 65
5 100 | Querrichtung 415 330
50 1 Zerspanbarkeit UGI®4116N  1.4112 1.4125
e " " " " T (AISI 440B)  (AISI 440C)
-50
/ 2 z g 38 89 2 z g S8 80 Drehen /-Bohren 4116N >1.4112 >1.4125
schiechter & § % 53 53 S § § E% 53| SchweiBen
Hartungskurve von UGI 4116N
Umformung. 60
Schmieden o —
Der Werkstoff UGI® 4116N kann bei Temperaturen von 950°C - 57 \\
1200°C geschmiedet werden. Eine erneute Erhitzung auf o 22 / \
. &= e
1180°C - 1200°C und Aufrechterhaltung einer Temperatur von < 54 // \\
T
Uber 950°C wéahrend der Warmformgebung wird empfohlen = zz \
(gof. wiederholter Aufenthalt im Ofen). 51
Nach dem Schmieden ist eine langsame, vollstandige ig
Abkihlung auf Umgebungstemperatur und eine anschlieRende a8
. ) 950 975 1000 1025 1050 1075 1100
Warmebehandlung zur Entspannung erforderlich. Temperatur (°C)

Spanende Bearbeitung
Der Werkstoff UGI®4116N ist im gegluhten Zustand zur
spanabhebenden Bearbeitung geeignet. Er weist eine ahnliche

Swis
Steel

Group

Das Schweil3en des Werkstoffs 4116N ist nur bei Beachtung

ganz besonderer
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moglich.

Nach
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Maoglichkeit sollte auf das Schweillen dieses Werkstoffs
verzichtet werden.

Warmebehandlung:
Weichglihen
Eine maximale Weichgliihung des Werkstoffs 4116N wird

durch eine mehrstindige Behandlung bei ca. 840°C und
anschlielRender sehr langsamer Ofenabkihlung erreicht. Durch
diese Behandlung wird eine Harte von ca. 210 HV1kg. erzielt.

Anlassen
Die unten dargestellte Anlasskurve entspricht einer 10- Anlasskurve von UGI 4116
larten -Anlassen .
mindtigen Lufthartung bei 1050°C. Mit einer Temperatur von 65
200°C wird ein gunstiger Kompromiss zwischen Harte und &3
61
Kerbschlagzahigkeit erzielt. 50
g s7
I
Harten e 55
P ©
Das Harten erfolgt vorzugsweise bei 1050°C mittels Ol- oder * :
Lufth&rtung. 49
47
45
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur (°C)
Liefermoglichkeiten
Produkt Profil Ausfiihrung Toleranz Abmessungen
Stab warmgeformt rund schwarz © 23-115 mm
gewalzt entzundert k12 und k13 © 22-115 mm
sechskant gewalzt entzundert S 22 -58 mm
Stab kaltgeformt rund geschalt poliert 1ISO9-10 S 22-115 mm
gezogen 1SO9-10 © 1,8-30 mm
geschliffen ISO6-7-8-9 ©15-70 mm
sechskant gezogen © 3,0-60 mm
Walzdraht rund gebeizt Q55-32 mm
Gezogener Draht rund matt ©10-14 mm
Weitere auf Anfrage
Hauptanwendungen
— Achsen, Disen, Verschlei3teile. Als Ersatz fir den
Werkstoff-Nr. 1.4112/1.4125 oder 440B/440C
Swiss Steel Group
SW|S Produktionsstatte: Ugitech SA
Stee www.swisssteel-group.com
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