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Bien que Swiss Steel Group porte une attention particulière à vérifier l'exactitude des informations ci-imprimées, elle ne saurait garantir que ces informations sont exactes, fiables, complètes et reproductibles en 
l’état chez ses clients. Swiss Steel Group décline toute responsabilité à raison de l’utilisation des données ci-dessus et vous invite à contacter son Service d’Assistance Technique pour une étude spécifique de 
vos besoins. 

 

Présentation générale 

UGI® 4404FGX3 est un acier inoxydable austénitique au 

molybdène de la famille des 316L. Sa basse teneur en carbone 

lui assure une bonne tenue à la corrosion sur zones soudées. 

L’UGI® 4404FGX3 possède en outre une usinabilité correcte. 

Classification 

Acier Inoxydable Austénitique au molybdène. 

Désignation 
 

N° Matière 

Europe EN USA UNS Japon JIS ISO 

1.4401 
X5CrNiMo17-12-2 

S31600 SUS316 
4401-316-00-I 
X5CrNiMo17-12-2 

1.4404 
X2CrNiMo17-12-2 

S31603 SUS316L 
4404-316-03-I 
X2CrNiMo17-12-2 

    

 

Autre désignation matière 

USA France Allemagne UK Suède 

AISI AFNOR DIN BS S.S 

316 Z7CND 17-11-02 1.4401 316S11 2347 

316L Z3CND 17-11-02 1.4404 316S31 2348 
     

 
Microstructure 

L’UGI® 4404FGX3 possède une microstructure majoritairement 

austénitique avec présence de traces de ferrite résiduelle (de 

l’ordre de 1 à 3%).

 

Propriétés mécaniques 
Données de traction 
 

État 

Résistance à la traction Limite d’élasticité Allongement à rupture Striction 

Rm Rp0,2% A Z 

(MPa) (MPa) (%) (%) 

Barres tournées 500 - 700 ≥ 200  40  70 

Barres étirées 550 - 800 ≥ 350  30  60 
     

 
Données de résilience 
 

Température Energie absorbée 

T KV 

(°C) (J) 

20 ≥ 100 
  

 
Données de dureté 
 

État 
Température Dureté Brinell 

(°C) (HB) 

Barres tournées 20 130 - 200 

Barres étirées 20 150 - 220 
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Propriétés physiques 
 

Température 
 

Densité 
 

Module 
d'élasticité 

Conductivité 
thermique 

Coefficient de dilatation 
(entre 20°C et la T°) 

Résistivité électrique 
 

Chaleur spécifique 
 

(°C) (g/cm3) (GPa) (W/m.°C) ( 10-6/°C) (µΩ.mm) (J/Kg.°C) 

20 7,9 200 15 - 750 500 

100 - 194  16,0   

200 - 186  16,5   

300 - 179  17,0   
       

L’UGI® 4404FGX3 est une nuance austénitique donc quasiment 

amagnétique après traitement thermique d’hypertrempe 

(perméabilité relative proche de 1). Un léger comportement 

ferromagnétique peut cependant être observé du fait de la 

présence de ferrite résiduelle et/ou de martensite d’écrouissage 

après transformation à froid du métal (par exemple après une 

opération d’étirage). 

 
Résistance à la corrosion 

L’UGI® 4404FGX3 présente une très bonne résistance à la 

corrosion, comme pour toute la famille des 316 ; son utilisation 

est possible : 

─ dans l’industrie de l’eau (vannes, etc),  

─ en exposition extérieure dans des atmosphères rurales, 

urbaines, industrielles, et même en présence connue d’ions 

chlorure (bord de mer),  

─ dans les industries alimentaires et agro-alimentaires 

(compatibilité avec les liquides de nettoyage et de 

désinfection),  

─ et dans l’industrie chimique (acides sulfurique, phosphorique, 

organique), sous certaines conditions de température et de 

concentration. 

 

L’UGI® 4404FGX3 résiste bien à la corrosion intergranulaire, 

même après soudage, satisfait aux essais normalisés : 

─ AFNOR NFA05-159, 

─ ASTM A262 – 75 PRACTICE E, 

─ DIN 50914, 

et sur demande, à des essais particuliers. 

 

 

Une résistance à la corrosion optimale est obtenue avec une 

surface exempte de traces d’huiles d’usinage, ou de particules 

étrangères (de fer par exemple). 

Le décapage et la décontamination de l’UGI® 4404FGX3 sont 

comparables à celui d’un acier 1.4404 (316L). 

Rappel : la résistance à la corrosion d’un acier inoxydable dépend de 
nombreux facteurs tant sur le plan de la composition du milieu agressif 
(concentration en chlorures, présence ou non d’oxydants, température, pH, 
agitation ou non…) que sur le plan du matériau (surfaces exemptes de 
particules ferreuses, état de surface tel que écrouissage, polissage…). 
Des précautions expérimentales sont à prendre également pour certains 
tests, comme pour le brouillard salin (ISO 9227): on évitera par exemple 
l’utilisation d’étiquettes de marquage placées sur l’échantillon qui peuvent 
provoquer des coulures de corrosion et minimiser la durée de tenue au test. 

 
Transformation à chaud 
Forgeage 

Le forgeage de l’UGI® 4404FGX3 ne pose pas de problèmes 

particuliers.  

Chauffage sans précautions particulières jusqu’à 1150°-

1200°C. 

Forgeage entre 1200°C et 950°C (le meilleur comportement 

étant obtenu entre 1100 et 1200°C) 

Refroidissement à l’air ou à l’eau, si aucune déformation n’est à 

craindre (priorité sera donnée au refroidissement à l’EAU pour 

les grosses charges ; éviter le refroidissement à l’air des pièces 

forgées accumulées en tas). 

 
Usinabilité 

Grâce à un taux de Soufre autour de 0,015% et une population 

inclusionnaire maîtrisée de sulfures, l’UGI® 4404FGX3 offre de 

bonnes performances en usinage, sans toutefois atteindre les 

niveaux d’usinabilité exceptionnels d’un UGIMA-X® 4404. 



Notice technique 
UGI® 4404FGX3 

Analyse Chimique (%) 

C Si Mn Ni Cr Mo Cu P S 

≤ 0,03  1,0  2,0 11 - 13 16,5 - 18.5 2 - 2,5 ≤ 0,6  0.04 0,010 - 0,020 

25-09-2012 – REV 00 

   
 Swiss Steel Group 

  
 Sites de production : Ugitech SA 

 www.swisssteel-group.com 
  Page 3/3  

 
Bien que Swiss Steel Group porte une attention particulière à vérifier l'exactitude des informations ci-imprimées, elle ne saurait garantir que ces informations sont exactes, fiables, complètes et reproductibles en 
l’état chez ses clients. Swiss Steel Group décline toute responsabilité à raison de l’utilisation des données ci-dessus et vous invite à contacter son Service d’Assistance Technique pour une étude spécifique de 
vos besoins. 

 

Soudage 

L’UGI® 4404FGX3 est soudable sans difficultés particulières par 

les procédés de soudage à l’arc (MIG, TIG, électrodes 

enrobées, plasma, sous flux…), par résistance, par friction, par 

faisceau d’électrons, etc. 

De plus, grâce à un équilibrage analytique permettant une 

solidification primaire ferritique dans des conditions standard de 

soudage à l’arc, les risques de fissuration à chaud inhérents aux 

aciers inoxydables austénitiques sont très faibles. Seul le 

soudage LASER peut provoquer, sous certaines conditions, un 

phénomène de fissuration à chaud des Zones Affectées 

Thermiquement (ZAT). 

En cas d’utilisation de métal d’apport, on conseillera la nuance 

d’apport E316L (électrodes enrobées), ER316L (TIG), 

ER316LSi (MIG). 

 

Aucun traitement thermique n’est nécessaire après soudage. 

Cependant, si l’on souhaite garantir un caractère amagnétique 

à une soudure sans apport d’UGI® 4404FGX3, un traitement 

thermique de régression de la ferrite en ZAT pourrait être utile. 

 
Traitement thermique 
Hypertrempe 

Le traitement thermique de l’UGI® 4404FGX3 consiste à 

tremper le métal à l’eau ou à l’air après un maintien prolongé à 

haute température entre 1000 et 1100°C. Ce traitement 

thermique qualifié d’hypertrempe permet de supprimer toute 

trace d’écrouissage et d’éviter la précipitation de carbures de 

Chrome, tout en conférant à l’acier son plus bas niveau de 

caractéristiques mécaniques (Rm entre 500 et 650 MPa) et une 

bonne résistance à la corrosion. 

 

Produits disponibles 
 

Produit Forme Finition Tolérance Dimension 

Barre 
Ronde 

Laminé Décalaminé  k13   Ø 13 à 130 mm 

Tourné 10 + 11   Ø 22 à 130  mm 

Rectifié   7 + 8 + 9 + options Ø 2 à 130  mm 

Etiré 9  Ø 2 à 30  mm 

Barre Noire  +/- 1% du ø Ø 23 à 135  mm 

Hexagonale Etiré  10 + 11  Hex 3 à 55  mm 

Fil Machine 
Rond 

Laminé   Ø 5 à 32  mm 

Laminé décapé  Ø 5 à 32  mm 

Hexagonal Laminé décapé  Hex 12,4 à 28  mm 

Billette Carré Brut de laminage ou brut de TTh  50 à 120  mm 
     

Autres demandes : nous consulter 

 
Applications 

─ Industrie Mécanique 

─ Industrie Chimique 

─ Industrie Pétrolière, Pétrochimique 

─ Industrie Alimentaire et agroalimentaire 

─ Médecine, pharmacie 

─ Décoration et appareillage ménager 

─ Bâtiment 

─ Etc 


