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Bien que Swiss Steel Group porte une attention particulière à vérifier l'exactitude des informations ci-imprimées, elle ne saurait garantir que ces informations sont exactes, fiables, complètes et reproductibles en 
l’état chez ses clients. Swiss Steel Group décline toute responsabilité à raison de l’utilisation des données ci-dessus et vous invite à contacter son Service d’Assistance Technique pour une étude spécifique de 
vos besoins. 

 

Présentation générale 

UGI® KC35N est un alliage nickel – cobalt – chrome - molybdène non magnétique 

appartenant à la famille des alliages à système multi phases qui possède une 

étonnante combinaison de très hautes propriétés mécaniques, bonne ductilité et 

ténacité, ainsi qu’une excellente résistance à la corrosion; En outre, cet alliage 

démontre une exceptionnelle résistance à la sulfuration, à l’oxydation à hautes 

températures, à la fragilisation par l’hydrogène. 
 
Classification 

Alliage nickel – cobalt – chrome – molybdène, structure entièrement austénitique, 

non magnétique. 

 
Désignation 
 

N° Matière 

Europe EN USA UNS Japan SUS 

 R30035  
   

 
Normes 

ISO 5832-6 

ASTM F562 

AMS 5758, AMS 5844, AMS 5845 

NACE MR0175 / ISO 15156 

 

 

Propriétés mécaniques 
 

Module d’Young, E 20°C 200°C 500°C 

MPa x 1000 (mis en solution) 233 216 201 

MPa x 1000 (écroui à froid & revenu) 235 219 201 

    
Module de rigidité G (torsion) 20°C 200°C 500°C 

MPa x 1000 (mis en solution) 83.4 77.8 70.6 

MPa x 1000 (écroui à froid & revenu) 80.9 74.7 67.8 
    

 

UGI® KC35N peut être produit pour répondre à des exigences spécifiques  

Il est possible de fabriquer cet alliage dans une large gamme de caractéristiques 

mécaniques nominales à partir de l’état mis en solution (Rm: 800 – 1000 MPa) 

jusqu’à un état écroui à froid (Rm allant de 1300 MPa to 2000 MPa) avec une 

tolérance de +/- 100 MPa. 

L’influence du vieillissement, négligeable à l’état mis en solution, devient plus 

importante à mesure que l’écrouissage augmente.  

Cependant, même si le niveau final de résistance mécanique requis peut être 

obtenu par écrouissage, il est préférable de d’utiliser un écrouissage plus léger et  
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d’atteindre les propriétés mécanique finales après traitement thermique de 

vieillissement, ce traitement stabilisant le métal. 

 
Barres 

Ces barres sont obtenues par dressage à partir de couronnes. Pour un même 

niveau d’écrouissage, ce procédé fait chuter la résistance mécanique d’environ 

10% comparé à un produit en couronne. 

 
Propriétés physiques 
 

Propriétés   

Densité 8.43 g/cm3 

Intervalle de fusion 1315 – 1440°C 

Resistivité 20°C 

cm 1.03 

Conductivité thermique 20°C 

W/m/K 11.24 

Coefficient de dilatation linéaire 0 – 100°C 

°C-1.( x 10-6) 12,80 

Perméabilité magnétique max 500 / 1000 Oe 

1,0009 
  

 
Résistance à la corrosion 

L’UGI® KC35N possède une excellente résistance à la sulfuration, à l’oxydation à 

hautes températures, à la fragilisation par l’hydrogène, aux solutions salines et à la 

plupart des acides minéraux. Il montre une exceptionnelle résistance à la 

fissuration par corrosion sous contraintes à des niveaux de résistance très élevées 

et dans des environnements très sévères capables de fissurer la plupart des 

alliages conventionnels .Il est aussi extrêmement résistant aux autres formes 

d’attaques localisées telles que corrosion par piquration et caverneuse . 

L’UGI® KC35N étant un alliage extrêmement noble, il peut résulter une corrosion 

galvanique lorsqu’il est couplé électriquement avec des matériaux plus actifs tels 

que des aciers, aciers inox type 316L ou du K MONEL®. 

UGI® KC35N est inclus dans la norme NACE MR0175 avec une dureté maximale 

de 35 HRC (dureté maximum de 48 HRC dans un état spécifique d’écrouissage 

plus vieillissement). Cette norme liste les matériaux résistants à la rupture sous 

contrainte en présence d’H2S pour des expositions en milieu saumâtre tels que 

puits de pétrole et de gaz. 
 
Milieux Niveau 

Acid Acétique Excellent 

Acide sulfurique Bon 

Eau de mer Excellent 

Humidité Excellent 

Brouillard salin (NaCl) Excellent 

Acide nitrique Bon 

Acide Phosphorique Bon 

Hydroxyde de sodium Bon 
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Traitement thermique 

UGI® KC35N doit être vieilli dans une gamme de températures de 430 / 650 °C / 

refroidissement à l’air. 

Pour des propriétés optimales, UGI® KC35N écroui doit être vieilli à 540 – 600 °C 

L’influence du vieillissement, négligeable à l’état mis en solution, devient plus 

importante à mesure que l’écrouissage augmente 

 
Usinabilité 

Les propriétés mécaniques élevées à l’état écroui ainsi que l’aptitude au 

durcissement par travail à froid pendant l’usinage nécessitent de prendre des 

précautions particulières pendant l’usinage : 

─ Machines robustes et rigides 

─ Vitesses de coupes modérées  

─ Outils carbure, ou pastilles brasées, avec de grands angles de coupes  

─ Fluide de coupe avec de hautes performances  

Des études sur l’usinabilité ont démontrées que cet alliage possédait des 

caractéristiques d’usinage supérieures à celle du Waspaloy®, un alliage base 

Nickel-Cobalt-Chrome très utilisés. Les paramètres d’usinage pour l’UGI® KC35N 

sont similaires à ceux utilisés pour l’alliage Waspaloy®. 

 
Soudage 

L’UGI® KC35N peut être soudés au TIG avec succès. En général, les propriétés de 

soudabilité sont similaires à celles des aciers inoxydables type. Des préparations 

et précautions similaires doivent être utilisées. 

Les paramètres de soudage doivent être ajustés pour s’assurer que la chaleur 

émise, lors de chaque passe, est basse. Approximativement ½ à 2/3 de la chaleur, 

utilisée pour souder des aciers Maraging et des inox type 304, doit être utilisée. 
 
 
Produits disponibles 

─ Disponible en fil (sous forme de couronne) et en barres dressées rectifiées 

(diamètre minimum : 1 mm) 

─ État mis en solution: Dia 0,60 mm jusqu’à 18 mm 

─ État écroui : Dia. 0,05 mm jusqu’à 15 mm 
Autres, nous consulter 
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Applications 

─ Médical : prothèses et vis de fixation, électrodes de pacemaker, stent 

vasculaire, filtre veine cave, orthodontie, ancillaire… 

─ Industries Aéronautique : ressorts, barres de torsion, composants de 

gyroscopes. 

─ Marine : ferrures, ressorts et câbles. 

─ Horlogerie : ressorts, composants de bracelet, axes, couronnes, ressorts de 

poussoirs. 

─ Électronique : composants amagnétiques. 

─ Capteurs de force et de pression : 

- Industrie pétrole et gaz : ressorts, composants amagnétiques, composants 

résistant à la corrosion et à l’abrasion. 


