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Les familles d’inox
Inox martensitiques

Marque commerciale N° Matière Ex AFNOR AISI / ASTM EN 10088-3 Page

UGIMA® 4005 / UGI® 4005 1.4005 Z 11 CF 13 416 X12CrS13 15

UGIMA® 4006 / UGI® 4006 1.4006 Z 10 C 13 410 X12Cr13 16

UGIMA® 4021 / UGI® 4021 1.4021 Z 20 C 13 420 X20Cr13 17

UGIMA® 4028 / UGI® 4028 1.4028 Z 33 C 13 420 X30Cr13 18

UGI® 4029 1.4029 Z 29 CF 13 420 F X29CrS13 19

UGIMA® 4057 / UGI® 4057 1.4057 Z 15 CN 16-02 431 X17CrNi16-2 20

UGI® 4418 1.4418 Z 6 CND 16-05-01 X4CrNiMo16-5-1 21

UGIMA® 4542 / UGI® 4542 1.4542 Z 7 CNU 16-04 Gr 630 X5CrNiCuNb16-4 22

Inox ferritiques

Marque commerciale N° Matière Ex AFNOR AISI / ASTM EN 10088-3 Page

UGIMA® 4511 1.4511 Z3CNb17 430 X3CrNb17 27

UGIMA® 4104 / UGI® 4104 1.4104 Z 13 CF 17 X14CrMoS17 28

UGI® 4105 1.4105 Z 8 CF 17 430 F X6CrMoS17 29

UGI® 4114 1.4114 Z 8 CDF 19-02 30

UGI® 4763 1.4763 Z 12 C 25 446 31

Inox austénitiques

Marque commerciale N° Matière Ex AFNOR AISI / ASTM EN 10088-3 Page

UGI® 4305 1.4305 Z 8CNF 18-09 303 X8CrNiS18-9 35

UGIMA®-X 4305 1.4305 Z 8CNF 18-09 303 X8CrNiS18-9 36

UGIMA® 4305HM 1.4305 Z 8CNF 18-09 303 X8CrNiS18-9 37

UGIMA®4570 1.4570 Z 8 CNUF 18-09 303 Cu X6CrNiCuS18-9-2 38

UGIMA® 4567 1.4567 Z 3 CNUF 18-10 304 Cu X3CrNiCu18-9-4 39

UGIMA®-X 4307 1.4307 Z 3 CN 19-09 304L X2CrNi18-9 40

UGIMA® 4307HM 1.4307 Z 3 CN 19-09 304L X2CrNi18-9 41

UGIMA® 4541 / UGI® 4541 1.4541 Z 6 CNT 18-10 321 X6CrNiTi18-10 42

UGIMA®-X 4404 1.4404 Z 3 CND 18-12-02 316 L X2CrNiMo17-12-2 43

UGIMA® 4435 / UGIMA® 4435 ICH / 
UGI® 4435

1.4435 Z 3 CND 18-14-03 316 L X2CrNiMo18-14-3 44

UGIMA® 4598 1.4598 X2CrNiMoCuS17-10-2 45

UGI® 4404FGX3 1.4404 316 L X2CrNiMo17-12-2 46

UGIMA® 4571 / UGI® 4571 / 
UGIMA® 316Ti / UGI® 316Ti 1.4571 Z 6 CNDT 17-12 316 Ti X6CrNiMoTi17-12-2 47

Super inox

Marque commerciale N° Matière Ex AFNOR AISI / ASTM EN 10088-3 Page

UGI® 4462 1.4462 Z 3 CND 22-08 Az F51 - F60 X2CrNiMoN22-5-3 50

UGI® 4507 1.4507 Z 3 CNDU 25-07 Az F61 X2CrNiMoCuN25-6-3 51

UGI® 4410 1.4410 F53 X2CrNiMoN 25-7-4 52

UGI® 4539 1.4539 Z 2 NCDU 25-20 904 L X1NiCrMoCu25-20-5 53

UGI® 4845 1.4845 Z 8 CN 25-20 310 X8CrNi25-21 54

Ébauches creuses

Marque commerciale N° Matière Ex AFNOR AISI / ASTM EN 10294-3 Page

4307 TU Z 2 CN 18-10 304 L X2CrNi18-9

4404 TU Z 2 CND 17-12 316 L X2CrNiMo17-12-2
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Marchés spécialités nuances sous surveillance

Marché Marque commerciale Désignation symbolique
Désignation 
numérique

AISI / ASTM Page

Bâtiment UGI® 4462 Écroui X2CrNiMoN 22-5-3 1.4462 F51 63

Bâtiment UGIGRIP® 4362 X2CrNiN 23-4 1.4362 67

Bâtiment UGIGRIP® 4462 X2CrNiMoN 22-5-3 1.4462 68

Nucléaire UGI® 4006A X12Cr13 1.4006 410 72

Nucléaire UGIPURE® 4542Q X5CrNiCuNb16-4 1.4542 630 73

Nucléaire UGI® 4418Q / UGIPURE® 4418Q X4CrNiMo16-5-1 1.4418 74

Nucléaire UGI® 4307Q / UGIPURE® 4307Q X2CrNi18-9 1.4307 304/304L 75

Nucléaire UGI® 4550Q X6CrNiNb18-10 1.4550 347 76

Nucléaire UGI® 4909 / UGIPURE® 4909 X2CrNiMo17-12-2 1.4909 316/316L 77

Nucléaire UGI® 4944 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4944 660 78

Aéronautique /Militaire UGI® 4028 AIR X30Cr13 1.4028 420 82

Aéronautique /Militaire UGI® 4057FG / UGI® 4057 / 
UGIPURE® 4057 / UGI® 4057 AIR X15CrNi17-03 1.4057 431 83

Aéronautique /Militaire UGI® 4418Q / UGIPURE® 4418Q X4CrNiMo16-5-1 1.4418 84

Aéronautique /Militaire
UGI® 4542Q / UGIPURE® 4542Q 
/ UGIPURE® 4542-1 / 
UGIPURE® 4548 / UGI® 17-4PH AIR

X5CrNiCuNb16-4 1.4542 630 85

Aéronautique /Militaire
UGI® 4542Q / UGIPURE® 4542Q 
/ UGIPURE® 4542-1 / 
UGIPURE® 4548 / UGI® 17-4PH AIR

X5CrNiCu17-4 1.4542/1.4548 630 86

Aéronautique /Militaire UGIPURE® 15-5PH / 
UGIPURE® 4545 / UGI® 15-5PH AIR X5CrNiCu15-5 1.4542/1.4545 87

Aéronautique /Militaire UGI® 4307Q / UGIPURE® 4307Q X2CrNi18-9 1.4307 304/304L 88

Aéronautique /Militaire UGI® 4541Q X6CrNiTi18-10 1.4541 321 89

Aéronautique /Militaire UGI® 4550Q / UGI® 347H X6CrNiNb18-10 1.4550 347 90

Aéronautique /Militaire UGI® 4909HP / 4909 X2CrNiMo17-12-2 1.4909 316/316L 91

Aéronautique /Militaire UGI® 4944 X6NiCrTiMoVB25-15-2 1.4944 660 92

Médical UGIPURE® 4441 / UGIPURE® 316L X2CrNiMo18-15-3 1.4441 96

Médical UGIMA® 4542 / UGIMA® 4542LR X5CrNiCuNb16-4 1.4542 630 97

Médical UGI® 4057FG / UGI® 4057 
/ UGI® 4057LR X17CrNi16-2 1.4057 431 98

Médical UGIMA® 4028 / UGIMA® 4028 LR X30Cr13 1.4028 420 Sur consultation

Médical UGI® 4021 X20Cr13 1.4021 420 Sur consultation

Médical UGI® 4418 X4CrNiMo16-5-1 1.4418 Sur consultation

Horlogerie UGI® 4435 ICH X2CrNiMo18-14-3 1.4435 316L 102

Oil and Gas UGI® 4006 / UGI® 4006A UNS S41000 1.4006 410 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4021 UNS S42000 1.4021 420 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4028 UNS S42020 1.4028 420 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4307 UNS S30403 1.4307 304L Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4404 UNS S31603 1.4404 316L Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4410 UNS S32750 1.4410 F53 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4418 1.4418 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4460 UNS S32900 1.4460 329 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4462 UNS S31803/S32205 1.4462 F51 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4507 UNS S32550 1.4507 F61 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4511 X3CrNb17 1.4511 430 Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4539 UNS N08904 1.4539 904 L Sur consultation

Oil and Gas UGI® 4542 UNS S17400 1.4542 630 Sur consultation
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Support technique usinabilité
Des experts disponibles dans le monde entier pour vous aider. 

Ils sont capables de vous informer et de vous accompagner 

dans l’optimisation de vos conditions de coupe et/ou interve-

nir sur vos machines.

Témoignages clients

« UGIMA® : « l’inox turbo », « le champion de l’usinabilité »… Nos 

ingénieurs le savent, nos agents le disent… nos clients témoins 

de son efficacité l’écrivent ! », « Grâce aux UGIMA® et à leur 

reproducti bilité, je ne modifie plus mes paramètres de coupe ! »

« La dernière génération UGIMA® HM a permis aux clients 

qui l’ont choisi de faire un nouveau progrès en productivité 

(encore 10 à 20 % de mieux par rapport à un UGIMA®), mais 

aussi en durée de vie des outils (multipliée par 2 à 5 fois selon 

les cas). » Tornos

La solution UGIMA® couplée au support technique per-
met à Ugitech d’être inégalée !

Contacter notre support technique : 
machining.support@ugitech.com

La performance du produit permet selon les nuances, soit 

d’optimiser la productivité au regard de l’usure des outils de 

coupe soit de faciliter la mise en œuvre de la matière par une 

amélioration de la fragmentation des copeaux.

Des performances validées

Fragmentation des copeaux

Productivité potentielle en usinage au regard de l'usure des outils de coupe 
La productivité de UGI® 4307 est prise comme référence de base 100

Nombre de conditions fragmentées sur 56 testées (ap = 0,5 à 4 mm ; f = 0,1 à 0,4 mm/tr)
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Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Sommaire  |  7  



Une offre croissante de nuances en UGIMA® et UGIMA®-X

Nuances  
Ugitech

Équivalence Désignation Analyse chimique des nuances Ugitech (analyse type en %)

AISI
ASTM UNS N ° 

EN Appellation EN C Si Mn Ni Cr Mo N S P Autres

Inox Martensitiques

UGIMA® 4006 UGIMA® 410 410 S41000 1.4006 X12Cr13
min.
max.

0,08
0,15 1,0 1,5 0,75

11,5
13,5

- -
0,030 0,040

-

UGIMA® 4005A UGIMA® 416A 416 S41600 1.4005 X12CrS13
min.
max.

0,06
0,15 1,0 1,5

-
12,0
14,0 0,6

-
0,150
0,350 0,040

-

UGIMA® 4021 UGIMA® 420A 420 S42000 1.4021 X20Cr13
min.
max.

0,16
0,25 1,0 1,5

-
12,0
14,0

- -
0,030 0,040

-

UGIMA® 4028 UGIMA® 420B 420 S42000 1.4028 X30Cr13
min.
max.

0,26
0,35 1,0 1,5

-
12,0
14,0

- -
0,030 0,040

-

UGIMA® 4034 UGIMA® 420D 420 S42000 1.4034 X46Cr13
min.
max.

0,43
0,50 1,0 1,0

-
12,5
14,5

- -
0,030 0,040

-

UGIMA® 4057 UGIMA® 431 431 S43100 1.4057 X17CrNi16-2
min.
max.

0,12
0,22 1,0 1,5

1,5
2,5

15,0
17,0

- -
0,030 0,040

-

UGIMA® 4542 UGIMA® 630 630 S17400 1.4542 X5CrNiCuNb16-4
min.
max. 0,07 0,7 1,5

3,0
5,0

15,0
17,0 0,6

-
0,030 0,040

Cu : 3,0 - 5,0
Nb : 5xC - 0,45

Inox Ferritiques

UGIMA® 4511 UGIMA® 430LNb 430LNb - 1.4511 X3CrNb17
min.
max. 0,05 1,0 1,0

-
16,0
18,0

- -
0,030 0,040

Nb : 12xC – 1,0

UGIMA® 4509 441 S43940 1.4509 X2CrTiNb18
min.
max. 0,03 1,0 1,0

-
17,5
18,5

- -
0,015 0,040

Ti : 0,1 – 0,6

UGIMA® 4104 - - 1.4104 X14CrMoS17
min.
max.

0,10
0,17 1,0 1,5

-
15,5
17,5

0,2
0,6

-
0,150
0,350 0,040

Nb :  
3xC+0,30-1,0

Inox Austénitiques

UGIMA® 4301
UGIMA® 4301FG

UGIMA® 304
UGIMA® 304FG

304 S30400 1.4301 X5CrNi18-10
min.
max. 0,07 1,0 2,0

8,0
10,5

17,5
19,5

-
0,11 0,030 0,045

Cu : ≤ 1,0

UGIMA®-X 4307 
UGIMA® 4307HM
UGIMA® 4307FG

UGIMA®-X 304L
UGIMA® 304LXL
UGIMA® 304LFG

304L S30403 1.4307 X2CrNi18-9
min.
max. 0,03 1,0 2,0

8,0
10,5

17,5
19,5

-
0,11 0,030 0,045

-

UGIMA® 4306
UGIMA® 4306FG

304L S30403 1.4306 X2CrNi19-11
min.
max. 0,03 1,0 2,0

10,0
12,0

18,0
20,0

-
0,11 0,030 0,045

-

UGIMA® 4567 UGIMA® 304Cu 304Cu S30430 1.4567 X3CrNiCu18-9-4
min.
max. 0,04 1,0 2,0

8,5
10,5

17,0
19,0

-
0,11 0,030 0,045

Cu : 3,0 - 4,0

UGIMA®-X 4305 
UGIMA® 4305HM

UGIMA®-X 303 303 S30300 1.4305 X8CrNiS18-9
min.
max. 0,10 1,0 2,0

8,0
10,0

17,0
19,0

-
0,11

0,150
0,350 0,045

Cu : 0,4 - 0,7

UGIMA® 4570 UGIMA® 303UX - - 1.4570 X6CrNiCuS18-9-2
min.
max. 0,08 1,0 2,0

8,0
10,0

17,0
19,0 0,6 0,11

0,150
0,350 0,045

Cu : 1,4 - 1,8

UGIMA® 303Cu+ 303Cu S30330 - X6CrNiCuS18-9-3
min.
max. 0,06 1,0 2,0

8,0
10,0

17,0
19,0 0,6

-
0,150
0,350 0,040

Cu : 2,5 - 3,0

UGIMA® 4401
UGIMA® 4401FG

UGIMA® 316
UGIMA® 316FG

316 S31600 1.4401 X5CrNiMo17-12-2
min.
max. 0,07 1,0 2,0

10,0
13,0

16,5
18,5

2,0
2,5 0,11 0,030 0,045

-

UGIMA®-X 4404
UGIMA® 4404FG

UGIMA®-X 316L
UGIMA® 316LFG

316L S31603 1.4404 X2CrNiMo17-12-2
min.
max. 0,03 1,0 2,0

10,0
13,0

16,5
18,5

2,0
2,5 0,11 0,030 0,045

-

UGIMA® 4435
UGIMA® 4435FG
UGIMA® 4435ICH

UGIMA® 316LMo
316L 
(316LMo)

S31603 1.4435 X2CrNiMo18-14-3
min.
max. 0,03 1,0 2,0

12,5
15,0

17,0
19,0

2,5
3,0 0,11 0,030 0,045

-

UGIMA® 4541 UGIMA® 321 321 - 1.4541 X6CrNiTi18-10
min.
max. 0,08 1,0 2,0

9,0
12,0

17,0
19,0

- -
0,030 0,045

Ti : 5xC - 0,7

UGIMA® 4571 UGIMA® 316Ti 316Ti S31635 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2
min.
max. 0,08 1,0 2,0

10,5
13,5

16,5
18,5

2,0
2,5

-
0,030 0,045

Ti : 5xC - 0,7

UGIMA® 4598 - - 1.4598 X3CrNiMoS17-11-2
min.
max. 0,03 1,0 2,0

10,0
13,0

16,5
18,5

2,0
2,5 0,11

0,100
0,200 0,045

Cu : 1,3 - 1,8

Inox Austéno-Ferritiques / Duplex

UGIMA® 4362 - S32304 1.4362 X2CrNiN23-4
min.
max. 0,03 1,0 2,0

3,5
5,5

22,0
24,0

0,1
0,6

0,05
0,20 0,015 0,035

Cu : 0,1 - 0,6

UGIMA® 4460 UGIMA® 329 329 S32900 1.4460 X3CrNiMoN27-5-2
min.
max. 0,05 1,0 2,0

4,5
6,5

25,0
28,0

1,3
2,0

0,05
0,20 0,030 0,035

-

Les nuances FG sont destinées au forgeage à chaud et déformation à froid légère.
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L’usinage facile !
Les nuances UGIMA® et UGIMA®-X permettent :

 –  des gains de productivité entre 10 % et 50 % en fonction 
des nuances1

 –  d’augmenter significativement la durée de vie des outils2

 –  des performances reproductibles d’un lot à l’autre

Le tout, en améliorant la fragmentation des copeaux et l’état 

de surface des pièces.

Avec ces nuances, ce véritable tour de force (niveau de perfor-

mance) est accessible à tous les types de machines et d’outils.

1 :  avec une durée de 
vie d’outil identique

2 :  après optimisation 
des conditions de 
coupes

Coût des pièces 
avec une nuance standard

Coût des pièces  
avec une nuance UGIMA®

(€
/p

iè
ce

)

(€
/p

iè
ce

)

1 : Coût matière
2 : Coût machine
3 : Coût outils de coupe
4 :  Coût pièce =  

Coût matière  
+ outils  
+ machine

5 : Vitesse retenue
6 : Coût pièce final

- Vitesse de coupe (m/min) + - Vitesse de coupe (m/min) +

2

1

3

4

6

5

2

1

3

4

6

5

Valeur d’usage

1.4404 Standard UGIMA®-X 4404

Coût matière (€/pièce) 0,87 € 0,91 €

Productivité (pièce/h) 51,4 64,3

Coût d'usinage (€/pièce) 0,93 € 0,76 €

Coût total (€/pièce) 1,80 € 1,67 €

Gain (€/pièce) - 0,13 €

Gain pour une série de 10 000 pièces - 1 300,00 €

Réduction de la dispersion des vitesses optimales de 
coupe

Chaque lot de matière possède une vitesse optimale de coupe. 

Avec les nuances UGIMA®

 –  non seulement la moyenne des vitesses optimales de 
coupe est augmentée

 –  mais la dispersion des vitesses optimales de coupe est 
diminuée.

Les usineurs ne veulent pas avoir de soucis d’arrêt machine, 

ils calent donc leur vitesse de coupe sur la vitesse optimale la 

plus faible des lots matière qu’ils reçoivent de leur fournisseur.

Avec les nuances UGIMA® l’écart des vitesses retenues par les 

usineurs est encore plus importante que l’écart des moyennes 

des vitesses de coupe constatée.

200
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215
m/min

240
m/min

269
m/min

180 220 240 260 280 300 320

Vitesse optimale 
de coupe (m/min)

Vitesses retenues par les usineurs
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UGIMA® 4404

UGIMA®-X 4404

UGIMA® 4404 HM
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Caractéristiques des produits longs inox Ugitech

Barres étirées Barres tournées

Norme de référence EN 10088-3
2H

EN 10088-3
2B

Gamme dimensionnelle 1 à 28 mm 22 à 55 mm

Tolérances Standard h9
Sur demande rectifié de h9 à h6

Standard h9, h10
Sur demande rectifié de h9 à h6

Longueurs Standard 3 m + 50 - 0 mm
Sur demande 1,5 m, 4 m ou 6 m ou autres

Standard 3 m + 100 - 0 mm
Sur demande 1,5 m, 4 m ou 6 m ou autres

Circularité 50 % de l’IT
Sur demande : 30 % IT

50 % de l’IT
Sur demande : 30 % IT

Rectitude 0,5 mm/m
Sur demande 0,3 mm/m

Barres tournées polies 
h9, h10 . . . . . . . . . . ≤1 mm/m
Barres de décolletage h9  ≤ 0,5 mm/m

Rugosité Rugosité maximale arithmétique
Ra < 0,6 µm

Rugosité maximale arithmétique
Ra < 1,5 µm

Caractéristiques mécaniques Suivant nuance, dimension, et demande d’écrouissage Suivant nuance, dimension

Extrémités 1 chanfrein/1 appointi ; 
autres finitions sur demande 2 chanfreins ; autres finitions sur demande

Contrôles non destructifs
Courant de Foucault sur demande
Ultrasons jusqu'à TFP de 0,7 mm pour 
diam ≥ 10 mm sur demande

Courant de Foucault sur demande
Ultrasons jusqu'à KSR de 0,7 mm sur demande

Marquage Sur demande Laser sur diamètre > 35 mm

Engagement sur défauts  
de surface

Selon EN 10088-3
Max 0,2 mm pour d ≤ 20 mm
Max 0,01 x d pour d > 20 mm

Selon EN 10088-3
Max 0,2 mm pour d ≤ 20 mm
Max 0,01 xd pour d > 20 mm

Personnalisation Coupes à longueur, chanfreins profonds, 
chutages des extrémités non contrôlées

Coupes à longueur, chanfreins profonds, chutages des 
extrémités  
non contrôlées

Rectitude et cylindricité 
pour pièces longues et 
poupées mobiles

Possibilité de process spécial pour barres à cylindricité 
améliorée : pièces longues à tolérance serrée -

Taille de lot Sur Stock : par mini de 50 kg
Sur Usine : par mini de 1 t

Sur Stock : par mini de 50 kg
Sur Usine : par mini de 1 t

Conditionnement

Fils tréfilés

 –  Fûts palette avec couvercle 
Ø 800 mm - H 600 - 250 kg

 –  Couronnes de 30 à 250 kg sur palette ou panier 
Ø intérieur des couronnes : 
Ø 1 à 1,50 mm = 350 mm 
Ø > 1,50 mm = 500 mm

 –  Tourets de 250 ou 400 kg 
Ø extérieur 760 mm - Ø alésage 40 mm

Barres

 – Ø > 9 mm : Akilux avec 2 élingues

 – Ø < 9 mm : en caisse bois

Profils

 – Tourets de 250 à 1 000 kg

 – Couronnes

 – Barres en caisses bois (de 2 à 6 mètres)

La solution indispensable à de nombreuses applica-
tions de pointe

 – Automobile

 – Offshore

 – Aéronautique

 – Nucléaire

 –  Éolien : vérins utilisés pour la rotation axiale des pales 
d’éoliennes.

 – Transport routier : hayons camions…

 – Assainissement

 – Horlogerie

 – Médical

 –  Nautique : vérins de manœuvre  
des moteurs…

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.10  | Sommaire
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Aciers Inoxydables Martensitiques
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UGIMA® 4005 / UGI® 4005
Description

 – Acier inoxydable à 13 % de Chrome

 – EN 10088-3 : 1.4005 – X12CrS13 – AISI 416 – ASTM 
A582 / A582M

Analyse moyenne

C = 0,12 ; Cr = 13 ; S = 0,25

Propriétés

 – Acier inoxydable de décolletage à 13 % de Chrome utilisé 
dans des environnements peu agressifs et pouvant être 
optimisé par le process UGIMA® sans altération des 
propriétés mécaniques et de résistanceà la corrosion.

 – Augmentation de la productivité, rallongement de la durée 
de vie des plaquettes/forets et surtout l’homogénéité des 
lots livrés permettant de maintenir les mêmes paramètres 
de coupe à chaque lot.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, transports, équipement électronique.

 – Pièces usinées, décolletage.

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – La résistance à la corrosion est altérée par une haute 
teneur en soufre par rapport à des aciers inoxydables 
martensitiques à 13 % de Cr (type 4021), en particulier 
dans les milieux générateurs de piqûres ou de corrosion 
caverneuse.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) HB A %

UGIMA® 4005 
UGI® 4005

Adouci

Étiré poli
Ø 5 à 16 mm ≤ 880 ≤ 280

Étiré ou Tourné poli
Ø 16,01 à 40 mm ≤ 800 ≤ 250

Tourné poli
Ø 40,01 à 63 mm ≤ 760 ≤ 230

Tourné poli
Ø > 63 mm ≤ 730 ≤ 220

Traité QT 650

Étiré poli
Ø 10,01 à 16 mm 700/1 000 ≥ 500 ≥ 8

Étiré ou Tourné poli
Ø 16,01 à 40 mm 650/930 ≥ 450 ≥ 10

Tourné poli
Ø 40,01 à 63 mm 650/880 ≥ 450 ≥ 10

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA® 4005
UGI® 4005

Adouci

Étiré poli BDD Ø 6 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 30 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 60 à 70 mm h10 < 1,2 mm/m

Traité QT650
Étiré poli BDD Ø 12 à 25 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 30 à 50 mm h10 < 0,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Martensitiques  |  15  
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UGIMA® 4006 / UGI® 4006
Description

 – Acier inoxydable martensitique à 13 % de Chrome

 – 1.4006 – X12Cr13 – AISI 410 – EN 10088-3 – EN 10088-
5 – ASTM A182 / A182M – ASTM A276 (normes 
applicables selon niveau d’état métallurgique)

 – NACE MR0175/ISO 15156-3 (norme applicable 
uniquement sur état « Double Revenu »).

Analyse moyenne

C = 0,12 ; Cr = 12,5 ; S ≤ 0,030

Propriétés

 – Nuance martensitique qui conjugue des caractéristiques 
mécaniques élevées à une bonne résistance à la corrosion 
sur surfaces convenablement polies dans des milieux 
modérément agressifs non chlorurés (optimum à l’état traité)

 – Bonne résistance en atmosphère oxydante jusqu’à 600 °C

 – Nuance UGIMA® élaborée suivant process Ugitech afin 
d’améliorer sensiblement son aptitude à l’usinage (15 à 
25 % de productivité en plus), jusqu’au diamètre 115 mm

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie pétrolière et pétrochimique. 
Industrie alimentaire et agroalimentaire, décoration et 
électroménager, coutellerie : arbres, pistons, chemises, 
vannes, boulonnerie…

 – Décapage : nous consulter au préalable.

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – Atmosphères, eaux douces (vérifier l’analyse de l’eau). 
Solutions salines oxydantes exemptes de chlorures, 
fluorures, iodures, bromures…

 – Solutions nitriques diluées et froides.

 – Certains acides organiques dilués et froids : picrique, 
tannique, lactique…

 – Produits non corrosifs tels que : alcool, benzol, pétrole, 
huile, savon…

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) HB A % Z %

UGIMA® 4006
UGI® 4006

QT 650 
Class 2 ASTM A182  ≥ 585 ≥ 380 167/229 ≥ 18 ≥ 35

QT 760 
Class 3 ASTM A182 ≥ 760 ≥ 585 235/302 ≥ 15 ≥ 35

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) KV + 20 °C
KV - 46 °C A % Z %

UGI® 4006 Traité QT 650 650/800 ≥ 450 ≥ 25 J ≥ 18 ≥ 45

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA® 4006
UGI® 4006

QT 650 
Class 2 ASTM A182  Laminé décalaminé

Ø 30 à 50 mm k13 < 1 mm/m

Ø 60 à 90 mm k13 < 1,5 mm/m

QT 760 
Class 3 ASTM A182 Laminé décalaminé

Ø 26 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Ø 60 à 115 mm k13 < 1,5 mm/m

UGI® 4006

QT 650 
Class 2 ASTM A182  Laminé décalaminé Ø 120 à 170 mm k13 < 2 mm/m

QT 760 
Class 3 ASTM A182 Laminé décalaminé Ø 120 à 140 mm k13 < 2 mm/m

UGI® 4006/AISI 410 
svt NACE MR0175/
ISO 15156-3 + NF 
EN 10088-3

Traité QT 650 Laminé décalaminé
Ø 30 à 50 mm k13 < 1 mm/m

Ø 60 à 110 mm k13 < 1,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.16  | Aciers Inoxydables Martensitiques



UGIMA® 4021 / UGI® 4021
Description

 – Acier inoxydable martensitique à 13 % de Chrome

 – EN 10088-3 : 1.4021 – X20Cr13 – AISI 420

 – EN 10088-5.

Analyse moyenne

C = 0,2 ; Cr = 13

Propriétés

 – À l’état traité, nuance martensitique qui conjugue 
d’excellentes caractéristiques mécaniques à une bonne 
résistance à la corrosion sur surfaces convenablement 
polies dans des milieux modérément agressifs non 
chlorurés.

 – Bonne résistance en atmosphère oxydante jusqu’à 
600 °C.

 – Nuance UGIMA® élaborée suivant process Ugitech 
afin d’améliorer sensiblement son aptitude à l’usinage, 
jusqu’au diamètre 115 mm.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie pétrolière et pétrochimique, 
industrie alimentaire et agroalimentaire, décoration et 
électroménager, transports et coutellerie : arbres, pistons, 
chemises, vannes, boulonnerie…

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – Atmosphères, eaux douces (vérifier l’analyse de l’eau). 
Solutions salines oxydantes exemptes de chlorures, 
fluorures, iodures, bromures… Solutions nitriques diluées 
et froides.

 – Certains acides organiques dilués et froids : picrique, 
tannique, lactique…

 – Produits non corrosifs tels que : alcool, benzol, pétrole, 
huile, savon…

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) KV + 20 °C A %

UGIMA®4021
UGI® 4021

Traité QT 700

Étiré poli 
Ø ≤ 10 mm 750/1 000 ≥ 600 ≥ 8

Étiré poli 
Ø 10,01 à 16 mm 750/1 000 ≥ 550 ≥ 8

Étiré ou Tourné poli 
Ø 16,01 à 40 mm 700/950 ≥ 500 ≥ 25 J ≥ 10

Tourné 
Ø 40,01 à 63 mm 700/900 ≥ 500 ≥ 25 J ≥ 12

Traité QT 800 Laminé décalaminé 800/950 ≥ 600 ≥ 12 J ≥ 20

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4021
UGI® 4021

Traité QT 700
Étiré poli Ø 8 à 25 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 26 à 35 mm h10 < 1 mm/m

Traité QT 800
Laminé décalaminé Ø 25 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 115 mm k13 < 1,5 mm/m

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Martensitiques  |  17  
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UGIMA® 4028 / UGI® 4028
Description

 – Acier inoxydable pour traitement à 13 % de Chrome

 – EN 10088-3 : 1.4028 – X30Cr13 – AISI 420

Analyse moyenne

C = 0,3 ; Cr = 13

Propriétés

 – À l’état traité, nuance martensitique qui conjugue 
d’excellentes caractéristiques mécaniques à une bonne 
résistance à la corrosion sur surfaces convenablement 
polies dans des milieux modérément agressifs non 
chlorurés.

 – Nuance UGIMA® élaborée suivant process Ugitech afin 
d’améliorer sensiblement son aptitude à l’usinage (15 à 
25 % de productivité en plus), jusqu’au diamètre 115 mm.

Domaines d’utilisation

 – Moules pour PVC et pour verrerie.

 – Industrie mécanique, transports, équipement électronique, 
décoration et électroménager, coutellerie : arbres, pistons, 
chemises, vannes, boulonnerie…

 – Outils de coupe.

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – Atmosphères, eaux douces (vérifier l’analyse de l’eau).
Solutions salines oxydantes exemptes de chlorures, 
fluorures, iodures, bromures…

 – Solutions nitriques diluées et froides.

 – Certains acides organiques dilués et froids : picrique, 
tannique, lactique…

 – Produits non corrosifs tels que : alcool, benzol, pétrole, 
huile, savon.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE) 

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) KV + 20 °C A %

UGIMA®4028 
UGI® 4028 Traité QT 850

Étiré poli
Ø 5 à 10 mm 900/1 150 ≥ 700 ≥ 7

Étiré poli
Ø 10,01 à 16 mm 900/1 150 ≥ 650 ≥ 7

Étiré ou Tourné poli
Ø 16,01 à 40 mm 850/1 100 ≥ 650 ≥ 15 J ≥ 9

Laminé décalaminé 850/1 000 ≥ 650 ≥ 15 J ≥ 10

Gamme dimensionnelle disponible :

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4028 
UGI® 4028

Traité QT 850

Étiré poli Ø 6 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 à 40 mm h10 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 22 à 115 mm k13 < 1 mm/m

UGI® 4028 Laminé décalaminé Ø 120 à 300 mm k13 < 1,5 mm/m

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.18  | Aciers Inoxydables Martensitiques



UGI® 4029
Description

 – Acier inoxydable à 13 % de Chrome

 – EN 10088-3 : 1.4029 – X 29CrS13 – AISI 420 F

Analyse moyenne

C = 0,28 ; Cr = 12,8 ; S = 0,2

Propriétés

 – Nuance de décolletage, UGI® 4029 est un acier 
martensitique dont l’usinabilité est améliorée par une 
addition de soufre. Recommandé pour les pièces usinées 
à hautes caractéristiques mécaniques, il sera utilisé 
dans les environnements peu agressifs (huiles, graisses, 
détergents froids…)

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, transports, industrie alimentaire 
et agroalimentaire, armement, industrie pétrolière et 
pétrochimique, équipement électronique :

 – Pièces usinées, décolletage.

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – La résistance à la corrosion est altérée par une haute 
teneur en soufre par rapport à des aciers inoxydables 
martensitiques à 13 % de Cr (type 4021), en particulier 
dans les milieux générateurs de piqûres ou de corrosion 
caverneuse.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) HB

UGI® 4029 Adouci

Étiré poli 
Ø 5 à 16 mm ≤ 950 ≤ 305

Étiré ou Tourné poli 
Ø 16,01 à 40 mm ≤ 900 ≤ 280

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4029 Adouci

Étiré poli BDD Ø 10 à 26 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 30 à 36 mm h10 < 0,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Martensitiques  |  19  
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UGIMA® 4057 / UGI® 4057
Description

 – Acier inoxydable martensitique au Chrome Nickel

 – EN 10088-3 : 1.4057 – X17CrNi16-2 – EN 10088-5 – 
AISI 431 – ASTM A479 / A479M – EN 10272 – 
PED 2014/68/EU

Analyse moyenne

C = 0,17 ; Cr = 16 ; Ni = 2

Propriétés

 – S’impose lorsque les aciers martensitiques au Chrome 
s’avèrent insuffisants au niveau ténacité ou résistance à la 
corrosion.

 – Conduit bien la chaleur. Faible dilatation. Apte au 
polissage.

 – Garde un bon état de surface à chaud. Tenue mécanique 
jusqu’à 600 °C. Décapage nous consulter.

 – Nuance UGIMA® élaborée suivant process Ugitech afin 
d’améliorer sensiblement son aptitude à l’usinage (15 à 
25 % de productivité en plus), jusqu’au diamètre 115 mm.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie chimique, industrie 
pétrolière et pétrochimique, transports, aéronautique, 
armement, marine :

 – Moules pour flacons en verre avec traitement thermique 
adapté.

 – Pour bouteilles extrudées soufflées en PVC avec 
traitement thermique adapté.

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – Résistance à la corrosion intermédiaire à celle des aciers 
ferritiques du type 1.4016 (AISI 430) et celle des aciers 
austénitiques du type 1.4301 (AISI 304).

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) KV + 20 °C A %

UGIMA®4057
UGI® 4057 Traité QT 800

Étiré poli
Ø 5 à 10 mm 850/1 100 ≥ 750 ≥ 7

Étiré poli
Ø 10,01 à 16 mm 850/1 100 ≥ 700 ≥ 7

Étiré ou Tourné poli
Ø 16,01 à 40 mm 800/1 050 ≥ 700 ≥ 25 J ≥ 9

UGIMA®4057
UGI® 4057 Traité QT 900

Laminé décalaminé
Ø ≤ 60 900/1 050 ≥ 700 ≥ 20 J ≥ 12

Laminé décalaminé
Ø > 60 900/1 050 ≥ 700 ≥ 15 J ≥ 10

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.20  | Aciers Inoxydables Martensitiques



UGI® 4418
Description

 – Acier inoxydable martensitique au Chrome-Nickel-
Molybdène

 – EN 10088-3 : 1.4418 – X4CrNiMo16-5-1 – EN 10088-5 – 
EN 10272 – PED 2014/68/EU

Analyse moyenne

C ≤ 0,06 ; Cr = 16 ; Ni = 5 ; Mo = 1,1

Propriétés

 – Présente une excellente résistance à la corrosion en 
milieux agressifs associée à de hautes caractéristiques 
mécaniques, notamment en résilience. Recommandé en 
cryogénie.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique nucléaire, marine, transports, 
armement, industrie chimique, bâtiment, téléphériques.

Traitement thermique
Courbes de revenu

Température de revenu
Caractéristiques mécaniques indicatives après trempe huile 950 °C et 
revenu de 2 heures.

Résistance à la corrosion

 – En raison de son pourcentage élevé de nickel, de chrome 
et de molybdène et de sa faible teneur en carbone, la 
nuance UGI® 4418 a une bonne résistance à la corrosion 
atmosphérique. Cette nuance a une résistance à 
l’atmosphère marine comparable à celle du 1.4542.

 – UGI® 4418 est également beaucoup plus résistant à 
la corrosion par piqûre qu’un martensitique à 13 % Cr 
(1.4006).

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) KV + 20 °C A %

UGI® 4418 Traité QT 900

Étiré poli
Ø 5 à 16 mm 900/1 150 ≥ 750 ≥ 10

Étiré ou Tourné poli
Ø16,01 à 40 mm 900/1 100 ≥ 700 ≥ 80 J ≥ 12

Étiré ou Tourné poli
Ø40,01 à 63 mm 900/1 100 ≥ 700 ≥ 80 J ≥ 16

Laminé décalaminé
Ø ≤ 160 900/1 100 ≥ 700 ≥ 80 J ≥ 16

Laminé décalaminé
Ø > 160 900/1 100 ≥ 700 ≥ 60 J (sens 

travers) ≥ 14

Gamme dimensionnelle disponible 

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4418 Traité QT 900

Étiré poli BDD Ø 10 à 20 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 22 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 120 mm k13 < 1,5 mm/m

Laminé décalaminé Ø 130 à 200 mm k13 < 2 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
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UGIMA® 4542 / UGI® 4542
Description

 – Acier inoxydable martensitique à durcissement structural

 – EN 10088-3 : 1.4542 – X5CrNiCuNb16-4 – EN 10088-5 
– ASTM A564 / A564M Grade 630 – UNS S17400 NACE 
MR0175 / ISO 15156-3 (applicable uniquement sur l’état 
« double revenu H1150D »)

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 16 ; Ni = 4 ; Cu = 4

Propriétés

 – UGIMA® 4542 apporte une nouvelle avancée 
technologique qui procure des avantages importants par 
rapport à la nuance 1.4542.

 – Les gains de productivité obtenus sont de 20 à 30 %.

 – Ses performances en fonction de son état métallurgique 
lui permettent de répondre aussi bien à des exigences 
de résistance mécanique élevées qu’à des applications 
nécessitant une résilience importante.

Domaines d’utilisation

 – Industrie agroalimentaire, pétrochimie, nucléaire, chirurgie, 
mécanique, marine, bâtiment, transport, chimie…

Résistance à la corrosion

 – Excellente résistance à la corrosion analogue à celle des 
aciers inoxydables austénitiques du type 18Cr-8Ni et 
même supérieure, dans certains cas, du fait de sa haute 
teneur en cuivre.

 – La structure de cet acier le rend insensible à la corrosion 
intergranulaire et très résistant à la fatigue – corrosion ainsi 
qu’à la corrosion sous tension.

 – Par ailleurs, excellente résistance à la corrosion – 
érosion du fait de l’association hautes caractéristiques 
mécaniques – résistance à la corrosion.

Traitement thermique et caractéristiques mécaniques

État métallurgique
Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) KV + 20 °C KV - 50 °C A % Z % HB

EN 10088-3 ASTM

AT A ≤ 1 200 ≤ 360

- H1150D ≥ 860 725 ≥ 41 J ≥ 16 ≥ 50 255/311

P930 H1150 930-1 100 725 ≥ 41 J ≥ 16 ≥ 50 277/311

P930 930-1 100 725 ≥ 41 J ≥ 27 J ≥ 16 ≥ 50 277/311

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4542
UGI® 4542

Trempe état A

Étiré poli Ø 8 à 20 mm h9 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 22 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 115 mm k13 < 1,5 mm/m

Trempe vieilli 
H1150 + P930

Étiré poli Ø 10 à 20 mm h9 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 25 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 110 mm k13 < 1,5 mm/m

Double revenu H1150D 
capable P930

Tourné poli BDD Ø 22 à 50 mm h10 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 60 mm h10 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 65 à 100 mm k13 < 1,5 mm/m

UGI® 4542
Trempe état A Laminé décalaminé Ø 120 à 250 mm k13 < 2 mm/m

Double revenu H1150D 
capable P930 Laminé décalaminé Ø 120 à 200 mm k13 < 2 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
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UGIMA® 4511
Description

 – Acier inoxydable ferritique a 17 % de Chrome

 – EN 10088-3 : 1.4511 - X3CrNb17 - AISI 430

Analyse moyenne :

C ≤ 0,03 % ; Cr = 17 % ; Nb = 0,2 %

Propriété :

 – Acier ferritique a 17 % de Chrome, qui hormis une bonne 
tenue a la corrosion présente de multiples possibilités de 
mise en œuvre : une bonne aptitude à la frappe à froid, 
une bonne aptitude à la soudure (présence de niobium) 
et une usinabilité correcte. Acier dont l’usinabilité peut 
être optimisée par le process UGIMA® sans altération des 
propriétés mécaniques et de la résistance à la corrosion.

 – Cet acier présente une résistance à la corrosion meilleure 
que les nuances ferritiques 1.4104 et 1.4105 et voisine 
de la nuance austénitique 1.4305. De ce fait, il offre, pour 
certaines applications, la possibilité d’une substitution 
économique au 1.4305 et dans certaines mesures aux 
1.4307.

 – Sa structure ferritique lui confère d’excellentes propriétés 
ferromagnétiques, une bonne résistance à l’oxydation 
(en particulier aux cycles thermiques) et un coefficient de 
dilatation proche de celui d’un acier au carbone.

Domaine d’utilisation :

 – Énergie, process pour la fabrication d’électrovannes, 
automobile pour divers supports de sonde et pièces pour 
l’injection, électrovannes, agroalimentaire pour des vannes 
et éléments de gestion de fluides et cosmétique.

 – Acier souvent utilisé pour fabriquer des pièces qui sont à 
la fois mises en forme par frappe à froid, ensuite usinées 
ou décolletées pour obtenir des côtes mécaniques et 
finalement soudées sur un support ou entre elles.

Caractéristiques mécaniques (voir Lexique)

Nuances État métallurgique Dimensions Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGIMA® 4511

Adouci Ø 22 à 76 mm 420/600 ≥ 200 ≥ 20 ≤ 180

Écroui par étirage

Ø 5 à 16 mm 480/750 ≥ 300 ≥ 10 ≤ 220

Ø 16 à 28 mm 450/700 ≥ 240 ≥ 15 ≤ 210

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA® 4511

Écroui par étirage Étiré poli Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Adouci

Tourné poli BDD Ø 22 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 55 à 76 mm h10 < 1,2 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Ferritiques  |  27  
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UGIMA® 4104 / UGI® 4104
Description

 – Acier inoxydable ferritique à 17 % de Chrome

 – EN 10088 – 1.4104 – X14CrMoS17

Analyse moyenne

C = 0,13 ; Cr = 16,5 ; Mo = 0,4 ; S = 0,25

Propriétés

 – Acier de décolletage à 17 % de Chrome utilisé dans des 
environnements peu agressifs et pouvant être optimisé 
par le process UGIMA® sans altération des propriétés 
mécaniques et de résistance à la corrosion.

Domaines d’utilisation

 – Transports, équipement électronique, industrie alimentaire 
et agroalimentaire, décoration, électroménager, 
bureautique.

Résistance à la corrosion

 – Du même ordre que celle des aciers inoxydables 
ferritiques à 17 % de chrome type AISI 430, la résistance 
à la corrosion est toutefois altérée par la haute teneur 
en soufre, en particulier dans les milieux générateurs de 
piqûres ou de corrosion caverneuse.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) HB

UGIMA®4104
UGI® 4104 Adouci

Ø 5 à 16 mm ≤ 880 ≤ 280

Ø 16,01 à 40 mm ≤ 800 ≤ 250

Ø 40,01 à 63 mm ≤ 760 ≤ 230

Ø > 63 mm ≤ 730 ≤ 220

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4104 Adouci

Étiré poli BDD Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Rectifié poli* Ø 30 à 50 mm h9 < 0,8 mm/m

Tourné poli * Ø 55 à 80 mm h10 < 1 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
*Stock disponible uniquement en Allemagne

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.28  | Aciers Inoxydables Ferritiques



UGI® 4105
Description

 – Acier inoxydable ferritique à 17 % de Chrome

 – EN 10088-3 : 1.4105 – X6CrMoS17 – AISI 430F – 
ASTM A582/A582M – ASTM F899

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Cr = 17 ; Mo = 0,4 ; S = 0,25

Propriétés

 – Acier de décolletage à 17 % de Chrome utilisé dans des 
environnements peu agressifs et pouvant être optimisé 
par le process UGIMA® sans altération des propriétés 
mécaniques et de résistance à la corrosion.

Domaines d’utilisation

 – Transports, équipement électronique,industrie alimentaire 
et agroalimentaire, décoration, électroménager, 
bureautique

 – Pièces usinées, décolletage.

Résistance à la corrosion

 – Du même ordre que celles des aciers inoxydables 
ferritiques à 17 % de chrome type AISI 430, la résistance 
à la corrosion est toutefois altérée par la haute teneur 
en soufre, en particulier dans les milieux générateurs de 
piqûres ou de corrosion caverneuse.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE) 

Nuance État métallurgique Dimensions Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGI® 4105 Adouci

Ø 5 à 10 mm 530/780 ≥ 330 ≥ 7 ≤ 260

Ø 10,01 à 16 mm 500/780 ≥ 310 ≥ 7 ≤ 260

Ø 16,01 à 63 mm 430/730 ≥ 250 ≥ 12

Ø > 63 mm 430/630 ≥ 250 ≥ 20

Gamme dimensionnelle disponible 

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4105 Adouci

Étiré poli Ø 4 mm h9 < 0,5 mm/m

Étiré poli BDD Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 30 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 60 à 65 mm h10 < 1 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Ferritiques  |  29  
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UGI® 4114
Description

 – Acier inoxydable ferritique

 – 1.4114 – X6CrMoS19-2 – UGV 182 – ASTM A582/A582M

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Cr = 18 ; Mo = 2 ; S = 0,25

Propriétés

 – Nuance de décolletage, UGI® 4114 est comparable aux 
nuances inoxydables du type 1.4305 (AISI 303) en ce qui 
concerne la résistance à la corrosion et l’usinabilité.

 – L’UGI® 4114 est préféré lorsque le ferromagnétisme est 
nécessaire.

Domaines d’utilisation

 – Transports, équipement électronique, industrie mécanique, 
industrie alimentaire et agroalimentaire, décoration, et 
électroménager.

 – Pièces usinées, décolletage, chaque fois que 
l’amagnétisme n’est pas nécessaire : boulonnerie, visserie, 
raccords, axes divers ; etc.

Résistance à la corrosion

 – Eaux douces et atmosphères naturelles en l’absence de 
chlorures.

 – Produits alimentaires.

 – Solutions diluées et froides d’acides organiques. Solutions 
alcalines froides.

 – Solutions salines exemptes de chlorures. Savons et 
détergents non chlorurés.

 – Nombreux produits organiques tels que : phénol, pétrole, 
alcool, etc.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Dimensions Rm (MPa) HB

UGI® 4114 Adouci

Ø 8 à 28 mm 430/750 ≤ 262

Ø 30 à 80 mm 430/630 ≤ 262

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4114 Adouci

Étiré poli Ø 8 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 à 80 mm h10 < 1 mm/m

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.30  | Aciers Inoxydables Ferritiques



UGI® 4763
Description

 – Acier inoxydable ferritique

Analyse moyenne

C ≤ 0,05 ; Cr = 24 ; N = 0,05

Propriétés

 – Acier ferritique à forte teneur en Chrome utilisé dans 
les applications à haute température de 800 à 1 100 °C 
offrant une bonne résistance à l’oxydation cyclique.

 – Bonnes propriétés de ferromagnétisme.

Domaines d’utilisation

 – Pièces et accessoires pour fours de traitement thermique 
ou bains de trempe. Pièces pour électrovannes.

Normes

Nuance Norme de référence Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4763

AISI 446 A

ASTM A276 / A314 UNS S44600 A

DIN Wr 1.4763 X8Cr24 A

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGI® 4763 Adouci MAXI ≥ 450 ≥ 275 ≥ 20 ≥ 45 ≤ 219

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4763 Adouci MAXI Tourné simple Ø 30 à 70 mm k13

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Ferritiques  |  31  
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Aciers Inoxydables Austénitiques
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UGI® 4305
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/8

 – EN 10088-3 : 1.4305 – X8CrNiS18-9 – EN 10088 -5 – 
AISI 303 – ASTM A582/A582M

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 18 ; Ni = 9 ; S = 0,25

Propriétés

 – UGI® 4305 est une nuance de décolletage resulfurée à 
hauteur de 0,30 % de soufre afin d’améliorer sensiblement 
son aptitude à l’usinage.

Domaines d’utilisation

 – Transport, équipements électroniques, industrie 
mécanique, décoration et électroménager

 – Pièces usinées, décolletage, écrous, raccords…

Résistance à la corrosion

 – Typique d’un acier austénitique, il offre une bonne 
résistance à la corrosion dans de nombreux 
environnements.

 – Son utilisation n’est toutefois pas recommandée dans les 
milieux marins et chimiques très oxydants.

 – De plus, comme tous les aciers dits « resulfurés » 
l’utilisation dans des milieux acides ou chlorurés favorisant 
l’attaque par corrosion par piqûres ou par cavernes doit 
faire l’objet de précautions particulières.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGI® 4305 Hypertrempé

Étiré poli 
ou Rectifié poli
Ø 5 à 16 mm

600/950 ≥ 400 ≥ 15 ≤ 262

Étiré, Tourné 
ou Rectifié poli
Ø16,01 à 63 mm

500/850 ≥ 190 ≥ 20 ≤ 262

Tourné poli
Ø > 63 mm 500/750 ≥ 250 ≥ 35 ≤ 230

Laminé décalaminé 500/750 ≥ 190 ≥ 35 ≤ 230

Gamme dimensionnelle disponible 

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4305 Hypertrempé

Étiré poli Ø 3 à 4,5 mm h9 < 0,5 mm/m

Étiré poli BDD Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 29 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 60 à 80 mm h10 < 1,2 mm/m

Laminé décalaminé Ø 40 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 130 mm k13 < 1,5 mm/m

Rectifié poli* Ø 8 à 18 mm h8 < 0,8 mm/m

Rectifié poli* Ø 27 à 50 mm h9 < 0,8 mm/m

Étiré mat Hexagones 12 à 46 mm h11 < 1,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
*Stock disponible uniquement en Allemagne

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Austénitiques  |  35  
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UGIMA®-X 4305
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/8

 – EN 10088-3 : 1.4305 – X8CrNiS18-9 – EN 10088 -5 – 
AISI 303 – ASTM A582/A582M

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 18 ; Ni = 9 ; S = 0,25 – 0,35

Propriétés

 – UGIMA®-X 4305 est la troisième génération d’UGIMA® 
élaborée par Ugitech.

 – L’optimisation du process et la parfaite maîtrise de la 
population inclusionnaire apportent une nouvelle avancée 
technologique quelles que soient les conditions d’usinage, 
la machine ou l’outillage utilisé.

 – Des gains de productivité de 50 % peuvent être obtenus 
par rapport à la nuance 1.4305 standard.

 – Pour les pièces travaillant sous haute pression avec des 
parois minces, Ugitech préconise d’utiliser des nuances 
non resulfurées.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, pièces usinées complexes, 
décolletage, écrous, raccords…

Résistance à la corrosion

 – UGIMA®-X 4305 a une bonne résistance à la corrosion 
dans de nombreux environnements. Typique d’un acier 
austénitique, sa résistance à la corrosion est en tout point 
comparable à celle du 4305 / 303.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE) 

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGIMA®-X 4305 Hypertrempé

Étiré poli 
ou Rectifié poli
Ø 5 à 16 mm

600/950 ≥ 400 ≥ 15 ≤ 262

Étiré 
ou Rectifié poli
Ø 16,01 à 28 mm

550/850 ≥ 360 ≥ 20 ≤ 262

Tourné poli 
ou Rectifié poli
Ø 22 à 76 mm

500/650 ≥ 250 ≥ 40 ≤ 262

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®-X 4305 Hypertrempé

Étiré poli Ø 3 à 4,5 mm h9 < 0,5 mm/m

Étiré poli BDD Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD* Ø 42 mm h9 < 0,5 mm/m

Rectifié poli* Ø 32 mm h9 < 0,8 mm/m

Étiré mat Hexagones 12 à 46 mm h11 < 1,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
*Stock disponible uniquement en Allemagne
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UGIMA® 4305HM
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/8 au Soufre

 – EN 10088-3 : 1.4305 – X8CrNiS18-9 – EN 10088-5 – 
AISI 303 – ASTM A582/A582M

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 18 ; Ni = 9 ; S = 0,25 – 0,35

Propriétés

 – UGIMA® 4305HM est une version encore plus chargée en 
soufre que l’UGIMA®-X 4305.

 – L’optimisation du process et la parfaite maîtrise de la 
population inclusionnaire apportent un confort d’utilisation 
quelles que soient les conditions d’usinage, la machine ou 
l’outillage utilise.

 – Des gains de productivité de 50 % peuvent être obtenus 
par rapport à la nuance 1.4305 standard.

 – Pour des pièces de petits diamètres ou les vitesses de 
coupe ne peuvent pas être très élevées, il est préférable 
d’utiliser l’UGIMA® 4305HM par rapport à l’UGIMA®-X 
4305. Par contre sa teneur en soufre étant plus élevées 
que dans l’UGIMA®-X 4305 les risques de tapures 
à froid sont plus élevés avec cette nuance qu’avec 
l’UGIMA®-X 4305.

 – Pour les pièces travaillant sous haute pression avec des 
parois minces, Ugitech préconise d’utiliser des nuances 
non resulfurées.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, pièces usinées complexes, 
décolletage, écrous, raccords…

Résistance à la corrosion

 – L’UGIMA® 4305HM a une bonne résistance à la corrosion 
dans de nombreux environnements. Sa tenue à la 
corrosion est néanmoins légèrement en deçà de celle 
d l’UGIMA®-X 4305. Typique d’un acier austénitique 
au soufre, sa résistance à la corrosion est en tout point 
comparable à celle du 4305 / 303.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE) 

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGIMA® 4305HM

Étiré poli 
Ø 3 à 16 mm 550/850 ≥ 400 ≥ 15 ≤ 262

Étiré poli
Ø 16 à 28 mm 550/850 ≥ 360 ≥ 20 ≤ 262

Tourné poli
Ø 22 à 76 mm 500/650 ≥ 250 ≥ 40 ≤ 262

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA® 4305HM Hypertrempé

Étiré poli Ø 5 à 6 mm h9 < 0,5 mm/m

Étiré poli BDD Ø 7 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Étiré mat Hexagones 12 à 50 mm h11 < 1,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
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UGIMA® 4570
Description

 – Acier inoxydable austénitique

 – EN 10088-3 : 1.4570 – X6CrNiCuS18-9-2 – AISI 303Cu

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Cr = 18 ; Ni = 9 ; S = 0,25 ; Cu = 1,6

Propriétés

 – C’est actuellement l’acier inoxydable qui présente la 
meilleure usinabilité grâce à la remarquable synergie 
existant entre le procédé UGIMA® et les éléments 
d’addition soufre et cuivre : elle permet un accroissement 
de la productivité de l’ordre de 50 % environ par rapport à 
un acier 1.4305 standard.

Domaines d’utilisation

 – Transport, équipement électronique, décoration et 
électroménager

 – Décolletage. Excellent comportement en moletage 
et en perçage profond.

Résistance à la corrosion

 – Comme tous les aciers inoxydables resulfurés, il convient 
d’être réservé en ce qui concerne la résistance à la 
corrosion dans les milieux générateurs de piqûres et 
cavernes (milieux acides et chlorurés).

 – Le dessin des pièces devra en tenir compte, en évitant les 
zones de rétention et de stagnation des produits corrosifs. 
Par contre, cette nuance de décolletage est compatible 
avec les lubrifiants, huiles et graisses normalement utilisés 
dans les opérations et les utilisations de mécanique 
générale et automobile.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Dimensions Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A %

UGIMA®4570 Hypertrempé

Ø ≤ 16 mm 600/800 ≥ 400 ≥ 25

Ø > 16 mm 500/910 ≥ 185 ≥ 20

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4570 Hypertrempé

Étiré poli Ø 4 mm h8 < 0,5 mm/m

Étiré poli BDD Ø 5 à 26 mm h9 < 0,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.38  | Aciers Inoxydables Austénitiques



UGIMA® 4567
Description

 – Acier inoxydable austénitique

 – EN 10088-3 : 1.4567 – X3CrNiCu18-9-4 – EN 10088-5 – 
AISI – 304Cu

Analyse moyenne

C ≤ 0,04 ; Cr = 18 ; Ni = 9,5 ; Cu = 3,5

Propriétés

 – Excellente tenue à la conformation à froid grâce à l’apport 
du cuivre : très bon comportement pour la formation de 
filets et taraudage par roulage.

 – Nuance idéale pour les perçages profonds.

 – Résistance à la corrosion légèrement meilleure que celle 
d’UGIMA® 4307 grâce à sa teneur en cuivre.

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie chimique, marine, 
équipement électronique, industrie alimentaire et 
agroalimentaire, décoration et électroménager

 – Décolletage : axes de moteurs, inserts, rivets, visserie, 
raccords gaz…

 – Pièces destinées à être serties ou déformées…

 – Nuance adaptée pour le marché automobile : injection 
directe, common rail, électro-injecteurs…

Résistance à la corrosion

 – Excellente résistance à la corrosion dans les milieux 
naturels : eaux, atmosphères rurales et urbaines, en 
l’absence de concentrations importantes en acides, dans 
les milieux alimentaires et agroalimentaires (avec réserve 
dans certains cas particuliers : vins blancs, moutardes, 
etc.) et dans certains milieux chimiques : acide nitrique, 
acides organiques dilués à froid, etc.

 – À l’inverse des aciers du type 1.4301 (AISI 304), 
UGIMA® 4307 peut être utilisé dans les milieux chlorurés 
dilués.

 – Résistant à la corrosion intergranulaire, même après 
soudage.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE) 

Nuance État métallurgique Dimensions Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A %

UGIMA®4567 Hypertrempé

Ø 10 à 16 mm 600/850 ≥ 340 ≥ 25

Ø > 16 mm 450/800 ≥ 175 ≥ 30

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4567 Hypertrempé Étiré poli BDD Ø 10 à 18 mm h9 < 0,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
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UGIMA®-X 4307
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10

 – EN 10088-3 : 1.4307 – X2CrNi18-9 – EN 10088-5 – 304 L 
– ADW2 – ADW10 – AISI – NACE MR0175 / ISO 15156-3 
– ASTM A182/A182M – ASTM A276 – ASTM A479/
A479M – ASTM F899 – EN 10272 – PED 2014/68/EU

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 18,5 ; Ni = 8

Propriétés

 – UGIMA®-X 4307 présente une grande resistance à la 
corrosion, est insensible à la corrosion intergranulaire et 
est élaboré suivant le process Ugitech afin d’améliorer 
sensiblement son aptitude à l’usinage (20 à 30 % de 
productivité en plus).

Domaines d’utilisation

 – Utilisation très diverse : arbres, vannes, raccords…

 – Forgeage, estampage, usinage de pièces mécaniques 
diverses pour : industrie chimique, acide nitrique et dérivés 
(explosifs, engrais).

 – Industrie alimentaire : fromagerie, laiterie, vin rouge, 
vinaigre, confitures.

Résistance à la corrosion

 – Acide nitrique jusqu’à 52 % à toutes températures et 98 % 
à froid.

 – Acides organiques dilués à froid.

 – Solutions alcalines (sauf à chaud au-dessus de 50 %). 
Solutions salines autres que chlorures, sulfites et sulfates. 
Eaux douces et atmosphères naturelles.

 – Produits alimentaires (sauf moutarde, vins blancs).

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGIMA®-X 4307 Hypertrempé

Étiré poli ou rectifié poli
Ø 3 à 7 mm 620/880 ≥ 400 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou rectifié poli
Ø 7,1 à 10 mm 620/800 ≥ 400 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou rectifié poli
Ø 10,01 à 12,6 mm 620/800 ≥ 380 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou rectifié poli
Ø 12,61 à 16 mm 600/800 ≥ 380 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou rectifié poli
Ø 16,01 à 28 mm 520/800 ≥ 205 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Tourné poli
Ø 30 à 60 mm 515/680 ≥ 205 ≥ 45 ≥ 50 ≤ 315

Laminé décalaminé
Ø ≤ 160 mm 500/700 ≥ 175 ≥ 45 ≤ 215

Laminé décalaminé
Ø > 160 mm 500/700 ≥ 175 ≥ 35 ≤ 215

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®-X 4307 Hypertrempé

Étiré poli Ø 3 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Étiré poli BDD Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 à 55 mm h10 < 1 mm/m

Tourné poli BDD Ø 30 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 60 mm h10 < 1,2 mm/m

Laminé décalaminé Ø 25 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 130 mm k13 < 1,5 mm/m

Étiré mat Hexagones 8 à 50 mm h11 < 1,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.40  | Aciers Inoxydables Austénitiques



UGIMA® 4307 HM
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10

 – EN 10088-3 : 1.4307 – X2CrNi18-9 – EN 10088-5 – 304 L 
– ADW2 – ADW10 – AISI – NACE MR0175 / ISO 15156-3 
– ASTM A182/A182M – ASTM A276 – ASTM A479/
A479M – ASTM F899 – EN 10272 – PED 2014/68/EU

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 18,5 ; Ni = 9

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, chimique, pétrolière, alimentaire et 
agroalimentaire. Décoration et appareillage ménager…

Résistance à la corrosion

 – UGIMA® 4307 HM a une bonne résistance à la corrosion 
dans de nombreux environnements.

 – Typique d’un acier austénitique, sa résistance à la 
corrosion est en tout point comparable à celle du 
4307/304L.

Propriétés

 – UGIMA® 4307 HM est un acier inoxydable identique aux 
caractéristiques de l’UGIMA®-X 4307.

 – Il possède 1% de Nickel en plus par rapport à l’UGIMA®-X 
4307 ce qui rend son usinage plus facile et plus 
performant.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGIMA®4307HM Hypertrempé

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 3 à 7 mm 620/880 ≥ 400 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 7,1 à 10 mm 620/800 ≥ 400 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 10,01 à 12,6 mm 620/800 ≥ 380 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 12,61 à 16 mm 600/800 ≥ 380 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 16,01 à 28 mm 520/800 ≥ 205 ≥ 30 ≥ 50 ≤ 315

Tourné poli
Ø 30 à 55 mm 515/680 ≥ 205 ≥ 45 ≥ 50 ≤ 315

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4307HM Hypertrempé

Étiré poli BDD Ø 5 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli BDD Ø 30 à 55 mm h10 < 0,5 mm/m

Étiré mat Hexagones 8 à 50 mm h11 < 1,5 mm/m

BDD = Barre de Décolletage
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UGIMA® 4541 / UGI® 4541
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10 stabilisé au Titane

 – EN 10088-3 : 1.4541 – X6CrNiTi18-10 – EN 10088-5 – 
ADW2 – ADW10 – ASTM A182/A182M – ASTM A276 
– ASTM A479/A479M – EN 10272 – PED 2014/68/EU – 
NACE MR0175 / ISO 15156-3

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Cr = 18 ; Ni = 10,5 ; Ti ≤ 0,7

Propriétés

 – Sa principale caractéristique est la résistance à la 
corrosion intergranulaire en utilisant le Titane comme 
élément stabilisateur pour éviter la formation de Carbure 
de Chrome lors de l’utilisation en température des pièces 
usinées.

 – UGIMA®4541 est spécialement dédié à l’usinage et au 
décolletage en offrant un gain de productivité lors des 
opérations de transformation.

 – UGI® 4541 est utilisé tant pour sa résistance à la corrosion 
que pour sa tenue à chaud (emploi jusqu’à 800 °C, 
notable résistance au fluage jusqu’à 700 °C).

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie chimique, industrie 
alimentaire et agroalimentaire, aéronautique, transport, 
armement.

 – Boulons et écrous – brides.

 – Pièces de fours et chaudières.

Soudage

 – Aucun traitement thermique n’est nécessaire après 
soudage.

Résistance à la corrosion

 – Excellente résistance à la corrosion dans les milieux 
naturels : eaux, atmosphères rurales et urbaines, en 
l’absence de concentrations importantes en chlorures ou 
acides, dans les milieux alimentaires et agroalimentaires 
(avec réserve dans certains cas particuliers : vins blancs, 
moutarde, etc.) et dans certains milieux chimiques : acide 
nitrique, acides organiques dilués à froid, etc.

 – Résistant à la corrosion intergranulaire, même après 
soudage.

 – Résistance chimique à haute température : températures 
limites d’emploi en service continu : 
- Atmosphère oxydante : 850 °C. 
- Atmosphère oxydante sulfureuse : 750 °C

 – La température limite d’emploi doit tenir compte de la 
nature exacte de l’atmosphère, de l’amplitude et de la 
fréquence des sollicitations mécaniques et thermiques.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGIMA®4541
UGI® 4541 Hypertrempé

Étiré poli
Ø ≤ 28 mm 500/800 ≥ 190 ≥ 30

Laminé décalaminé
Ø ≤ 160 500/700 ≥ 190 ≥ 40 ≤ 215

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4541
UGI® 4541 Hypertrempé

Étiré poli Ø 12 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Laminé décalaminé Ø 30 à 130 mm k13 < 1,5 mm/m

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.42  | Aciers Inoxydables Austénitiques



UGIMA®-X 4404
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/12 Molybdène à bas 
carbone

 – EN 10088-3 : 1.4404 – X2CrNiMo17-12-2 – EN 10088-5 
– ADW10 – ADW2 – AISI 316 L – ASTM A182/A182M – 
ASTM A276 – ASTM A479/A479M – ASTM F899 – NACE 
MR0175 / ISO 15156-3

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 17,5 ; Ni = 12 ; Mo = 2,25 ; S = 0,020 – 0,030

Propriétés

 – UGIMA®-X 4404 est un acier inoxydable issu de 
l’optimisation du mode d’élaboration et de maîtrise de 
la population inclusionnaire de la troisième génération 
d’UGIMA® mis au point par Ugitech.

 – Il est en tout point identique aux caractéristiques de 
l’UGIMA® 4404 excepté une usinabilité exceptionnelle. 
Par rapport à la nuance 1.4404 standard du marché, des 
gains de productivité de 40 % ont été obtenus en perçage 
acier rapide et 15 % en tronçonnage.

Domaines d’utilisation

 – Industrie de l’eau (vannes), exposition extérieure dans des 
atmosphères rurales, urbaines, industrielles et même en 
présence connue d’ions chlorure (bord de mer)

 – Industrie chimique sous certaines conditions de 
température et concentration. Industrie alimentaire et 
agroalimentaire. Médecine, pharmacie, décoration et 
appareillage ménager.

Résistance à la corrosion

 – UGIMA®-X 4404 présente une excellente résistance à la 
corrosion dans les milieux naturels : eaux, atmosphères 
rurales et urbaines, en conditions industrielles même en 
présence de concentrations modérées en chlorures et 
acides, dans les milieux alimentaires et agroalimentaires 
et dans de nombreux milieux acides (sulfurique, 
phosphorique, organique) et chlorurés, dans certaines 
conditions de température et de concentration.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % KV HB

UGIMA®-X 4404 Hypertrempé

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 3 à 10 mm 600/800 ≥ 400 ≥ 25

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 10,01 à 16 mm 580/800 ≥ 380 ≥ 25

Étiré poli ou Rectifié poli
Ø 16,01 à 28 mm 515/800 ≥ 205 ≥ 30 ≥ 100 J

Tourné poli
Ø 28,01 à 130 515/700 ≥ 205 ≥ 40 ≥ 100 J

Laminé décalaminé
Ø ≤ 160 mm 515/700 ≥ 205 ≥ 40 ≥ 100 J ≤ 215

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®-X 4404 Hypertrempé

Étiré poli Ø 3 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 à 50 mm h10 < 1 mm/m

Tourné poli Ø 60 mm h10 < 1,2 mm/m

Rectifié poli* Ø 25 à 50 mm h9 < 0,8 mm/m

Laminé décalaminé Ø 25 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 130 mm k13 < 1,5 mm/m

Étiré mat Hexagones 8 à 50 mm h11 < 1,5 mm/m

*Stock disponible uniquement en Allemagne

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aciers Inoxydables Austénitiques  |  43  

A
C

IE
R

S
 IN

O
X

Y
D

A
B

LE
S

 A
U

S
T

E
N

IT
IQ

U
E

S



UGIMA® 4435 / UGIMA® 4435 ICH 
/ UGI® 4435
Description

 – Acier inoxydable austénitique au Molybdène

 – EN 10088-3 : 1.4435 – X2CrNiMo18-14-3 (ex AFNOR Z 3 
CND 18-14-03)

 – AISI – ADW2 – ADW10 – ASTM A182/A182M – 
ASTM A276 – ASTM A479/A479M

 – EN 10272 – PED 2014/68/EU – NACE MR0175 / 
ISO 15156-3 – BN2

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 18 ; Ni = 13,7 ; Mo ≥ 2,5

Propriétés

 – UGIMA®4435 est un acier inoxydable austénitique 
bénéficiant d’une teneur élevée en Molybdène et 
d’une métallurgie spécifique pour l’amélioration de son 
comportement pendant l’usinage.

 – Son analyse lui confère ainsi une très bonne résistance 
à la corrosion et est parfaitement adaptée au contact 
prolongé avec la peau.

Domaines d’utilisation

 – Horlogerie, Pharmacie, industrie chimique, industrie 
pétrolière et pétrochimique, propriétés d’amagnétisme…

Résistance à la corrosion

 – Excellente résistance à la corrosion dans les milieux 
naturels : eaux, atmosphères rurales et urbaines, et 
industrielles même en présence de concentrations 
modérées en chlorures et acides, dans les milieux 
alimentaires et agroalimentaires et dans de nombreux 
milieux chimiques acides (sulfurique, phosphorique, 
organique) et chlorurés, dans certaines conditions de 
température et de concentration.

 – Indice de piqûration : PREN* = 27 
* PREN = Cr+3,3Mo+16N = Pitting Resistance Equivalent 
Number

 – Résistant à la corrosion intergranulaire, même après 
soudage.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % KV HB

UGIMA®4435
UGIMA®4435 ICH
UGI® 4435

Hypertrempé

Étiré poli
Ø 3 à 16 mm 600/800 ≥ 400 ≥ 25

Étiré poli
Ø 16,01 à 25 mm 500/800 ≥ 235 ≥ 30 ≥ 100 J

Tourné poli
Ø 25,01 à 45 mm 500/700 ≥ 200 ≥ 40 ≥ 100 J

Laminé décalaminé
Ø ≤ 160 500/700 ≥ 200 ≥ 40 ≥ 100 J ≤ 215

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4435 ICH
UGI® 4435

Hypertrempé

Étiré poli Ø 8 à 25 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 à 45 mm h10 < 1 mm/m

UGIMA®4435
UGI® 4435 Laminé décalaminé mm Ø 30 à 130 k13 < 1 mm/m

*Stock disponible uniquement en Allemagne
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UGIMA® 4598
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/12 au Molybdène, au 
Cuivre et au Soufre 

 – EN 10088-3 : 1.4598 – X2CrNiMoCuS17-10-2 – sans 
correspondance AISI

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 17 ;  Ni = 12 ; Mo = 2 ; Cu = 1,5 ; S = 0,15

Propriétés

 – UGIMA® 4598 est acier inoxydable de base 1.4404 / 
316L dans lequel on a ajouté du soufre et du cuivre afin 
d’améliorer significativement son usinabilité. L’UGIMA® 
4598 bénéficie du process d’élaboration UGIMA® qui 
permet un gain additionnel en usinabilité. 

 – Cet acier présente une excellente usinabilité comparé 
à une 316L de base et peut remplacer du 316L dans 
certaines applications ou la corrosion n’est pas sévère. 

 – Ayant une meilleure usinabilité tant en tournage qu’en 
perçage qu’un acier de type 1.4307, il peut le remplacer 
dans toutes les applications. 

Domaines d’utilisation

 – Cet acier, ayant une très bonne usinabilité,  est utilisé 
pour fabriquer des pièces décolletées de précision : des 
fixations, des supports de capteurs, des instruments dans 
des domaines d’activité comme les transports, l’horlogerie 
et l’agro-alimentaire.

Résistance à la corrosion

 – La résistance à la corrosion de l’UGIMA® 4598 est 
plus faible que celle d’un 1.4404 du fait de la présence 
de soufre dans l’acier 1.4598. Néanmoins  le test de 
brouillard salin neutre appliqué suivant la norme 

 – ISO 9227 sur des barres avec des états de surface étirés 
et tournés, montre qu’après 1000 h de test, les surfaces 
des barres en nuances UGIMA® 4598 et UGIMA® 4404 
sont identiques.

 – La résistance à la corrosion de l’UGIMA® 4598 est 
supérieure à celle d’un 1.4307 dans tous les milieux. 

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z %

UGIMA® 4598 Hypertrempé

Étiré poli
Ø 6 à 15 mm 600/900 ≥ 400 ≥ 15 ≤ 60270

Étiré poli
Ø 6 à 15 mm 500/850 ≥ 400 ≥ 25 ≤ 250

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA® 4598 Hypertrempé Étiré poli Ø 5 à 15 mm h9 < 0,5 mm/m
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UGI® 4404FGX3
Description

 – Acier inoxydable austénitique au Molybdène

 – EN 10088-3 : 1.4404 – X2CrNiMo17-12-2 – AISI 316L 
– ADW2 – ADW10 – ASTM A479/A479M – EN 10272 – 
PED 2014/68/EU – NACE MR0175 / ISO 15156-3

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 17,5 ; Ni = 12 ; Mo = 2,25

Propriétés

 – UGI® 4404FGX3 possède une usinabilité correcte et sa 
basse teneur en Carbone lui assure une bonne tenue à la 
corrosion sur zones soudées.

 – Nuance quasiment amagnétique après traitement 
thermique d’hypertrempe. Un léger comportement 
ferromagnétique peut cependant être observé du fait 
de la présence de ferrite résiduelle et/ou de martensite 
d’écrouissage après transformation à froid du métal.

Domaines d’utilisation

 – Industrie de l’eau (vannes), exposition extérieure dans des 
atmosphères rurales, urbaines, industrielles et même en 
présence connue d’ions chlorure (bord de mer).

 – Industrie chimique sous certaines conditions de 
température et concentration. Industrie alimentaire et 
agroalimentaire. Médecine, pharmacie, décoration et 
appareillage ménager.

Résistance à la corrosion

 – Très bonne résistance à la corrosion comme toute la 
famille des 316. Résiste bien à la corrosion intergranulaire, 
même après soudage.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z %

UGI® 4404FGX3 Hypertrempé

Étiré poli 550/800 ≥ 350 ≥ 30 ≥ 60

Tourné poli 500/700 ≥ 200 ≥ 40 ≥ 40

Laminé décalaminé 500/700 ≥ 200 ≥ 40 ≥ 40

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4404FGX3 Hypertrempé

Étiré poli* Ø 24 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli* Ø 38 et 42 mm h10 < 1 mm/m

Laminé décalaminé* Ø 30 à 90 mm k13 < 1 mm/m

*Stock disponible uniquement en Allemagne
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UGIMA® 4571 / UGI® 4571 
/ UGIMA® 316Ti / UGI® 316Ti
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/12 Molybdène stabilisé 
au Titane

 – EN 10088-3 : 1.4571 – X6CrNiMoTi17-12-2 – EN 10088-
5 – ADW2 – ADW10 – NACE MR0175 / ISO 15156-3 – 
EN 10272 – PED 2014/68/EU – JIS G4303 – ASTM A182/
A240 – AISI 316Ti

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Cr = 17,5 ; Ni = 11,5 ; Mo = 2,25 ; Ti ≤ 0,7

Propriétés

 – UGI® 4571 est utilisé tant pour sa résistance à la corrosion 
que pour sa tenue à chaud (résistance au fluage jusqu’à 
750 °C)

 – Pour améliorer la résistance à la corrosion, au lieu de 
baisser la teneur en carbone, celui-ci est stabilisé avec du 
titane par la formation de carbures de titane.

 – UGIMA®4571 est un acier inoxydable à usinabilité 
améliorée élaboré uniquement par Ugitech.

Domaines d’utilisation

 – Industries chimiques : explosifs nitrés, celluloïd, rayonne, 
cellulose (procédés au bisulfite), papeterie, teinturerie…

 – Industrie alimentaire : vin blanc, moutarde, produits salés, 
conserve de fruits, levures, alcools, etc.

 – Industrie mécanique, transport, aéronautique, industrie 
médicale.

Résistance à la corrosion

 – Acide phosphorique toutes concentrations jusqu’à 40 °C. 
Acide sulfurique moins de 10 % et plus de 80 % à 20 °C.

 – Mélanges sulfonitriques jusqu’à 70 °C.

 – Acides organiques dilués, même bouillants.

 – Solutions salines, sauf chlorures. Solutions alcalines toutes 
concentrations au-dessous de 100 °C.

 – Eaux douces et atmosphères naturelles (marines en 
particulier).

 – Produits organiques, alimentaires, pharmaceutiques.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % KV HB

UGIMA® 4571/ 
UGIMA® 316Ti
UGI® 4571 / 
UGI® 316Ti

Hypertrempé

Étiré poli
Ø 8 à 10 mm 600/800 ≥ 400 ≥ 25

Étiré poli
Ø 10,01 à 16 mm 580/800 ≥ 380 ≥ 25

Étiré poli
Ø 16,01 à 28 mm 500/800 ≥ 200 ≥ 30 ≥ 100 J

Tourné poli ou rectifié poli
Ø 30 à 60 500/700 ≥ 200 ≥ 30 ≥ 100 J

Laminé décalaminé
Ø ≤ 160 mm 500/700 ≥ 200 ≥ 40 ≥ 100 J ≤ 215

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA® 4571/ 
UGIMA® 316Ti
UGI® 4571 / UGI® 316Ti Hypertrempé

Étiré poli Ø 8 à 28 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 mm h10 < 1 mm/m

Rectifié poli* Ø 30 à 60 mm h9 < 0,8 mm/m

Laminé décalaminé Ø 22 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 130 mm k13 < 1,5 mm/m

Étiré mat Hexagones 14 à 55 mm h11 < 1,5 mm/m

UGI® 4571 Laminé décalaminé Ø 150 à 200 mm k13 < 2 mm/m

*Stock disponible uniquement en Allemagne
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UGI® 4462
Description

 – Acier inoxydable austéno-ferritique au Chrome/Nickel/
Molybdène (Duplex)

 – EN 10088-3 : 1.4462 – X2CrNiMoN 22-5-3 – 45N – 
EN 10088-5 – UNS S31803 – UNS S32205 – ASTM 
A182/A182M (F51 - F60) – ASTM A276 – ASTM A479/
A479M – EN 10272 – PED 2014/68/EU – NACE MR0175 
/ ISO 15156-3 – NACE MR0103

 – Les produits en stock sont qualifés Norsok M-650 M-630

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 22 ; Ni = 5,5 ; Mo = 3 ; N = 0,16

Propriétés

 – Nuance qui se caractérise par une résistance à la 
corrosion très supérieure à celle des aciers austénitiques 
du type 1.4404 (AISI 316L), et de très hautes 
caractéristiques mécaniques dont une limite d’élasticité de 
150 % plus élevée.

Domaines d’utilisation

 – Industrie pétrolière et pétrochimique, industrie chimique, 
industrie mécanique, industrie alimentaire 
et agroalimentaire, marine, armement, bâtiment.

Résistance à la corrosion

 – UGI® 4462 présente une résistance à la corrosion élevée 
dans les milieux acides et chlorurés.

 – Insensible à la corrosion intergranulaire, sa structure 
biphasée austénite + ferrite lui confère une résistance à la 
corrosion sous tension très supérieure à celle des aciers 
austénitiques.

 – Indice de piqûration : PREN* = 33 
* PREN = Cr+3,3Mo+16N = Pitting Resistance Equivalent 
Number

 – Corrosion par piqûres : influence de la température. 
La température critique de piqûration dans les 
milieux neutres chlorurés est significative des 
altérations superficielles qui peuvent apparaître en cas 
d’accroissement de la température de service

 – Corrosion sous tension : influence des contraintes. La 
contrainte maximum entraînant la fissuration d’un matériau 
par corrosion sous tension est liée à sa limite élastique.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB KV

UGI® 4462 Hypertrempé

Étiré poli
Ø 10 à 16 mm 850/1 100 ≥ 650 ≥ 25 ≥ 45 ≤ 290

Étiré poli
Ø 20 mm 650/1 000 ≥ 450 ≥ 25 ≥ 45 ≤ 290 ≥ 100 J

Laminé décalaminé 650/880 ≥ 450 ≥ 25 ≥ 45 ≤ 270 ≥ 100 J

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4462
Hypertrempé

Étiré poli Ø 8 à 20 mm h9 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 25 à 55 mm k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 120 mm k13 < 1,5 mm/m

Laminé décalaminé Ø 130 à 250 mm k13 < 2 mm/m

Écroui* Étiré ou Tourné Ø 20 à 40 mm h9 - h11 < 1,2 mm/m

* État métallurgique non conforme à la NACE MR0175
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UGI® 4507
Description

 – Acier inoxydable austeno-ferritique au Chrome/Nickel/
Molybdene (Super Duplex)

 – Les produits en stock sont qualifés Norsok M-650 M-630

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 25 ; Ni = 6 ; Mo = 3,5 ; N = 0,2

Domaines d’utilisation

 – Industrie pétrolière et pétrochimique, industrie 
chimique, industrie mécanique, industrie alimentaire et 
agroalimentaire, marine, armement, bâtiment.

 – Pompes. Vannes, brides, visserie, boulonnerie, 
connecteurs, distributeurs…

Particularités :

 – PREN* ≥ 40 
* PREN = Cr+3,3Mo+16N = Pitting Resistance Equivalent 
Number

 – Corrosion intergranulaire garantie svt ISO 3651-2 
Practice C.

 – Détection des phases inter-métalliques svt ASTM 923 
méthode A.

 – Taux de ferrite 35 à 65 %.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4507

ASTM A479/A479M - 
ASME SA479/SA479M UNS S32550 A

ASTM A182/A182M F59 - F61 A

NACE MR0175 / MR0103 UNS S32520 / S32550 A

NF EN 10088.3 X2CrNiMoCuN25-6-3 AT

ASTM A276 UNS S32550 A

STF22-52/B028-1 X2CrNiMoCuN25-6-3 AT

ASTM A182/A182M F59 - F61 A

Caractéristiques mécaniques à température ambiante (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGI® 4507 Hypertrempé 760/890 ≥ 550 ≥ 25 ≤ 270

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4507 Hypertrempé

Tourné simple Ø 20 à 120 mm k12

Forgé Ø 130 à 300 mm k13

Autres exigences et dimensions : nous consulter.
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UGI® 4410
Description

 – Acier inoxydable austéno-ferritique au Chrome/Nickel/
Molybdène (Super Duplex)

 – EN 10088-3 : 1.4410 – X2CrNiMoN 25-7-4 – ASTM A182/
A182M – ASTM A276 – ASTM A479/A479M : 
UNS S32750 – F53 – EN 10272 – NACE MR0175 / 
ISO 15156-3

 – Les produits en stock sont qualifés Norsok M-650 M-630

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 25 ; Ni = 7 ; Mo = 4 ; N = 0,25

Propriétés

 – Nuance qui se caractérise par une résistance à la 
corrosion à la fois très supérieure à celle des aciers 
austénitiques du type 1.4539 (AISI 904L), et de très hautes 
caractéristiques mécaniques dont une limite élastique très 
élevée (voir le tableau des caractéristiques mécaniques). 
Nuance de type super duplex qui surclasse en tenue à la 
corrosion et en tenue mécaniques les nuances 1.4362 et 
même 1.4462.

Domaines d’utilisation

 – Industrie pétrolière et pétrochimique, industrie chimique, 
marine.

Résistance à la corrosion

 – UGI® 4410 présente une résistance à la corrosion élevée 
dans les milieux acides et chlorures.

 – Insensible à la corrosion intergranulaire, sa structure 
biphasée austénite + ferrite lui confère une résistance 
à la corrosion sous tension très supérieure à celle des 
aciers austénitiques.

 – Indice de piquration : PREN* ≥ 41 
* PREN = Cr+3,3Mo+16N = Pitting Resistance Equivalent 
Number

 – Corrosion par piqûres : influence de la température.

 – La température critique de piquration dans les 
milieux neutres chlorures est significative des 
altérations superficielles qui peuvent apparaître en cas 
d’accroissement de la température de service.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGI® 4410 Hypertrempé Tourné poli
Ø 25 à 100 mm 800/930 ≥ 550 ≥ 25 ≤ 290

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4410 Hypertrempé Tourné poli Ø 25 à 100 mm h10 < 1,2 mm/m
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UGI® 4539
Description

 – Acier inoxydable super austénitique

 – EN 10088-3 : 1.4539 – X1NiCrMoCu25-20-5 – 
EN 10088-5 – AISI 904 L – EN 10272 – PED 2014/68/EU 
– NACE MR0175 / ISO 15156-3 – UNS N08904

Analyse moyenne

C ≤ 0,02 ; Cr = 20 ; Ni = 25 ; Mo = 4,5 ; Cu 1,6 ; S ≤ 0,01

Propriétés

 – Nuance qui se caractérise par une excellente résistance 
à la corrosion dans les milieux les plus agressifs : cette 
nuance dite « super-austénitique » apparaît comme 
l’ultime solution aux problèmes de corrosion, avant de 
passer aux alliages à base Nickel ou Cobalt.

Domaines d’utilisation

 – Industrie papetière, industrie chimique, industrie du 
phosphate, marine, industrie médicale, décoration et 
électroménager, armement.

 – Échangeurs et condenseurs.

 – Vannes et raccords dans les installations de stockage 
de liquides corrosifs.

 – Éléments de conduits de fumée.

 – Thalassothérapie.

Résistance à la corrosion

 – Du fait de sa teneur en éléments d’alliage, cet acier 
possède une résistance à la corrosion nettement 
supérieure à celle des aciers inoxydables austénitiques au 
Chrome – Nickel – Molybdène.

Son utilisation est particulièrement recommandée dans :

 – les milieux générateurs de piqûres et de corrosion sous 
tension,

 –  Chlorures, eaux de mer jusqu’à 70 °C, solutions 
sulfuriques et phosphoriques :

Par exemple, résistance excellente dans l’acide sulfu-
rique :

 –  à 20 °C, toutes concentrations

 –  à 50 °C, concentrations inférieures à 60 % ou supérieures 
à 90 %

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB KV

UGI® 4539 Hypertrempé

Étiré poli
Ø 10 à 16 mm 630/900 ≥ 400 ≥ 35 ≤ 330

Étiré poli
Ø 20 mm 530/880 ≥ 230 ≥ 35 ≤ 330 ≥ 100 J

Laminé décalaminé 530/720 ≥ 230 ≥ 40 ≤ 230 ≥ 100 J

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4539 Hypertrempé

Étiré poli Ø 10 à 20 mm h9 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 25 à 30 mm k13 < 1,5 mm/m
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UGI® 4845
Description

 – Acier austénitique réfractaire résistant à la corrosion à 
chaud

 – Numéro matière : 1.4845 – X8CrNi25-21 (EN 10095)

 – 1.4845 – AISI 310 – ASTM A182/A182M – ASTM A276 – 
ASTM A479/A479M – EN 10095 – NACE MR0175 / ISO 
15156-3 – UNS S31000

Analyse moyenne

C ≤ 0,10 ; Cr = 25 ; Ni = 20,5 ; Si ≤ 0,75

Propriétés

 – Nuance dite « réfractaire », qui présente une résistance 
chimique à des températures allant jusqu’à 1 100 °C 
(résistance au fluage jusqu’à 850 °C).

 – Éviter les maintiens à température entre 650 °C et 850 °C 
(fragilisation possible par précipitation de phase sigma)

Domaines d’utilisation

 – Industrie chimique, industrie mécanique :

 – Outillage pour verrerie.

 – Pièces d’équipement de fours et des chaudières.

 – Moules pour bronze d’aluminium.

Résistance à l’oxydation à chaud

Températures maximales d’emploi en service continu

 – Atmosphère oxydante . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 100 °C

 – Oxydante sulfureuse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 000 °C

 – Réductrice carburante . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 000 °C

 – Réductrice sulfureuse  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 750 °C

UGI® 4845 forme une pellicule d’oxyde plus adhérente et plus 

compacte que le UGI® 4833. Il supporte donc mieux des va-

riations cycliques de températures, mais ne dépasser en au-

cun cas 1 100 °C.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % HB

UGI® 4845 Hypertrempé

Étiré poli
Ø 6 mm 500/900 ≥ 210 ≥ 20 ≤ 292

Étiré poli
Ø > 6 mm 500/800 ≥ 210 ≥ 20 ≤ 292

Laminé décalaminé 500/700 ≥ 210 ≥ 35 ≤ 192

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4845 Hypertrempé

Étiré poli Ø 6 à 25 h9 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 30 à 50 k13 < 1 mm/m

Laminé décalaminé Ø 60 à 100 k13 < 1,5 mm/m
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Notes
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Médical 95

Horlogerie 101

Offres spécifiques
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Du « sur-mesure » à vos mesures

Des finitions sur mesure

 –  Finitions d’extrémités : chanfreins, appointis, épaulements, 
dressages de faces

 –  Coupes de lopins avec tolérances serrées : 
Ø 10 à 400 mm, longueurs 10 mm à 12 m

 –  Rectitude améliorée : jusqu’à < 0,1 mm/m 

Des contrôles non-destructifs (CND)

 –  Visuel, Ultrasons, Ressuage, Courant de Foucault…

 –  Magnétoscopie sur pièces

 –  Mesure de dureté par billage

 –  Spectrométrie

 –  Contrôle anti-mélange

Des traitements à façon

 –  Traitements thermiques : trempe, revenu, 
détensionnement, possibilités sur fours qualifiés NADCAP

 –  Traitements de durcissement par déformation à froid, 
écrouissage

 –  Traitements de surface : chromage micro-fissuré 
Ø 10 à 120 mm, épaisseur 10 à 100 microns

Des contrôles métallurgiques

 –  Analyse chimique

 –  Essais de traction, résilience…

 –  Cotation grain, propreté inclusionnaire

 –  Macrographie, micrographie

Des usinages par

 –  Écroûtage, tournage jusqu’à 12 mètres

 –  Rectification jusqu’à 12 mètres

 –  Forage jusqu’à 6 mètres

Des parachèvements

 –  Emballages individuels : filet, tube carton, bague plastique

 –  Emballages colis : carton, carton sur palette, caisse bois 
renforcée…

 –  Marquages particuliers : laser / encre en continu Ø 10 à 
120 mm, longueurs 2 à 6 m, spécifiques bouts de barres

 –  Repérage couleur bouts de barres

Des fabrications complémentaires

Barres

 –  Sections rondes ou carrées de 10 à 500 mm

 –  Profilés sur plan

 –  Hexagones de 15 à 120 mm

 –  Plats (largeur 15 à 40 mm, épaisseur 5 à 300 mm)

Pièces

 –  Galets, Blocs contre-forgés, Couronnes forgées, 
Ébauches creuses

Des documents de certifications particuliers

 – Avec ou sans organismes (Lloyds, Bureau Véritas, EDF…) 
et constitution de dossiers conformes aux exigences de 
votre cahier des charges.

Contact : consultation.DPSM@ugitech.com
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Bâtiment et Acier inoxydable : 62 
Ugitech… le 5e élément

UGI® 4462 Écroui 63

UGIGRIP® 4362 67

UGIGRIP® 4462 68

Bâtiment
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Bâtiment et Acier inoxydable : 
Ugitech… le 5e élément

Quatre éléments et un seul dénominateur 
commun pour une harmonie retrouvée.

L’homme innove chaque jour pour la maîtrise des quatre élé-

ments, à savoir l’eau, la terre, l’air et le feu. Leader en inno-

vation dans les produits longs en aciers inoxydables, Ugitech 

s’impose comme le cinquième élément.

Dans de nombreuses applications, les aciers inoxydables dé-

montrent leurs capacités à répondre à des besoins variés dans 

le domaine de la construction, du génie civil et de l’architecture.

L’eau

Élément majeur de la surface de notre planète, elle expose nos 

constructions, de manière directe ou indirecte, à des risques 

de corrosion, qui engendrent des dégradations esthétiques ou 

structurelles. Quel que soit l’environnement en contact, nos 

produits assurent longévité, sécurité et esthétique à tous les 

ouvrages. Ils sont également une source d’économie d’entretien 

et de maintenance non négligeable.

La terre

Du fait de leur structure, les aciers inoxydables ont une grande 

capacité à dissiper l’énergie en cas de déformations impor-

tantes, tout en conservant une résistance élevée. Ils sont bien 

adaptés dans le cadre de constructions d’ouvrages en zones 

sismiques et les propriétés amagnétiques de certaines nuances 

seront également appréciées dans beaucoup d’applications.

L’air

Son alchimie avec l’eau et les embruns en fait un vecteur de 

corrosion redouté par les constructeurs d’ouvrage d’art. Il fait 

également l’objet d’études approfondies pour lutter contre les 

déperditions thermiques.

Les aciers inoxydables, de par leur faible conductivité ther-

mique, sont une réponse efficace à l’amélioration énergétique 

des bâtiments à basse consommation.

Le feu

Les éléments en acier inox ont la capacité d’atteindre aisément 

des durées de résistance au feu supérieures à 30 minutes sans 

aucune protection supplémentaire. À des températures supéri-

eures à 500 °C, les aciers inoxydables démontrent des pertes 

de rigidité plus faibles que les aciers carbones traditionnels, 

renforçant ainsi la sécurité des bâtiments.

Caractéristiques 
mécaniques

Faible 
conductivité 

thermique

Résistance 
à la corrosion

Esthétique 
Architectonique

Amagnétisme 
des nuances 
austénitiques

Tenue au feu

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.62  | Bâtiment



UGI® 4462 Écroui
Description

 – Barres lisses écrouies

 – Acier inoxydable austéno-ferritique au Chrome/Nickel/
Molybdène (Duplex)

 – EN 10088-3 : 1.4462 – X2CrNiMoN 22-5-3

 – EN 10088-5 : 1.4462 – X2CrNiMoN 22-5-3

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 22 ; Ni = 5,5 ; Mo = 3 ; N = 0,16

Propriétés

 – Nuance à hautes limites élastiques qui se caractérisent par 
une résistance à la corrosion très supérieure à celle des 
aciers austénitiques du type 1.4404 (AISI 316 L), associée 
à une limite d’élasticité 150 % plus élevée.

Domaines d’utilisation

 – Bâtiment : différents éléments de structures, reprise 
d’effort tranchant, tirants, pièces de fixation.

 – Génie Civil : tirants et barres précontraintes et coupleurs 
de rond à béton.

Résistance à la corrosion

 – UGI® 4462 présente une résistance à la corrosion élevée 
dans les milieux acides et chlorurés.

 – Insensible à la corrosion intergranulaire, sa structure 
biphasée austénite + ferrite lui confère une résistance à la 
corrosion sous tension très supérieure à celle des aciers 
austénitiques.

 – Indice de piqûration : PREN* = 33 
* PREN = Cr+3,3Mo+16N = Pitting Resistance Equivalent 
Number
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Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A %

UGI® 4462 ÉCROUI Écroui ≥ 900 ≥ 800 ≥ 15

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGI® 4462 ÉCROUI Écroui Étiré poli

Ø 20 à 25 mm h9 < 1 mm/m

Ø 25 à 40 mm h11 < 1,5 mm/m
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UGIGRIP® Rond à béton Inox

Propriétés mécaniques

Une gestion durable du patrimoine est une nécessité éthique 

et écologique. C’est également une nécessité économique, qui 

impose d’obtenir un coût d’usage de l’ouvrage sur sa durée 

d’utilisation, le plus réduit possible.

Dans les parties de l’ouvrage les plus exposées, les armatures 

inox sont la solution la plus efficace pour garantir la durabilité 

des bétons. Les armatures inox sont utilisées en réparation 

comme en travaux neufs, en substitution partielle ou totale des 

aciers au carbone, dans les produits préfabriqués comme pour 

la réalisation de structures coulées en place.

Propriétés générales

Outre l’excellente résistance à la corrosion qui assure la pérennité 

des ouvrages sur des décennies, la gamme UGIGRIP® garantit :

 –  Des propriétés mécaniques plus élevées que sur l’acier 
traditionnel, ce qui permet de diminuer les sections 
utilisées ou de diminuer le ferraillage (gain de poids et de 
main-d’œuvre)

 –  Des propriétés mécaniques – limite élastique 
et allongement – répondant aux exigences de 
l’EUROCODE 8, classe M pour les constructions 
antisismiques ;

 –  Un choix d’aciers inoxydables amagnétiques pour les 
constructions où cette propriété s’impose : hôpitaux, 
banques, aéroports, stations de météo etc.

 –  Des caractéristiques mécaniques à chaud – en traction et 
fluage – supérieures aux aciers ordinaires, conduisant à 
une tenue au feu améliorée ;

 –  Une très faible conductivité thermique qui donne à ce 
produit des propriétés exceptionnelles pour le traitement 
des ponts thermiques.

Nuances préconisées :

Seul le choix de la nuance adaptée au milieu d’utilisation permet 

d’accroître la durabilité des ouvrages en fonction des zones 

d’expositions. La norme européenne EN 206-1 définie les cinq 

grandes classes d’exposition des constructions en bétons.

En fonction de l’environnement à laquelle est exposée la partie 

de l’ouvrage, Ugitech préconise l’emploi des nuances d’inox 

suivantes.

Nota bene : cette préconisation est faite sans prendre en compte 

la qualité (porosité et perméabilité) du béton mis en œuvre.

Préconisations en fonction des classes d’exposition

Classes d’exposition

Préconisations type nuances

Duplex Nuances traditionnelles
AISI/EN

Classe XC (carbonatation) XC 1.4062 304/4301

Classe XD (Chlorures autres que 
marine y compris sel route)

XD1 et XD2 1.4062 304/4301

XD3 1.4362 316/4401

Classes XS (chlorures marine)

XS1 1.4362 316/4401

XS2 et XS3 1.4462 *

Classe XF (gel / dégel avec agent 
de déverglaçage)

XF1 et XF2 1.4362 316/4401

XF3 et XF4 1.4462 *
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UGIGRIP® Rond à béton Inox
Propriétés mécaniques

 – Les aciers inoxydables présentent des caractéristiques 
mécaniques très intéressantes par rapport à l’acier 
ordinaire.

 – En fonction des dimensions et des nuances, les produits 
UGIGRIP® peuvent être livrés avec différents niveaux de 
limites élastiques.

 – Limites élastiques (Rp0.2) mini exprimées en N/mm2

Familles Inox
Nuance appella-
tions courantes

limite conventionnelle d’élasticité
à 0.2 % en MPA crantage à froid

limite conventionnelle d’élasticité
à 0.2 % en MPA crantage à chaud

INE 500 INE 650 INE 750 INE 500 INE 650 INE 750

Austénitiques 304 • •

Austénitiques 316 • •

Duplex 4062 • • •

Duplex 4362 • • •

Duplex 4462 • • • • •

Les valeurs d’allongements sont conformes aux différentes 

normes de référence dont l’EN 1992.

Les nuances austénitiques Type 304 et 316 présentent des 

valeurs d’allongement plus élevées ; leur ductilité est particuli-

èrement adaptée pour les applications sismiques.

Ductilité : valeurs min : allongement total sous force maximale 

en % (Agt) et rapport Rm/Rp0.2

Duplex Austenitiques

Nuances 4062 4362 4462 Type 304 Type 316

Agt % Min 5 5 5 15 15

Rm/Rp0,2 Min 1,10 1,10 1,10 1,15 1,15

Propriétés physiques

Les aciers inoxydables présentent des caractéristiques méca-

niques très intéressantes par rapport à l’acier ordinaire.

Structures Acier Carbone Inox Austénitiques
Type 304 – 316 (4301-4401)

Inox Duplex
1.4062 – 1.4362 – 1.4462

Coefficient de dilatation linéique 
entre 20 °C et 100 °C (10-6 K-1) 10 16 13

Conductivité thermique à 20 °C 
(W.m-1 K-1) 40 15 15

Résistivité (Ω.mm².m-1) 18-20 73-75 80

Module d'élasticité à 20 °C (GPa) 206 193-196 200

Magnétique Oui Non Oui

Contact : consultation.ugigrip@ugitech.com

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.66  | Bâtiment



UGIGRIP® 4362
Description

 – Rond à béton Duplex

 – Acier inoxydable austéno-ferritique au Chrome/Nickel 
(Duplex)

 – EN 10088-3 : 1.4362 – X2CrNiN 23-4 – EN 10088-5 – 
XP A35 014 – BS 6744 – SIA 262

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 23 ; Ni = 4 ; N = 0,16

Propriétés

 – Nuance Duplex qui se caractérise par une résistance à la 
corrosion équivalente à celle des aciers austénitiques du 
type 1.4404 (AISI 316L), associée à une limite d’élasticité 
de 150 % plus élevée.

Domaines d’utilisation

 – Réparation ou ouvrages neufs. Classe d’exposition XD3 – 
XS1 – XF1 – XF2 – XA1.

 – Peut-être employé pour des classes d’expositions plus 
sévères que celles définies si la qualité des bétons et la 
mise en œuvre sur chantier sont garanties et sécurisées.

Résistance à la corrosion

 – Corrosion généralisée : La nuance UGIGRIP® 4362 peut 
se substituer dans la plupart des applications connues 
à ce jour au 1.4404 ou 316L ; en particulier dans des 
atmosphères maritimes ou urbaines.

 – Corrosion sous contrainte (CSC) : Des essais de corrosion 
sous contrainte en milieu aqueux chloruré (8ppm O2) à 
pH = 7 avec application de contraintes supérieures à la 
limite d’élasticité pendant des durées supérieures à 1000h 
montrent que la nuance UGIGRIP® 4362 a une meilleure 
résistance que celle du 316L.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Agt %

UGIGRIP® 4362

Écroui ≥ 850 ≥ 650 ≥ 14 ≥ 5

Hypertrempé ≥ 600 ≥ 500 ≥ 14 ≥ 5

Gamme dimensionnelle disponible 

Nuance État métallurgique Transformation Typologie produits Plage dimensionnelle

UGIGRIP® 4362

Écroui Crantage à froid

Couronnes* Ø 6 à 14 mm

Barres Ø > 6 à 25 mm

Hypertrempé Crantage à chaud Barres Ø 32 et 40 mm

*Ø int 600 mm +/- 20 mm - sens de déroulement anti-horaire
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UGIGRIP® 4462
Description

 – Rond à béton Duplex

 – Acier inoxydable austéno-ferritique au Chrome/Nickel 
(Duplex)

 – EN 10088-3 : 1.4462 – X2CrNiMoN 22-5-3 – EN 10088-5 
- XP A35 014 – BS 6744 – SIA 262

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 22 ; Ni = 5,5 ; Mo = 3 ; N = 0,16

Propriétés

 – Nuance Duplex qui se caractérise par une résistance à la 
corrosion très supérieure à celle des aciers austénitiques 
du type 1.4404 (AISI 316L), associée à une limite 
d’élasticité de 150 % plus élevée.

Domaines d’utilisation

 – Réparation ou ouvrages neufs. Classe d’exposition XF3 – 
XF4 – XA2 – XA3

Résistance à la corrosion

 – UGIGRIP® 4462 présente une résistance à la corrosion 
élevée dans les milieux acides et chlorurés.

 – Insensible à la corrosion intergranulaire, sa structure 
biphasée austénite + ferrite lui confère une résistance à la 
corrosion sous tension très supérieure à celle des aciers 
austénitiques.

 – Indice de piqûration : PREN* = 33 
* PREN = Cr+3,3Mo+16N = Pitting Resistance Equivalent 
Number

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Agt %

UGIGRIP® 4462

Écroui ≥ 850 ≥ 650 ≥ 14 ≥ 5

Hypertrempé ≥ 600 ≥ 500 ≥ 14 ≥ 5

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Typologie produits Plage dimensionnelle

UGIGRIP® 4462 Écroui Crantage à froid

Couronnes* Ø 6 à 14 mm

Barres Ø > 6 à 25 mm

*Ø int 600 mm +/- 20 mm - sens de déroulement anti-horaire

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.68  | Bâtiment



Notes
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UGI® 4006A
Description

 – Acier inoxydable martensitique à 13 % de Chrome

Analyse moyenne

C = 0,12 ; Cr = 12,5 ; Co ≤ 0,06 ; B à titre indicatif, Nb à titre 

indicatif

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, nucléaire

 – Robinetterie, pompes, tiges de manœuvre, mécanisme 
de commandes de grappes, tirants de générateurs de 
vapeur, visserie-boulonnerie.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4006A RCCM M5110 Niv 1, 2 et 3 X12Cr13 Trempé Revenu

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) HB A % KV 0 °C J Rp0,2 à 
350 °C MPa

UGI® 4006A Traité 760/960 ≥ 590 228/285 ≥ 15 ≥ 40 ≥ 490

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4006A Traité Tourné simple Ø 20 à 100 mm k12

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.72  | Nucléaire



UGIPURE® 4542Q
Description

 – Acier inoxydable martensitique à durcissement structural 
Refondu ESR

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 16,25 ; Ni = 4 ; Cu = 4 ; Co ≤ 0.06 ; 

Nb + Ta à titre indicatif ; B à titre indicatif ; Nb à titre indicatif

Domaines d’utilisation

 – Industrie nucléaire, mécanique, chimie

 – Tiges de manœuvre, arbres, visserie, boulonnerie…

Normes

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGIPURE® 4542Q RCCM M5110 Niv 1-2-3 X6CrNiCu17-04 Trempé vieilli

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) Rp0,2 à 
350 °C (MPa) KV 0 °C J A % Z %

UGIPURE® 4542Q Trempé vieilli 960/1 160 ≥ 790 ≥ 630 ≥ 60 ≥ 16 ≥ 45

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGIPURE® 4542Q Trempé vieilli Tourné simple Ø 20 à 115 mm k12

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter
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UGI® 4418Q / UGIPURE® 4418Q
Description

 – Acier inoxydable martensitique au Chrome-Nickel-
Molybdène

Analyse moyenne

C ≤ 0,7 ; Cr = 16 ; Ni = 4,5 ; Mo = 1,1 ; Co ≤ 0,2 ; Nb + Ta ≤ 0,15 ; 

B : à titre indicatif

Domaines d’utilisation

 – Industrie nucléaire, mécanique

 – Robinetterie, pompes, tuyauterie, tiges de manœuvre, 
arbres, visserie, boulonnerie…

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4418Q
UGIPURE® 4418Q

RCCM M5110 Niv 1, 2 et 3 X6CrNiMo16-04 Trempé revenu

RCCM M3202 Niv 2 et 3 Z5CND16.04 Trempé revenu détentionné

NFEN 10272 X4CrNiMo16-5-1 Trempé revenu

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) Rp0,2 à 
350 °C MPa KV 0 °C J A % Z %

UGI® 4418Q
UGIPURE® 4418Q

Trempé revenu 900/1 050 ≥ 700 ≥ 585 ≥ 60 ≥ 16 ≥ 45

Trempé revenu détentionné 820/1 020 ≥ 685 ≥ 72 ≥ 14 Indicatif

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4418Q
UGIPURE® 4418Q

Trempé revenu Tourné simple Ø 20 à 110 mm k12

Trempé revenu détentionné Tourné simple Ø 70 à 111 mm k12

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, 
Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.74  | Nucléaire



UGI® 4307Q / UGIPURE® 4307Q
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 19 ; Ni = 9,5 ; Co ≤ 0,04 ; Nb + Ta ≤ 0,15 ; 

B ≤ 0,0018

Domaines d’utilisation

 – Industrie nucléaire

 – Pièces mécaniques, robinetterie, pompes, corps de 
vannes, tiges de manœuvre, visserie, boulonnerie, 
instrumentation, pièces pour générateurs de vapeur, 
accessoires et raccords d’assemblage, brides, viroles, 
ronds pour tubistes…

Normes

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4307Q
UGIPURE® 4307Q

RCCM M3306 Niv 1, 2 et 3

Z2CN19.10N2
Z2CN18.10

Hypertrempé

Z6CN18.10
Z5CN18.10

RCCM M5110 Niv 1, 2 et 3 Z6CN18.10
Z5CN18.10

NF EN 10272 X2CrNi18-9

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) Rm à 350 °C 
MPa

Rp0,2 à 
350 °C MPa A % Z %

UGI® 4307Q
UGIPURE® 4307Q

Tourné simple et Laminé 
ou Forgé écroûté Ø ≤ 150 520/700 ≥ 210 ≥ 394 ≥ 125 ≥ 45 ≥ 50

UGI® 4307Q Forgé écroûté
Ø > 150 500/700 ≥ 210 ≥ 368 ≥ 125 ≥ 45 ≥ 50

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4307Q
UGIPURE® 4307Q Hypertrempé

Tourné simple Ø 20 à 124 mm k12

Forgé écroûté Ø 140 à 350 mm En fonction du diamètre

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, 
Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter
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UGI® 4550Q
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10 stabilisé au Nobium

Analyse moyenne

C ≤ 0,04 ; Cr = 18,5 ; Ni = 10 ; Co ≤ 0,04 ; Nb ≤ 0,40 ; 

Nb + Ta ≤ 0,65 ; B ≤ 0,0018

Domaines d’utilisation

 – Industrie nucléaire

 – Pièces mécaniques, robinetterie, pompes, corps de 
vannes, tiges de manœuvre, visserie, boulonnerie, 
instrumentation, pièces pour générateurs de vapeur…

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4550Q RCCM M3306 Niv 1, 2 et 3 Z6CNNb18.11 Hypertrempé

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % Rm à 350 °C MPa Rp0,2 à 350 °C MPa

UGI® 4550Q Tourné simple
Ø ≤ 100 540/740 ≥ 220 ≥ 45 ≥ 50 ≥ 365 ≥ 140

Gamme dimensionnelle disponible 

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4550Q Hypertrempé Tourné simple Ø 20 à 120 mm k12

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.76  | Nucléaire



UGI® 4909 / UGIPURE® 4909
Description

 – Acier inoxydable austénitique au Nickel/Chrome/
Molybdène refondu

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 17,5 ; Ni = 12 ; Mo = 2,5 ; N = 0,06 ; Co ≤ 0,04 ; 

Nb + Ta < 0,15 ; B ≤ 0,0018

Domaines d’utilisation

 – Industrie nucléaire

 – Pièces mécaniques, robinetterie, pompes, corps de 
vannes, tiges de manœuvre, visserie, boulonnerie, 
instrumentation, pièces pour générateurs de vapeur, 
colonnes de thermocouples, accessoires et raccords 
d’assemblage, brides, viroles…

Normes

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4909
UGIPURE® 4909

RCCM M3306 Niv 1, 2 et 3

Z2CND18.12 + N²
Z2CND17.12
Z6CND17.12
Z5CND17.12

Hypertrempé

RCCM M5110 Niv 1, 2 et 3 Z6CND17.12
Z5CND17.12

NF EN 10272 X2CrNiMo17-12-2

RCCM M3308 Niv 1, 2 et 3 Z2CND18.12 + N²
Z2CND17.12 Écroui

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % Rm à 350 °C MPa Rp0,2 à 350 °C MPa

UGI® 4909
UGIPURE® 4909

Tourné simple et Laminé 
Ø ≤ 150 mm 520/700 ≥ 220 ≥ 45 ≥ 50 ≥ 445 ≥ 130

Écroui 
Ø 20 à 30 mm ≥ 655 450/620 ≥ 30 ≥ 60

Écroui 
Ø > 30 à 50 mm ≥ 590 450/620 ≥ 30 ≥ 60

UGI® 4909 Forgé
Ø > 150 mm 500/660 ≥ 220 ≥ 45 ≥ 50 ≥ 416 ≥ 130

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGIPURE® 4909
Hypertrempé Tourné simple Ø 20 à 120 mm k12

Écroui Tourné poli Ø 20 à 50 mm k12

UGI® 4909 Hypertrempé Forgé écroûté Ø 140 à 300 mm

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter
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UGI® 4944
Description

 – Acier inoxydable austénitique à durcissement structural

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Ni = 25 ; Cr = 15 ; Ti = 2 ; Mo = 1,2 ; V = 0,3 ; Co 

≤ 0,2 ; B : 0,003-0,008

Domaines d’utilisation

 – Industrie nucléaire

 – Pièces mécaniques, visserie, boulonnerie, tiges de 
manœuvre, robinetterie, colonnes thermocouples…

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4944 RCCM M5110 Niv 1, 2 et 3 X6NiCrTiMoVB25-15-2 Trempé vieilli

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % Rp0,2 à 350 °C MPa

UGI® 4944 Trempé vieilli 900/1 150 ≥ 600 ≥ 16 ≥ 35 ≥ 555

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4944 Trempé vieilli Laminé décalaminé Ø 16 à 150 mm k12

Contrôle US svt MC2300, Contrôle ressuage svt MC4000, Contrôle visuel svt MC7000
Stock sous surveillance EDF DI

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.78  | Nucléaire



Notes

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Nucléaire  |  79  

O
F

F
R

E
S

 S
P

É
C

IF
IQ

U
E

S
 -

 N
U

C
LÉ

A
IR

E





UGI® 4028 AIR  82

UGI® 4057FG / UGI® 4057/ UGIPURE® 4057 83 
 / UGI® 4057 AIR

UGI® 4418Q / UGIPURE® 4418Q 84

UGI® 4542Q / UGIPURE® 4542Q 85 
/ UGIPURE® 4542-1 / UGIPURE® 4548 
/ UGI® 17-4PH AIRtrempé vieilli H1150 / P930 / P960

UGI® 4542Q / UGIPURE® 4542Q 86 
/ UGIPURE® 4542-1 / UGIPURE® 4548 
/ UGI® 17-4PH AIR (cond A / H1025)

UGI® 15-5PH AIR / UGIPURE® 15-5PH 87 
/ UGIPURE® 4545 (cond A / H1025)

UGI® 4307Q / UGIPURE® 4307Q 88

UGI® 4541Q 89

UGI® 4550Q / UGI® 347H 90

UGI® 4909 / UGIPURE® 4909 91

UGI® 4944 92

Aéronautique / militaire / 
spatial
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UGI® 4028 AIR 
Description

 – Acier inoxydable martensitique à 13 % de Chrome

Analyse moyenne

C = 0,3 ; Cr = 13

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, Industrie aéronautique.

 – Pièces de structure et composants.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4028 AIR 

AIR 9160C Z30C13 T880

CCT211 Z30C13 2A3B

DMD 216-20 Z30C13 TR

NCT 15-147-02 X30Cr13 U*

* sous réserve de conformité des lots.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % KU 20°C (J) KV 20°C (J)

UGI® 4028 AIR Traité 930/1 080 ≥ 730 ≥ 10 15 15

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4028 AIR Traité Tourné poli Ø 25 à 40 mm h10

Contrôles divers : propreté inclusionnaire, macrographies, contrôles non destructifs.

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.82  | Aéronautique / militaire / spatial



UGI® 4057FG / UGI® 4057 
/ UGIPURE® 4057 / UGI® 4057 AIR
Description

 – Acier inoxydable martensitique au Chrome Nickel

Analyse moyenne

C = 0,17 ; Cr = 16 ; Ni = 2

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, Industrie aéronautique.

 – Pièces de structure et composants, pièces rotatives, 
pièces soumises à sollicitations mécaniques élevées.

Normes 

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4057FG
UGI® 4057
UGIPURE® 4057
UGI® 4057 AIR

AIR 9160C Z15CN17-03 T880

ASNA 3138 / ASNA 3299 Z15CN17-03 T900

CCT314 Z15CN17-03 1X

CCT314 Z15CN17-03 2A3A

DMD 280-20 X15CrNi17-03 T1R1R3

NCT 10-140-01MD Z15CN17-03 880/1080

NCT 15-142-03 X15CrNi17.3 U

NF EN 3490 X15CrNi17-3 U

WL 1.4044.2 Recuit

WL 1.4044.5 800/950*

WL 1.4044.6 900/1 100

*sous réserve de conformité des lots

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % KU (J) KV 20 °C (J) HB

UGI® 4057FG 
UGIPURE® 4057
UGI® 4057
UGI® 4057 AIR

Traité 900/1 050 ≥ 700 ≥ 15 ** ≥ 45 ≥ 20 ≥ 20 269/321

UGIPURE® 4057
UGI® 4057

Traité 800/1 080 ≥ 690 ≥ 12 ≥ 35 ≥ 20 ≥ 16 277/326

Recuit*

* sur fabrication
**A% ≥12 pour Ø < 20

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4057FG 
UGIPURE® 4057
UGI® 4057
UGI® 4057 AIR

Traité
Étiré ou rectifié poli Ø 5 à 20 h9

Tourné poli ou laminé décalaminé Ø 22 à 180 k13/k12

UGIPURE® 4057 Traité
Étiré Ø 10 à 20 h9

Tourné poli Ø 30 à 70 h10

Contrôles divers : propreté inclusionnaire, macrographies, contrôles non destructifs.

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aéronautique / militaire / spatial  |  83  
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UGI® 4418Q / UGIPURE® 4418Q
Description

 – Acier inoxydable martensitique au Chrome Nickel 
Molybdène

Analyse moyenne

C ≤ 0,06 ; Cr = 16 ; Ni = 5 ; Mo = 1,1

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie aéronautique.

 – Pièces rotatives, pièces soumises à sollicitations 
mécaniques élevées, pièces de fixation, visserie, 
boulonnerie. Axes de pompes et vannes, pistons et vérins.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4418Q
UGIPURE® 4418Q

AIR 9160C Z8CND17-04 T900 / T1100

ASNA 6099 Z6CND16-05-01 T900

CCT 244 Z8CND17-04 2A 3A

NCT 10-140-01MD Z8CND17-04 Rm 900 - 1 050 MPa
Rm 1 100 - 1 250 MPa

NCT 15-142-12 X5CrNiMo16-5 U

NCT 15-142-14 X5CrNiMo16-5 U

NF EN 10272 X4CrNiMo16-5-1 QT900

NF EN 4628* / NF EN 4631 X4CrNiMo16-5-1 U

E/DA/T N° 999815 X4CrNiMo16-5-1 T1150*

*sous réserve de conformité des lots

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique
Ø
(mm) Sens

Temperature 
(°C) Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A %

KV à 
20°C (J) HB

UGI® 4418Q 
UGIPURE® 4418Q

QT900

≤ 75
L 20 900 à 1 050 ≥ 700 ≥ 16 ≥ 120 269 à 331

L -40 ≥ 70

> 75
T 20 900 à 1 050 ≥ 700 ≥ 12 ≥ 80 269 à 331

T -40 ≥ 35

QT1100
≤ 75 L 20 1 100 à 1 250 ≥ 900 ≥ 14 ≥ 100 337 à 380

> 75 T 20 1 100 à 1 250 ≥ 900 ≥ 8 ≥ 50 337 à 380

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4418Q
UGIPURE® 4418Q

Traité 900/1 050

Rectifié poli Ø 10 à 18 mm k9/h9

Tourné poli 
ou laminé décalaminé Ø 22 à 115 mm k12/k13/h10

Laminé décalaminé Ø 135 à 180 mm k13

Traité 1 100/1 250 Laminé décalaminé Ø 30 à 120 mm k12

Contrôles divers : propreté inclusionnaire, macrographies, contrôles non destructifs.

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.84  | Aéronautique / militaire / spatial



UGI® 4542Q / UGIPURE® 4542Q 
/ UGIPURE® 4542-1 / UGIPURE® 4548 
/ UGI® 17-4PH AIR 
trempé vieilli H1150 / P930 / P960
Description

 – Acier inoxydable martensitique à durcissement structural

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 16 ; Ni = 4 ; Cu = 4 ; Nb = 0,3

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie aéronautique.

 – Pièces rotatives, pièces soumises à sollicitations 
mécaniques élevées, ailettes de turbine, pièces de fixation, 
visserie, boulonnerie. Axes de pompes et vannes.

Normes : état trempé vieilli

Nuance Normes ou spécifications Appellations Symbole état métallurgique

UGI® 4542Q 
UGIPURE® 4542Q 
UGIPURE® 4542-1 
UGIPURE® 4548 
UGI® 17-4PH AIR

AMS 5643 UNS S17400 H1150

ASTM A564/A564M GR 630 / UNS S17400 H1150

HMDM0090 Z5CNU17 H1150

DMD 229-20 X5CrNiCu17-4 T1R5

BLFF 219101 X5CrNiCu17-4 H1150

NF EN 10088.3 X5CrNiCuNb16-4 P930 - P960*

NF EN 3161 X5CrNiCu17-4 U

WL 1.4548.3 Rm ≥ 960*

* sous réserve de conformité des lots 

Caractéristiques mécaniques à température ambiante (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z %

UGI® 4542Q 
UGIPURE® 4542Q 
UGIPURE® 4542-1 
UGIPURE® 4548 
UGI® 17-4PH AIR

Trempé vieilli 930/1 172 ≥ 724 ≥ 16 ≥ 50

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4542Q 
UGIPURE® 4542Q 
UGIPURE® 4542-1 
UGIPURE® 4548 
UGI® 17-4PH AIR

Trempé vieilli

Étiré/tourné poli Ø 20 à 110 mm h9/h10/h11/k12

Laminé décalaminé Ø 140 k13

Contrôles divers : propreté inclusionnaire, macrographies, contrôles non destructifs.

Autres exigences, états métallurgiques et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aéronautique / militaire / spatial  |  85  
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UGI® 4542Q / UGIPURE® 4542Q 
/ UGIPURE® 4542-1 / UGIPURE® 4548 
/ UGI® 17-4PH AIR (cond A / H1025)
Description

 – Acier inoxydable martensitique à durcissement structural

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 16 ; Ni = 4 ; Cu = 4 ; Nb = 0,3

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie aéronautique.

 – Pièces rotatives, pièces soumises à sollicitations 
mécaniques élevées, ailettes de turbine, pièces de fixation, 
visserie, boulonnerie. Axes de pompes et vannes.

Normes : état trempé et/ou trempé vieilli

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4542Q 
UGIPURE® 4542Q 
UGIPURE® 4542-1 
UGIPURE® 4548 
UGI® 17-4PH AIR

AMS 5622 UNS S17400 Cond A / H1025

AMS 5643 UNS S17400 Cond A / H1025

ASTM A564/A564M UNS S17400 GR 630 Cond A / H1025

NCT 17-144-10 X5CrNiCu17-4 W

NCT 17-144-13 X5CrNiCu17-4 W / U

NF EN 3161 X5CrNiCu17-4 W

NF EN 3160 X5CrNiCu17-4 W

WL 1.4548.4 Rm > 1 070 MPa

WL 1.4548.9 Cond A

NF EN 10088.3 X5CrNiCuNb16-4 P1070 / AT

HMDM 0063 Z5CNU17 H1025

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB KV à 20°C (J)

UGI® 4542Q 
UGIPURE® 4542Q 
UGIPURE® 4542-1 
UGIPURE® 4548 
UGI® 17-4PH AIR

Trempé ≤ 1 200 ≤ 360

Trempé vieilli 
Ø ≤ 115 mm 1 070/1 200 ≥ 1 000 ≥ 12 ≥ 45 331/401 ≥ 30

Trempé vieilli 
Ø > 115 mm 1 070/1 200 ≥ 1 000 ≥ 12 ≥ 45 331/401 ≥ 20

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4542Q 
UGIPURE® 4542Q 
UGIPURE® 4542-1 
UGIPURE® 4548 
UGI® 17-4PH AIR

Cond A Tourné et rectifié poli Ø 20 à 200 mm h11/h9

H 1025 Étiré et rectifié poli Ø 12 à 23 mm h9

Tourné Ø 25 à 200 mm h11/k13

Contrôles divers : propreté inclusionnaire, macrographies, contrôles non destructifs.

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.86  | Aéronautique / militaire / spatial



UGI® 15-5PH AIR / UGIPURE® 15-5PH 
/ UGIPURE® 4545 (cond A / H1025)
Description

 – Acier inoxydable martensitique à durcissement structural

Analyse moyenne

C ≤ 0,05 ; Cr = 15 ; Ni = 4,5 ; Cu = 3,5 ; Nb = 0,3

Domaines d’utilisation

 – Industrie mécanique, industrie aéronautique.

 – Pièces rotatives, pièces soumises à sollicitations 
mécaniques élevées, ailettes de turbine, pièces de fixation, 
visserie, boulonnerie. Axes de pompes et vannes.

Normes : état trempé et trempé vieilli

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 15-5PH AIR 
UGIPURE® 15-5PH 
UGIPURE® 4545

AMS 5659 UNS S15500 Cond A / H1025

ASTM A564M UNS S15500 / XM12 Cond A / H1025

NCT 15-144-03 X5CrNiCu15-5 W* / U

NCT 10 140 01MD E-Z6CNU15-05 H1025

DMD 261-20 E-Z5CNU15 T1

HMDM0060 X5CrNiCu15-5 H1025

NF EN 2821 X5CrNiCu15-5 W

WL 1.4545.4 Rm > 1 070 MPa

WL 1.4545.9 Cond A

* sous réserve de conformité des lots

Caractéristiques mécaniques à température ambiante (voir LEXIQUE)

Nuance Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB KV à 20°C (J)

UGI® 15-5PH AIR 
UGIPURE® 15-5PH 
UGIPURE® 4545

Trempé ≤ 1 200 ≤ 360

Trempé vieilli 
Ø ≤ 75 mm 1 070/1 200 ≥ 1 000 ≥ 12 ≥ 45 331/401 ≥ 80

Trempé vieilli 
Ø > 75 mm 1 070/1 200 ≥ 1 000 ≥ 12 ≥ 45 331/401 ≥ 20

Autres traitements possibles : nous consulter

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 15-5PH AIR 
UGIPURE® 15-5PH 
UGIPURE® 4545

Cond A

Rectifié/tourné poli Ø 20 à 70 mm h11/h9

Tourné Ø 130 à 200 mm

H 1025

Rectifié poli Ø 12 à 22 mm h9

Tourné poli Ø 25 à 200 mm h11/k13/h10

Contrôles divers : propreté inclusionnaire, macrographies, contrôles non destructifs.

Autres exigences, états métallurgiques et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aéronautique / militaire / spatial  |  87  
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UGI® 4307Q / UGIPURE® 4307Q
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 18,5 ; Ni = 9

Domaines d’utilisation

 – Industrie aéronautique

 – Pièces mécaniques, pièces de structure, pièces de 
connectique, visserie.

Normes

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4307Q
UGIPURE® 4307Q

AIR 9160C Z2CN18-10 A

AMS 5639 UNS S30400 SHT

AMS 5647 UNS S30403 SHT

AMS-QQ-S-763 304 / 304L A

ASNA 3366 Z2CN18-10 HY

ASTM A276 
ASTM A479/A479M 304 / 304L A

DGQT1.3.0.0005 (CR1.3.05) Z2CN18-10 HY

CCT 312 Z2CN18-10 A

DMD 200-22* X1CrNi18-10 T

NCT15-143-03 / NCT 17-143-03 X2CrNi19-11 A

NF EN 2465 X2CrNi18-9 U

NF EN 10272 / NF EN 10088.3 X2CrNi18-9 AT

* sous réserve de lots conformes

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuances État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGI® 4307Q
UGIPURE® 4307Q Hypertrempé 517/640 ≥ 207 ≥ 45 ≥ 50 140/187*

* sauf étiré/rectifié : HB 140-215

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGIPURE® 4307Q

Hypertrempé

Rectifié poli Ø 8 à 18 mm h9

Tourné poli Ø 20 à 124 mm k12

UGI® 4307Q Forgé écroûté Ø 140 à 250 mm k13

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.88  | Aéronautique / militaire / spatial



UGI® 4541Q
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10 stabilisé au Titane

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Cr = 18 ; Ni = 10,5 ; Ti ≤ 0,6

Domaines d’utilisation

 – Industrie aéronautique, marine, militaire

 – Pièces mécaniques, pièces de structure, pièces de 
connectique, visserie, pièces et accessoires pour 
l’hydraulique.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4541Q

AIR 9160C Z10CNT18-11 A

AMS 5645 UNS S32100 SHT

AMS-QQ-S-763 321 A

ASNA 3139 Z6CNT18-10 HY

ASNA 3202 Z6CNT18-10 HY

ASTM A479/A479M UNS S32100 A

BLFF248101 X6CrNiTi18 A

CCT 297 Z10CNT18-11 SHT

DGQT1.3.0.0005 (CR1.3.05) Z10CNT18-11 A

DMD 276-22 X6CrNiTi18 T

HMDM0065 Z10CNT18-10 HY

NCT15-143-43 X10CrNiTi18-11 HY

NF EN 10272 / NF EN 10088.3 X6CrNiTi18-10 AT

NF EN 3487 X6CrNiTi18-10 U

WL 1.4544.9

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGI® 4541Q Hypertrempé 530/690 ≥ 220 ≥ 40 ≥ 50 143/207

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4541Q Hypertrempé

Étiré ou rectifié poli Ø 5 à 20 mm h9

Tourné poli Ø 22 à 100 mm h10/k12

Laminé ou forgé écroûté Ø 120 à 220 mm k13

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aéronautique / militaire / spatial  |  89  
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UGI® 4550Q / UGI® 347H
Description

 – Acier inoxydable austénitique 18/10 stabilisé au Niobium

Analyse moyenne

C ≤ 0,04 ; Cr = 18,5 ; Ni = 10 ; Nb = 0,6

Domaines d’utilisation

 – Industrie aéronautique

 – Pièces mécaniques, pièces de structure, pièces de 
connectique, visserie, pièces et accessoires pour 
l’hydraulique.

Normes : état trempé et/ou trempé vieilli

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4550Q
UGI® 347H

AMS 5646 UNS S34700 SHT

AMS QQ-S 763 347 A

NF EN 10088.3 X6CrNiNb18-10

WL 1.4546.9

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGI® 4550Q
UGI® 347H Hypertrempé 540/740 ≥ 215 ≥ 40 ≥ 40 140-223

Sur production uniquement.

Autres exigences : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.90  | Aéronautique / militaire / spatial



UGI® 4909 / UGIPURE® 4909
Description

 – Acier inoxydable austénitique au Nickel/Chrome/
Molybdène

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 17,5 ; Ni = 12 ; Mo = 2,5 ; N = 0,06

Domaines d’utilisation

 – Industrie aéronautique

 – Pièces mécaniques, pièces de structure, pièces de 
connectique, visserie, pièces et accessoires pour 
l’hydraulique.

Normes

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4909 
UGIPURE® 4909

AMS 5648 UNS S31600 SHT

AMS 5653 UNS S31603 SHT

AMS-QQ-S-763 316 / 316L A

NF EN 10272 / NF EN 10088.3 X2CrNiMo17-12-2 AT

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGIPURE® 4909 Hypertrempé 520/700 ≥ 220 ≥ 45 ≥ 50 126-192

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGIPURE® 4909

Hypertrempé

Tourné simple Ø 20 à 124 mm k12

UGI® 4909 Forgé écroûté Ø 140 à 300 mm

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Aéronautique / militaire / spatial  |  91  
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UGI® 4944
Description

 – Acier inoxydable austénitique à durcissement structural

Analyse moyenne

C ≤ 0,08 ; Ni = 25 ; Cr = 15 ; Ti = 2 ; Mo = 1,2 ; V = 0,3 ; B = 0,005

Domaines d’utilisation

 – Industrie aéronautique

 – Pièces mécaniques, pièces travaillant à chaud, visserie, 
boulonnerie.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4944

AMS 5732 UNS S66286

ASTM A453/A453M GRADE 660 CLASS B

ASTM A638/A638M GRADE 660 TYPE 2

DMD 274-22 E-Z6NCT25 TR

NF EN 10269 / 10302 X6NiCrTiMoVB25-15-2 + AT + P

NF EN 4315 X6NiCrTiMoV26-15 U

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % Z % HB

UGI® 4944 Trempé vieilli 960/1 150 ≥ 660 ≥ 16 ≥ 35 262/341

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4944 Trempé vieilli Laminé décalaminé Ø 16 à 150 mm k12/h11/h10

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.92  | Aéronautique / militaire / spatial



Notes
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UGIPURE® 4441 / UGIPURE® 316L 96

UGIMA® 4542 / UGIMA® 4542LR(cond A) 97

UGI® 4057FG / UGI® 4057/ UGI® 4057 LR 98

Médical
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UGIPURE® 4441 / UGIPURE® 316L
Description

 – Acier inoxydable austénitique implantable au Nickel/
Chrome/Molybdène

Analyse moyenne

C ≤ 0,03 ; Cr = 17,5 ; Ni = 14 ; Mo = 3 ; N = 0,08

Domaines d’utilisation

 – Implants chirurgicaux, vis et accessoires. Reconstitution 
orthopédique, endoprothèses vasculaires…

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGIPURE® 4441 
UGIPURE® 316L

ASTM F138 UNS S31673 A

ISO 5832-1 1.4441 / UNS S31673 Recuit / Écroui à froid

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A %

UGIPURE® 4441 
UGIPURE® 316L

Étiré / rectifié poli 
écroui ≤ Ø 18 mm 860/1 100 ≥ 690 ≥ 12

Rectifié super écroui 
≤ Ø 5 mm 1 400

Rectifié poli Ø 20 à 76 mm 490/690 ≥ 190 ≥ 40

Tourné poli / fin 
Ø 30 à 100 mm 490/690 ≥ 190 ≥ 40

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGIPURE® 4441 
UGIPURE® 316L

Écroui Étiré / rectifié poli sur consultation h7/h8/h9

Super écroui ≤ Ø 5 mm Rectifié sur consultation h8

Hypertrempé Rectifié poli sur consultation h9

Hypertrempé Tourné poli / fin sur consultation h10/h11

Autres exigences et dimensions : nous consulter

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document.96  | Médical



UGIMA® 4542 / UGIMA® 4542LR 
(cond A)
Description

 – Acier inoxydable martensitique à durcissement structural

Analyse moyenne

C ≤ 0,07 ; Cr = 16 ; Ni = 4 ; Cu = 4

Domaines d’utilisation

 – Ancillaires, instruments de chirurgie, tournevis, râpe.

Normes

Nuance Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGIMA® 4542 
UGIMA® 4542LR

ASTM F899 UNS S17400 A

NF S 94-090 X5CrNiCuNb16-4 AT

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Rm (MPa) HB

UGIMA® 4542 
UGIMA® 4542LR Trempé ≤ 1 200 ≤ 360

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGIMA® 4542 
UGIMA® 4542LR Trempé état A

Étiré poli Ø 8 à 20 mm h9

Tourné poli Ø 22 à 115 mm h11

Laminé décalaminé Ø 22 à 115 mm k13

Autres exigences et dimensions : nous consulter
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UGI® 4057FG / UGI® 4057 
/ UGI® 4057 LR
Description

 – Acier inoxydable au Chrome Nickel

Analyse moyenne

C = 0,17 ; Cr = 16 ; Ni = 2

Domaines d’utilisation

 – Ancillaires, instruments de chirurgie…

Normes

Nuances Norme ou spécification Appellation Symbole état métallurgique

UGI® 4057FG 
UGI® 4057
UGI® 4057 LR

ASTM F899 UNS S43100 Traité

NF S 94-090 (sauf KV) X17CrNi16-2 QT 880

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % KV à 20°C (J)

UGI® 4057FG TRAITÉ
UGI® 4057
UGI® 4057 LR

900/1 080 ≥ 700 ≥ 12 ≥ 20

Gamme dimensionnelle disponible

Nuances Transformation Plage dimensionnelle Tolérance

UGI® 4057FG
UGI® 4057
UGI® 4057 LR

Rectifié poli Ø 5 à 20 mm h9

Tourné Ø 22 à 110 mm k12/k13

Autres exigences et dimensions : nous consulter
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UGIMA® 4435 ICH 102

Horlogerie
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UGIMA® 4435 ICH
Description

Acier inoxydable austénitique au Molybdène

EN 10088-3 : 1.4435 – X2CrNiMo18-14-3 (ex AFNOR Z 3 

CND 18-14-03)

AISI – ADW2 – ADW10 – ASTM A182/A182M – ASTM A276 – 

ASTM A479/A479M – EN 10272 – PED 2014/68/EU – NACE 

MR0175 / ISO 15156-3 – BN2

Analyse moyenne

C : ≤ 0,03 ; Cr = 18 ; Ni = 13,7 ; Mo ≥ 2,5

Propriétés

L’UGIMA® 4435 ICH est un acier inoxydable austénitique bénéfi-

ciant d’une teneur élevée en Mo et d’une métallurgie spécifique 

pour l’amélioration de son comportement durant l’usinage.

Son analyse lui confère aussi une très bonne résistance à la 

corrosion, et celle-ci le rend non allergénique en contact pro-

longé avec la peau. Cette nuance d’inox satisfait aux exigences 

des tests chimiques de relargage Nickel.

Son excellente usinabilité permet de réaliser des gains de pro-

ductivité significatifs lors de sa mise en œuvre.

Domaines d’utilisation

Horlogerie : cet inox correspond parfaitement aux besoins du 

marché de l’horlogerie et de la joaillerie, en alliant une excellente 

résistance à la corrosion, un respect de la directive Européenne 

concernant les taux de relargage Nickel et une usinabilité élevée.

Caractéristiques mécaniques (voir LEXIQUE)

Nuance État métallurgique Transformation Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A % KV

UGIMA®4435 ICH Hypertrempé

Étiré poli
Ø 3 à 16 mm 600/800 ≥ 400 ≥ 25

Étiré poli
Ø 16,01 à 25 mm 500/800 ≥ 235 ≥ 30 ≥ 100 J

Tourné poli
Ø 25,01 à 45 mm 500/700 ≥ 200 ≥ 40 ≥ 100 J

Gamme dimensionnelle disponible

Nuance État métallurgique Transformation Plage dimensionnelle Tolérance Rectitude

UGIMA®4435 ICH Hypertrempé

Étiré poli Ø 8 à 25 mm h9 < 0,5 mm/m

Tourné poli Ø 30 à 45 mm h9 < 1 mm/m

Autres exigences et dimensions : nous consulter
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Centre de Services Ugitech – 
Commandes sur STOCK

Le Centre de Services Ugitech, situé à 
Grigny au Sud de Lyon, vous offre des 
possibilités de coupe et de marquage sur 
barres et lopins.

Ces services sont réalisés industriellement à partir d’un parc 

de scies et d’un banc de marquage intégrés à notre stock Eu-

ropéen. Ce dernier est constitué d’un transstockeur moderne 

d’une capacité de 4 000 t auquel viennent s’ajouter les îlots de 

réception et de préparation de commande en ligne.

Ugitech vous offre une capacité, en standard, de coupe du 

diamètre 22 au diamètre 450 mm. Sur demande, nous vous pro-

poserons avec nos partenaires des coupes depuis le diamètre 

5 mm.

Le banc de marquage permet à la fois du marquage encre lon-

gitudinal en continu et laser longitudinal en début de barre sur 

une gamme de diamètre de 8 à 120 mm pour les barres étirées, 

tournées polies et laminées décalaminées. Autres possibilités : 

barres hexagonales et carrées de 10 à 60 mm.

L’ensemble de ces services est proposé pour les comman-

des sur stock.

Prestation de coupe et finition 
d’extrémités – Commandes USINE

En complément, du Centre de Services 
offrant des prestations pour les com-
mandes sur stock et des finitions d’ex-
trémités courantes, Ugitech a mis en 
place une capacité de coupes et de réa-
lisations de finitions d’extrémités sur les 
fabrications à la commande (commandes 
« usine »). Ces services comprennent :

Poste de sciage – Coupe en botte

 –  Mise à longueur : diamètres 10 à 130 mm – longueurs 500 
à 3 000 mm – tolérances +/- 10 mm minimum – toutes 
présentations

 –  Dressage de face sans ébavurage (brut de sciage) en 
barres noires seulement – diamètres 30 à 130 mm – 
longueurs 3 000 à 6 000 mm – tolérances +/- 10 mm 
minimum

 –  Coupes d’une ou deux extrémités pour garantir un 
contrôle US 100 % sur la partie chutée – diamètres 10 à 
90 mm – longueurs > 500 mm

Chanfreinage

 –  Chanfreins 30° ou 45°

 –  Barres rondes de longueur 500 à 6 000 mm

 –  20 ≤ Φ ≤ 40 mm : Profondeur de 1 à 10 mm (de mm en 
mm) +/- 0,5 mm

 –  Φ < 20 mm : Profondeurs de 1 à 4 mm (de mm en mm) 
+/- 0,5 mm

Ensemble, différencions-nous !
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Lexique 

UGIMA®

Procédé de fabrication Ugitech améliorant considérablement 

l’usinabilité des nuances sans détériorer d’autres propriétés 

(corrosion, caractéristiques mécaniques). Celles-ci restent ce-

pendant parfaitement conformes aux normes.

Adouci

État métallurgique de produits ayant subi un traitement ther-

mique soigné permettant des opérations de mise en œuvre 

plus sophistiquées telles que certains modes d’usinage ou 

de formage.

Dans le cas des aciers austénitiques et austéno-ferritiques, cet 

état correspond à l’état hypertrempé.

Traité

État métallurgique obtenu par trempe + revenu.

Trempé ou mis en solution

État métallurgique obtenu par trempe et réservé aux nuances 

à durcissement structural (UGI® 4542 - ex F16 PH).

La matière doit impérativement subir un revenu avant son uti-

lisation finale.

Trempé vieilli ou durci par précipitation

État métallurgique obtenu par trempe et revenu sur nuances 

à durcissement structural.

Barres de décolletage

Produits spécialement élaborés et fabriqués pour répondre aux 

exigences de plus en plus sévères dans le décolletage. Voir 

définition dans chapitre « possibilités de fabrication usine ».

Numéro matière

Numéro matière : n° d’acier enregistré au Bureau Européen 

d’Enregistrement (BEN). Le numéro figure dans le STAHLEI-

SENLISTE N° 9.

Caractéristiques mécaniques

 – 1 MPa = 1 N/mm2.

 –  Pour les profils et les barres d’une épaisseur ≤ 35 mm 
ayant subi une passe finale à froid, les valeurs maximales 
de dureté HB ou les valeurs maximales de résistance à la 
traction peuvent être augmentées respectivement :

 -  de 60 unités et de 150 MPa et valeur minimale 
d’allongement, peut-être diminuée à 10 %, pour les 
aciers ferritiques et martensitiques :

 -  de 100 unités et 200 MPa, et la valeur minimale 
d’allongement peut-être diminuée à 20 %, pour les 
austénitiques.

EN 10088-3 (cas de nos étirés)

Barres tournées polies

Barres transformées à froid obtenues par tournage et galetage : 

finition 2D selon EN 10088-3

Barres étirées polies

Barres transformées à froid obtenues par étirage (déformation 

à froid) : finition 2H selon EN 10088-3

Barres rectifiées

Barres transformées à froid obtenues par rectification ; finition 

2B et 2G selon EN 10088-3 pour les tolérances h9 et ≤ h8 

respectivement.

Barres laminées décalaminées

Barres transformées à chaud écroûtées : finition 1X selon 

EN 10088-3 (1C pour les barres noires non écroûtées).
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Possibilités de fabrication usine 

Équipé d’une aciérie, de trains de lami-
nage, d’ateliers finisseurs et de tréfile-
ries, Ugitech peut répondre à vos besoins 
dans la majorité des cas.

Principales nuances (selon en 10088-3)

 –  Martensitiques : 1.4000, 1.4005, 1.4006, 1.4021, 1.4028, 
1.4029, 1.4031, 1.4034, 1.4035, 1.4057, 1.4109, 1.4118, 
1.4121, 1.4125, 1.4122, 1.4313, 1.4116, 1.4418, 1.4922

 –  Ferritiques : 1.4016, 1.4104, 1.4105, 1.4106, 1.4113, 
1.4114

 –  Austéno-ferritiques : 1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507

 –  Austénitiques : 1.4301, 1.4305, 1.4306, 1.4307, 1.4311, 
1.4567, 1.4570

 –  Austénitiques au molybdène : 1.4401, 1.4404, 1.4432, 
1.4435, 1.4436, 1.4429, 1.4578

 –  Nuances à durcissement structural : 1.4542, 1.4944

 –  Austénitiques stabilisés titane : 1.4541, 1.4571

 –  Nuances réfractaires : 1.4539, 1.4841, 1.4845

 –  Possibilités de nuances particulières par coulées 
complètes : nous consulter.

 –  Pour les nuances refondues le poids mini, quelle que soit 
la présentation des produits, est de 800 kg.

Principales présentations

Demi-produits laminés

 –  Billettes  . . . . . . . . . . . . . . . . . de 50 à 140 mm tous les 10 mm

En présentation : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . non adouci ou adouci

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . non décalaminé ou en meulé complet 
En longueur de 3 à 6,200 m et par 2 à 4 t suivant 
dimensions.

Barres laminées, décalaminées ou non décalaminées

 – Gamme dimensionnelle . . . . . . . . . . . . . . . . de Ø 22 à 134 mm

 –  Ces produits ont une ovalisation inférieure ou égale à 
½ tolérance sur Ø.

Présentations possibles :

 –  Laminé non décalaminé ou décalaminé avec variantes : 
non adouci, adouci pour coupe à froid, adouci, adouci 
maxi, traité, traité stabilisé, trempé, trempé vieilli (suivant 
nuance).

Fil machine

 –  Gamme dimensionnelle :

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . de Ø 5 à Ø 13,5 mm tous les 0,5 mm

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . de Ø 14 à Ø 32 mm tous les 1 mm

 –  Ces produits ont une ovalisation inférieure ou égale à ½ 
tolérance sur Ø.

Présentations possibles :

 –  En couronnes de 1 000 kg ou multiples par dimensions.

Fil machine hexagonal

 – Nuances : toutes.

 –  Dimensions . . . . . . 12,4 - 13,2 - 14 mm puis de mm en mm 
jusqu’à 28

 – Ovalisation  . . . . . . . . . . . . . . . . . 0,5 mm (mesure en 3 points).

Barres tournées (produit transformé à froid)

Sa surface peut être

 –  Tournée : la rugosité est inférieure à 12,5 µm 
et des marques de tournage sont visibles.

 –  Tournée polie : la rugosité est inférieure à 1,5 µm 
et la surface est lisse et brillante.

 –  Tournée poli-fin : la rugosité est inférieure à 0,5 µm 
traité et la surface parfaitement polie.

 – Nuances : toutes les nuances permanentes.

 – Gamme dimensionnelle de Ø 22 à Ø 130 mm

Présentations possibles :

 –  Adouci pour coupe à froid, adouci, adouci maxi, traité, 
trempé, trempé vieilli.

 –  Ces produits ont une ovalisation inférieure ou égale à 
½ tolérance sur Ø.

 – Tolérances standards.

 –  Longueurs optimisées suivant Ø comprises entre 3 et 
6,200 m, nous consulter.
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Barres étirées polies (produit transformé à froid par 
passage en filière sans enlèvement de métal)

 –  Ø 1,8 à 30 tolérance h 9 - h 10 avec possibilités 
tolérances j ou k sur demande.

 –  Ces produits ont une ovalisation inférieure ou égale 
à ½ tolérance sur Ø.

Présentations possibles :

 –  Adouci - adouci maxi - traité - écroui - pour usinage rapide 
- pour axes de pompes - trempé - trempé vieilli.

 –  Longueur et tolérance standard 3 m + 50 ou 5,200 m 
+ 25 mm/-0 mm

Barres de décolletage

 –  Diamètres . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7 à 55 mm (tous les mm)

 –  Tolérance sur Ø h 9

 –  Tolérance sur longueur serrée

 –  Finitions d’extrémités : adaptées aux machines de 
décolletage

 –  Rectitude améliorée : 0,5 mm/m maxi

 –  État de surface garanti

 –  Contrôles précis en termes de géométrie, défaut de 
surface, ovalisation…

 –  Longueur de 3,0 à 6,1 m et tolérance standard +50/-
0 mm

Hexagones étirés

 – Nuances : toutes nuances permanentes.

 – Gamme dimensionnelle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2 à 57 mm.

 – Dimensions et tonnages mini :

 -  En cotes millimétriques 
6 - 8 - 10 - 12 - 13 - 14 - 17 - 19 - 22 - 24 - 27 - 30 - 32 
- 36 - 41 - 46 - 50  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 950 kg mini.

 -  Autres dimensions

entre 2,00 et 11,79  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 000 kg mini

entre 11,80 et 57,00 . . . . . . . . . . . 5 t mini + multiple de 1 t.

 -  En cotes impériales : 
6,35 - 7,937 - 9,53 - 12,7 - 14,29 - 19,05 - 22,225 - 
23,81 - 25,4 - 26,99 - 31,75 - 41,27 . . . 1 000 kg mini.

 –  Autres dimensions entre . . . . . 2,00 et 11,79 : 1 000 kg mini.

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .11,80 et 57,15 : 5 t mini

 –  Tolérances sur plats . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . standard = h 11

 –  Longueur et tolérance standard.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3 m  +50/-0 mm

Barres rectifiées (produit transformé à froid par enlè-
vement de métal)

 –  Ø 1,8 à Ø 120 tolérance h 8 - h 9 avec possibilités de 
tolérances j ou k sur demande

 –  Ces produits ont une ovalisation inférieure ou égale à 
½ tolérance sur Ø

 –  En commande de 900 kg ou multiples par dimension

 –  Présentations possibles : adouci - adouci maxi - traité - 
écroui - trempé - trempé vieilli – pour axes de pompe

 –  Longueur et tolérance standard

 –  Longueurs optimisées suivant Ø comprises entre 3 et 
6,200 m

 Présentations spécifiques

 –  Barres rectifiées polies h 7 et h 6 (pour applications 
particulières) pour les Ø 1,8 à 22 mm.

Fils tréfilés (Inox et Alliages)

 –  Fils : diamètres de 13 microns à 18 mm (couronnes, 
bobines, paniers)

 –  Profils : sections de 1 à 60 mm2 (couronnes, tourets, 
produits redressés)

Document non contractuel. Voir l’avis de non-responsabilité en dernière page de ce document. Annexes techniques  |  109  

A
N

N
E

X
E

S
 T

E
C

H
N

IQ
U

E
S



Possibilités de fabrication usine

Les Aciers Alliages

Barres étirées, rectifiées en alliage de nickel dans les diamètres de 4 à 20 mm (dimensions inférieures sur demande).

Principales nuances

N° Matière C Ni Cr Si Mn Cu Mo Divers

HT 330Nb 1.4887 0,1 35 22 1 1,5 Nb 1,2

HT 811 1.4876 0,08 32 20 1 1,5

HT 825 2.4858 0,025 39 21 0,5 1 2 3 Ti 1,0

HT 845 2.4655 0,1 42 23 1 1

920 S-LR 0,01 32 20 0,1 1,8 3,5 2,5

901 0,04 42 13 0,2 0,2 0,2 6 Ti 3,0

HT 926 1.4529 0,02 24 19 0,5 1 1 6,5

HT 601 2.4851 0,1 60 22 0,5 1 0,5 Al 1,5

HT 600 2.4816 0,1 72 15 0,1 0,5 0,5

HT NA 6 0,014 43 16 0,06 0,1 0,05 0,1 Ti 1,7 Nb 3,0

A 286 1.4944/80 0,04 25 15 1,75 1,25 Ti 2,2 Al 0,15

HT 750 2.4669 0,08 70 15 0,5 0,5 0,5 Ti 2,7 Al 0,7 Nb 0,8

HT 718 2.4668 0,08 53 18 3 Ti 1,0 Al 0,5 Nb 5

HQ 80A 2.4952/2.4631 0,06 65 18-21 Al 1,6 Ti 2,4 Nb 0,3

HT 90 2.4632 0,095 56 19 Co 18,5 Al 1,35 Ti 2,5 Zr,05

Phyw 690 0,03 58 30 0,2 0,3 Al 0,7 Ti 0,3

Phynox 0,07 15 20 1 1,8 7 Co 40

HT 35 N 0,025 34 20 10 Co 30 Fe 1max

HT 218 0,06 8,2 17 3,9 8 N 0,16 VIM+VAR

HT 617 2.4663 0,065 51 23 0,3 0,3 8.8 Co 11 Al 1,2 Ti 0,4

HT X 2.4831 0,07 49 21 8.4 Co 1,25 Ti 0,1 Al 0,08 W 0,6

HT 276 2.4819 0,01 53 16 0,5 16 W 3,7 Fe 5,7

HT 625 2.4831 0,02 63 22 9 Nb 3,6

INVAR 1.3912 0,03 36 0,15 0,25 0,5 0,1

N 42 1.3917 0,05 42 0,1 0,2 1 0,15 0,15

N 47 1.3920 0,03 47 0,15 0,2 0,5 0,1

SUPRA 50 0,01 48 0,2 0,2 0,6 0,1

N 52 2.4478 0,01 50 0,1 0,15 1 0,15

N 485 2.4486 0,01 48 6 0,25 0,25 0,1

Dilver O 1.4773 0,05 0,5 30 1 1

Dilver P 1.3981 0,01 29 0,1 0,1 0,25 0,1 0,1 Co 17

Gilphy 80 2.4869 0,05 76 20 1,3 Al 0,2

Gilphy 60 2.4867 0,05 60 16 1,2 0,3 Al 0,2

Gilphal 135 1.4765 0,03 22 0,3 0,2 Al 4,5

AFK584 1.3784 0,01 0,5 3,6 0,3 0,6 0,1 Co 52 V 8,7

Durinval C 0,03 42 5 0,6 0,05 Ti 2,5

Durimphy 0,01 18 0,25 0,1 0,1 0,2 5 Co 9 Ti 0,8

Permimphy 0,01 80 0,1 0,1 0,5 0,1 5

Mumetal 0,005 80 0,05 0,5 5
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Tableau de conversion 

Caractéristiques mécaniques - État adouci

Rm HB HRB HRC HV Rm HB HRB HRC HV Rm HB HRB HRC HV

295 84 630 180 89 184 960 275 276

305 87 640 183 89,5 187 970 278 29 279

315 90 645 186 90,5 189 980 282 282

325 93 655 188 91 192 990 285 285

335 96 53 665 191 91,5 194 1000 287 30 287

345 98 56 675 194 92 197 1010 290 290

355 101 58 685 197 93 200 1020 293 31 293

365 104 61 695 200 93,5 203 1030 295 295

375 107 63 705 203 94 206 1040 298 298

385 110 64,5 715 206 208 1050 300 32 300

390 113 66 725 208 95 210 1060 304 303

400 115 67,5 735 211 96 213 1070 307 307

410 118 69 745 214 216 1080 309 33 309

420 121 70,5 755 217 97 220 1090 313 312

430 124 75,5 765 220 222 1100 315 314

440 127 73 775 223 225 1110 319 34 318

450 129 73,5 785 225 227 1120 321 320

460 132 74,5 795 228 99 20 230 1130 324 323

470 135 75,5 805 231 233 1140 327 35 325

480 138 76,5 815 234 236 1150 329 327

490 141 77,5 825 236 100 21 238 1160 333 331

500 144 78,5 835 239 240 1170 335 36 333

510 146 79,5 845 241 23 243 1180 339 337

520 149 80 855 245 247 1190 341 339

530 152 81 865 248 24 249 1200 343 341

540 155 82 875 251 252 1205 345 37 343

550 158 83 885 253 25 254 1215 350 348

560 161 84 895 256 257 1225 352 350

570 163 84,5 905 259 26 260 1235 354 38 352

580 166 85 910 262 263 1245 356 354

590 169 86 173 920 265 265 1255 361 356

600 172 87 176 930 268 27 268 1265 363 361

610 174 87,5 178 940 271 271 1275 366 39 363

620 177 88 181 950 274 28 274

(valeurs indicatives)
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Tableau de conversion 

Caractéristiques mécaniques - État traité

Rm HB HRB HRC HV Rm HB HRB HRC HV Rm HB HRB HRC HV

590 176 87,5 190 920 282 298 1245 378 396

600 179 89 194 930 285 30 302 1255 380 399

610 182 90 197 940 288 305 1265 383 401

620 186 200 950 292 31 308 1275 385 404

630 189 91 204 960 295 312 1285 388 41 407

640 192 92 207 970 297 314 1295 390 410

645 195 209 980 300 32 317 1305 395 415

655 198 93 212 990 304 321 1315 398 42 418

665 202 94 216 1000 307 325 1325 401 421

675 205 95 219 1010 309 33 327 1335 404 424

685 208 223 1020 313 330 1345 406 427

695 211 96 226 1030 317 34 334 1355 407 429

705 214 97 229 1040 319 336 1365 409 43 431

715 216 231 1050 323 340 1375 412 434

725 220 235 1060 325 35 342 1385 415 437

735 223 98 238 1070 329 346 1395 418 440

745 226 20 242 1080 331 348 1405 420 44 443

755 229 99 244 1090 333 350 1415 423 446

765 232 21 248 1100 337 36 354 1420 426 450

775 233 100 251 1110 339 357 1430 429 453

785 239 22 254 1120 341 359 1440 430 455

795 241 23 257 1130 345 37 363 1450 432 45 457

805 245 261 1140 347 365 1460 435 460

815 248 24 264 1150 350 368 1470 438 463

825 251 266 1160 352 370 1480 441 467

835 253 25 269 1165 356 38 374 1490 444 46 470

845 257 273 1175 359 377 1500 446 472

855 260 26 276 1185 361 379 1510 448 474

865 263 279 1195 363 382 1520 451 478

875 266 27 282 1205 366 39 384 1530 454 482

885 269 285 1215 370 389 1540 455 47 484

895 272 28 289 1225 373 391 1550 457 486

905 275 292 1235 375 40 394 1560 461 490

910 278 29 295

(valeurs indicatives)
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Tableau de conversion

Degré Fahrenheit F = 9 °C/5 + 32

Degré Celsius C = 5/9 (F°-32)

De Pour changer en Multiplier par

Longueur

in mm 25,4

in cm 2,54

ft cm 30,48

Poids
lb kg 0,45359

oz g 28,35

Densité
lb/in3 g/cm3 27,68

lb/ft3 g/cm3 0,01602

Module d’élasticité lbs/in2 MPa 0,006895

Flexibility F (ASTM) 1/°F Déflexion spécifique a (DIN) 1/K 0,954

Flexibility F (ASTM) 1/°F Courbure spécifique k (DIN) 1/K 1,8

Résistivité électrique
Ω.cmil/ft µΩ.m 0,001662

Ω.cmi2/ft µΩ.m 0,002116

Longueur

mm in 0,03939

cm in 0,3937

cm f 0,3281

Poids
kg lb 2,205

g oz 0,03527

Densité
g/cm3 lb/in3 0,03613

g/cm3 lb/ft3 62,428

Module d’élasticité MPa lbs/in2 145,04

Déflexion spécifique a (DIN) 1/K Flexibility F(ASTM) 1/°F 1,048

Courbure spécifique k (DIN) 1/K Flexibility F(ASTM) 1/°F 0,555

Résistivité électrique
µΩ.m Ω.cmil/ft 601,68

µΩ.m Ω.cmi2/ft 472,56

Conversion des unités physiques et dimensionnelles
Longueur

m mm in ft

1 103 39,37 3,281

10-3 1 3,937 x 10-2 3,281 x 10-2

2,540 x 10-2 25,40 1 8,333 x 10-2

0,3048 304,8 12 1

Densité

Kg/m3 g/cm3 lb/in3 lb/ft3

1 10-3 3,613 x 10-5 6,243 x 10-2

10-3 1 3,613 x 10-2 62,43

2,768 x 104 27,68 1 1,728 x 103

16,02 1,602 x 10-2 5,787 x 10-4 1
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Tableau de conversion

Degré Fahrenheit F = 9 °C/5 + 32 

Degré Celsius C = 5/9 (F°-32)

Conversion des unités physiques et dimensionnelles

Résistivité

Ω m µ Ω m Ω cir. Mil/ft Ω mil2/ft

1 108 6,015 x 108 4,724 x 108

10-8 1 6,015 4,724

1,662 x 10-9 0,1662 1 0,7853

2,117 x 10-9 0,2117 1,273 1

Masse

kg g oz lb

1 10-3 35,27 2,205

10-3 1 3,527 x 10-2 2,205 x 10-3

2,835 x 10-2 28,35 1 6,205 x 10-2

0,4536 4,536 x 102 16 1

Résistance mécanique

Pa MPa kgf/mm2 lbf/in2

1 10-6 1,020 x 10-7 1,450 x 10-4

106 1 0,1020 1 450,0

9,807 x 106 9,807 1 1,422 x 103

6,895 x 103 6,895 x 10-3 7,031 x 10-4 1

Température

t°c = (t + 273,15) K

t°F = 5/9 x (t – 32) °C

t°C = (5/9 t + 32) °F
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Caractéristiques mécaniques

Famille
Désignation
EN

AISI/
ASTM

Densité
Kg/dm3

Module
d’élasticité
kN/mm²

Coefficient
de dilatation
thermique
20 °C - 200 °C

Coefficient
de dilatation
thermique
20 °C - 400 °C

Conductivité
thermique
W.m-1.K-1

Chaleur
spécifique
J.Kg-1.K-1

Résistivité
électrique
Ω.mm².m-1

A 1.4372 201 7,8 200 15,7 17,5 15 500 0,7

A 1.4373 202 7,8 200 17,5 18,4 15 503 0,7

A 1.4310 301 7,9 200 17 18 15 500 0,73

A 1.4318 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4305 303 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4301 304 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4311 304LN 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4307 304L 7,9 200 16,5 18 15 500 0,73

A 1.4306 304L 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4303 305 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4567 302Cu 7,9 200 17,2 18,1 11,3 503 0,72

A 1.4845 3105 7,9 200 15,5 17 15 500 0,85

A 1.4841 314 7,9 200 15,5 17 15 500 0,9

A 1.4401 316 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4436 316 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4404 316L 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4435 316L 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4432 316L 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4406 316LN 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4429 316LN 8 200 16,5 17,5 15 500 0,75

A 1.4571 316Ti 8 200 17,5 18,5 15 500 0,75

A 1.4580 316Cb 8 200 17,5 18,5 15 500 0,75

A 1.4541 321 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,73

A 1.4439 8 200 16,5 17,5 14 500 0,85

A 1.4570 7,9 200 16,5 17,5 15 500 0,7

A 1.4578 8 200 (n.r.) (n.r.) (n.r.) (n.r.) (n.r.)

DX 1.4460 329 7,8 200 13,5 (n.r.) 15 500 0,8

DX 1.4462 7,8 200 13,5 14 15 500 0,8

DX 1.4507 7,8 200 12,5 13,5 15 500 0,8

F 1.4002 405 7,7 220 11,0 12 30 460 0,6

F 1.4003 7,7 220 10,8 11,6 25 430 0,6
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Caractéristiques mécaniques

Famille
Désignation
EN

AISI/
ASTM

Densité
Kg/dm3

Module
d’élasticité
kN/mm²

Coefficient
de dilatation
thermique
20 °C - 200 °C

Coefficient
de dilatation
thermique
20 °C - 400 °C

Conductivité
thermique
W.m-1.K-1

Chaleur
spécifique
J.Kg-1.K-1

Résistivité
électrique
Ω.mm².m-1

F 1.4512 409 7,7 220 11’0 12 25 460 0,6

F 429 (h) 7,78 200 10,3 (n.r.) 25,7 460 0,59

F 1.4016 (1) 430 7,7 220 10 10,5 25 460 0,6

F 1.4105 (1) 430 F 7,7 220 10,5 10,5 25 460 0,7

F 1.4520 (1) 7,7 220 10,8 11,6 20 430 0,7

F 1.4511 (1) 7,7 220 10 10,5 25 460 0,6

F 1.4017 (1) 7,7 220 10,2 10,8 30 460 0,7

F 1.4113 (1) 434 7,7 220 10,5 10,5 25 460 0,7

F 1.4510 (1) 439 7,7 220 10 10,5 25 460 0,6

F 442 7,78 200 10,2 (n.r.) 21,7 460 0,64

F 1.4516 7,7 220 10,5 11, 5 30 460 0,6

F 1.4513 7,7 220 10,5 10,5 25 460 0,7

F 1.4521 444 7,7 220 10,8 11,6 23 430 0,8

F 1.4526 7,7 220 11,7 12,1 30 440 0,7

F 1,4509 7,7 220 10 10,5 25 460 0,6

M 1.4724 7,7 10,5 11,5 21 500 0,75

M 1.4762 7,7 (n.r.) 10,5 11,5 17 500 1,1

M 1.4006 (1) 410/403 7,7 215 11 12 30 460 0,6

M 1.4005 (1) 416 7,7 215 11 12 30 460 0,6

M 1.4029 (1) 416 7,7 215 9,9 11 30 460 0,55

M 1.4021 (1) 420 7,7 215 11 12 30 460 0,6

M 1.4028 (1) 420 7,7 215 11 12 30 460 0,65

M 1.4031 (1) 420 7,7 215 11 12 30 460 0,55

M 1.4034 (1) 420 7,7 215 11 12 30 460 0,55

M 1.4104 (1) 7,7 215 10,5 10,5 25 460 0,7

M 1.4057 (1) 431 7,7 215 10,5 10,5 25 460 0,7

M 1.4122 (1) 7,7 215 10,8 11,6 15 430 0,8

M 1.4313 (1) 7,7 200 10,9 11,6 25 430 0,6

M 1.4418 (1) 7,7 200 10,8 11,6 15 430 0,8

PH 1.4542 (1) 630 7,8 200 10,8 11,6 16 500 0,71

PH 1.4568 (1) 631 7,8 200 11 11,6 16 500 0,8
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Tableau des tolérances

Tableau des tolérances ISO h-j-k

h : tolérance en moins Ex : Ø 45 h9 = +0/-0,062 mm

j : tolérance répartie Ex : Ø 45 j9 = + 0.031/-0.031

k : tolérance en plus Ex : Ø 45 k9 = + 0.062/-0

Diamètres (en mm) Tol 7 Tol 8 Tol 9 Tol 10 Tol 11 Tol 12 Tol 13

> 1 à 3 inclus 0,009 0,014 0,025 0,040 0,06 0,09 0,14

> 3 à 6 inclus 0,012 0,018 0,030 0,048 0,07 0,12 0,18

> 6 à 10 inclus 0,015 0,022 0,036 0,058 0,09 0,15 0,22

> 10 à 18 inclus 0,018 0,027 0,043 0,070 0,11 0,18 0,27

> 18 à 30 inclus 0,021 0,033 0,052 0,084 0,13 0,21 0,33

> 30 à 50 inclus 0,025 0,039 0,062 0,100 0,16 0,25 0,39

> 50 à 80 inclus 0,030 0,046 0,074 0,120 0,19 0,30 0,46

> 80 à 120 inclus 0,035 0,054 0,087 0,140 0,22 0,35 0,54

> 120 à 180 inclus - 0,063 0,100 0,160 0,25 0,40 0,63

> 180 à 250 inclus - - - 0,185 0,29 0,46 0,72

> 250 à 315 - - - - 0,32 0,52 0,81

> 315 à 400 - - - - 0,36 0,57 0,89

> 400 à 500 - - - - 0,40 0,63 0,97

> 500 - - - - 0,44 0,70 1,10
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Autres tolérances d’usage courant

Tolérances : Autres normes d‘usage courant

NFA 45001 DIN 1013 DIN 176
Hex (h11)

DIN 668
(h11)

DIN 669
DIN 671 (h9) DIN 670 (h8) ASTM A484 

Tableau 6

Ø 5,5 - 15
± 0,4

Ø 8 - 15
± 0,4

h2 à 3
+0/ -0,060

Ø 5 - 6
+0/ -0,075

Ø 5 - 6
+0/ -0,030

Ø 2 à 3
+0/ -0,014

Ø 1,5 à 7,99
± 0,03

Ø 16 - 25
±0,5

Ø 15 - 25
± 0,5

h3,2 à 6
+0/ -0,075

Ø 6,5 -10
+0/ -0,090

Ø 6,5 - 10
+0/ -0,036

Ø 3,5 à 6
+0/ -0,018

Ø 8 à 12,99
± 0,04

Ø 26 - 35
±0,6

Ø 26 -35
± 0,6

h7 à 10
+0/ -0,090

Ø 11 -18
+0/ -0,043

Ø 11 - 18
+0/ -0,043

Ø 6,5 à 10
+0/ -0,022

Ø 13 à 24,99
±0,05

Ø 36 - 50
±0,8

Ø 36 -50
± 0,8

h11 à 17
+0/ -0,110

Ø 19 -30
+0/ -0,130

Ø 19 - 30
+0/ -0,052

Ø 11 à 18
+0/ -0,027

Ø 25 à 37,99
±0,06

Ø 51 - 80
±1,0

Ø 51 - 80
±1,0

h19 à 30
+0/ -0,130

Ø 32 -50
+0/ -0,160

Ø 32 -50
+0/ -0,062

Ø 19 à 30
+0/ -0,033

Ø 38 à 100,0
±0,08

Ø 81 - 100
±1,3

Ø 81 - 100
±1,3

h32 à 50
+0/ -0,160

Ø 52 - 80
+0/ -0,190

Ø 52 - 80
+0/ -0,074

Ø 32 à 50
+0/ -0,039

Ø 101 - 120
±1,5

Ø 101 - 120
±1,5

h55 à 65
+0/ -0,190

Ø 85 - 120
+0/ -0,220

Ø 85 - 120
+0/ -0,087

Ø 52 à 80
+0/ -0,046

Ø 121 - 160
±2,0

Ø 121 - 160
±2,0

Ø 125 - 180
+0/ -0,250

Ø 125 - 180
+0/ -0,100

Ø 85 à 120
+0/ -0,054

Ø 161 - 200
±2,5

Ø 161 - 200
±2,5

Ø 200+ 
+0/ -0,290

Ø 200+
+0/ -0,115
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Équivalence entre les normes

N° Matière Désignation AISI UNS

1.4000 X6Cr13 403 S40300

1.4005 X12CrS13 416 S41600

1.4006 X12Cr13 410 S41000

1.4016 X6Cr17 430 S43000

1.4021 X20Cr13 420 S42000

1.4028 X30Cr13 420 S42000

1.4029 X29CrS13 420F S42020

1.4031 X39Cr13 420 S42000

1.4034 X46Cr13 420 S42000

1.4057 X17CrNi16-2 431 S43100

1.4104 X14CrMoS17

1.4105 X6CrMoS17 430F S43020

1.4106 X2CrMoSiS18-2-1

1.4114 X6CrMoS19-2 XM34 S18200

1.4118 X40CrMo15

1.4121 X22CrMoNiS13-1

1.4122 X39CrMo17-1

1.4301 X5CrNi18-10 304 S30400

1.4303 X4CrNi18-12 305 S30500

1.4305 X8CrNiS18-9 303 S30300

1.4306 X2CrNi19-11

1.4307 X2CrNi18-9 304L S30403

1.4310 X10CrNi18-8 301 S30100

1.4401 X5CrNiMo17-12-2 316 S31600

1.4404 X2CrNiMo17-12-2 316L S31603

1.4418 X4CrNiMo16-5-1

1.4435 X2CrNiMo18-14-3 316L S31603

1.4436 X3CrNiMo17-13-3

1.4460 X3CrNiMoN22-5-2 329 S32900

1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 F51 S31803

1.4507 X2CrNiMoCuN25-6-3 S32550

1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 904L S08904

1.4541 X6CrNiTi18-10 321 S32100

1.4542 X5CrNiCuNb16-4 630 S17400

1.4567 X3CrNiCu18-9-4 304CU S30430

1.4570 X6CrNiCuS18-9-2

1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 S31635

1.4604 X2CrTi20

1.4763 X8Cr24 446 S44600

1.4828 X18CrNiSi20-12

1.4833 X12CrNi23-14 309 S30900

1.4841 X16CrNiSi25-21 314 S31400

1.4845 X8CrNi25-21 310 S31000

1.4909 X2CrNiMo17-12-3
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Normes européennes

Les normes européennes les plus courantes

EN 10088-1 Aciers inoxydables – Partie 1 :
Liste des aciers inoxydables.

EN 10088-2 Aciers inoxydables – Partie 2 :
Conditions techniques de livraisons des tôles et bandes pour usage général.

EN 10088-3 Aciers inoxydables – Partie 3 :
Conditions techniques de livraison pour les demi-produits, barres, fils machine et profils pour usage général.

EN 10088-5
Aciers inoxydables – Partie 5 :
Conditions techniques de livraison pour barres, fils tréfilés, profils et produits transafor-
més à froid en acier résistant à la corrosion pour usage de construction

EN 10027-1 Système de désignation des aciers – Partie 1 :
Désignation symbolique, symboles principaux.

EN 10027-2 Système de désignation des aciers – Partie 2 :
Système numérique.

EN 10021 Aciers et produits sidérurgiques.
Conditions générales techniques de livraison.

EN 10029 Tôles en acier laminées à chaud d’épaisseur égale ou supérieure à 3 mm.
Tolérances sur dimensions et formes.

EN 10204 Produits métalliques.
Types de documents de contrôle.

EN 10048 Feuillards en acier laminés à chaud.
Tolérances de dimensions et de forme.

EN 10051 Tôles, larges bandes et larges bandes refendues laminées à chaud en continu en aciers alliés et non alliés.
Tolérances sur les dimensions, la forme et la masse.

EN 10258 Feuillards en acier inoxydable laminés à froid.
Tolérances sur les dimensions et la forme.

EN 10259 Larges bandes et tôles en acier inoxydable laminées à froid.
Tolérances sur les dimensions et la forme.

EN 10028-7 Produits plats en aciers pour appareils à pression – Partie 7 :
Aciers inoxydables

EN 10272 Barres en aciers inoxydables pour appareil à pression

EN 10222-5 Pièces forgées pour appareils à pression – Partie 5 :
Aciers inoxydables martensitiques, austénitiques et austéno-ferritiques.

Autres règles

DINNormen 17440/17441/17455/17457/17458

AD-Merkblätter (Arbeitsgemeinschaft Druckbehälter) AD-W2/WO/TRD 100

SEW (STAHL-EISEN-Werkstoffblätter des 
Veriens Deutscher Eisenhüttenleute) SEW 400

TÜV-Werkstoffblätter

Merkblätter (Verein der Technischen Überwachungensvereine)

Voir également feuille « types de certificats »
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Les certificats les plus courants selon EN 10204

 –  Certificat de réception « type 3.1 » (ancienne appelation 3.1B) 
Les contrôles concernent le lot livré (ou une unité de contrôle dont le lot constitue une partie). 
Le signataire est un expert de l’usine indépendant de la fabrication.

 –  Certificat de réception « type 3.2 » (ancienne appelation 3.1A) 
Le signataire est un expert d’un organisme officiel (p. ex. TÜV).

 – Certificat de réception « type 3.2 » (ancienne appelation 3.1C) 
Le signataire est un expert chargé par le client.

Traduction des attestations selon EN 10204 et DIN 50049

Allemand Français Italien Anglais

Werkbescheinigung Attestation de conformité 
à la commande

Attesto di confor-
mità all’ordinazione

Certificate of compliance 
with the order

Werkszeugnis Relevé de contrôle Attesto di controllo Test report

Werksprüfzeugnis Certificat d’attestation d’usine Certificato d’attesta-
zione di stabilimento Manufacturer’s test certificate

Abnahmeprüfzeugnis Certificat de réception Certificato di collaudo Inspection certificate

Abnahmeprüfprotokoll Procès-verbal de réception Verbale di collaudo Inspection report
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Nos certificats
Tous nos certificats sont en ligne sur notre site internet www.ugitech.com

IATF 16949 
Ugitech SA Ugine

IATF 16949 
Ugitech ITALIA Srl

EN 9120 
Ugitech SA Ugine Grigny

ISO 9001 
Ugitech SA 

Principaux sites

ISO 9001 
Ugitech ITALIA Srl

ISO 13485 
Ugitech SA

ISO/CEI 17025 
Accréditation COFRAC 

des laboratoires d’Ugine

TÜV AD2000 W0_
Ugitech SA

TÜV PED 2014/68/
EU-AD 2000 W0 Ugitech 

ITALIA Srl

TÜV PED 2014/68/EU 
Ugitech Ugine

EDF CEIDRE 
Qualification Stock 

RCC-M Barres

Marine Lloyd’s Register Marine Offshore 
Bureau Veritas

Marine the DNV GL NORSOK M650 UNS 
32750 F53 MDS-D57 

1.4410 bars

NORSOK M650 UNS 
32750 F53 MDS-D57 

1.4410 bars

NORSOK M650 
UNS 31803/32205 
F51 F60 MDS-D47 

NORSOK M650 
UNS 32550 F61 

MDS-D57 
1.4507 bars
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Dimensions 
en mm Ronds Hexagones Carrés

2 0,02 0,03 0,03

2,5 0,04 0,04 0,05

3 0,06 0,06 0,07

3,5 0,08 0,08 0,10

4 0,10 0,11 0,13

4,5 0,12 0,14 0,16

5 0,15 0,17 0,20

6 0,22 0,24 0,28

7 0,30 0,33 0,38

8 0,39 0,43 0,50

9 0,50 0,55 0,64

10 0,62 0,68 0,79

11 0,75 0,82 0,95

12 0,89 0,98 1,13

13 1,04 1,15 1,33

14 1,21 1,33 1,54

15 1,39 1,53 1,77

16 1,58 1,74 2,01

17 1,78 1,96 2,27

18 2,00 2,20 2,54

19 2,22 2,45 2,83

20 2,46 2,72 3,14

21 2,72 2,99 3,46

22 2,98 3,29 3,80

23 3,26 3,59 4,15

24 3,55 3,91 4,52

25 3,85 4,24 4,91

26 4,17 4,59 5,31

27 4,49 4,95 5,72

28 4,83 5,32 6,15

29 5,18 5,71 6,60

30 5,55 6,11 7,07

31 5,92 6,52 7,54

32 6,31 6,95 8,04

Dimensions 
en mm Ronds Hexagones Carrés

33 6,71 7,39 8,55

34 7,12 7,85 9,07

35 7,55 8,32 9,62

36 7,99 8,80 10,17

37 8,44 9,29 10,75

38 8,90 9,80 11,34

39 9,37 10,32 11,94

40 9,86 10,86 12,56

41 10,36 11,41 13,20

42 10,87 11,97 13,85

43 11,39 12,55 14,51

44 11,93 13,14 15,20

45 12,48 13,75 15,90

46 13,04 14,36 16,61

47 13,61 15,00 17,34

48 14,20 15,64 18,09

49 14,80 16,30 18,85

50 15,41 16,97 19,63

51 16,03 17,66 20,42

52 16,66 18,36 21,23

53 17,31 19,07 22,05

54 17,97 19,79 22,89

55 18,64 20,53 23,75

56 19,32 21,29 24,62

57 20,02 22,06 25,50

58 20,73 22,84 26,41

59 21,45 23,63 27,33

60 22,18 24,44 28,26

61 22,93 25,26 29,21

62 23,69 26,09 30,18

63 24,46 26,94 31,16

64 25,24 27,80 32,15

65 26,04 28,68 33,17

66 26,84 29,57 34,19

Poids linéaire (kg/m)
Barres rondes, hexagonales et carrées en acier

(pour les dimensions inférieures ou intermédiaires, prendre les 

sous-multiples ou les multiples des dimensions)
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Dimensions 
en mm Ronds Hexagones Carrés

67 27,66 30,47 35,24

68 28,49 31,39 36,30

69 29,34 32,32 37,37

70 30,20 33,26 38,47

71 31,06 34,22 39,57

72 31,95 35,19 40,69

73 32,84 36,17 41,83

74 33,74 37,17 42,99

75 34,66 38,18 44,16

76 35,59 39,21 45,34

77 36,54 40,25 46,54

78 37,49 41,30 47,76

79 38,46 42,37 48,99

80 39,44 43,45 50,24

85 44,52 49,05 56,72

90 49,91 54,99 63,59

95 55,61 61,26 70,85

100 61,62 67,88 78,50

105 67,94 74,84 86,55

110 74,56 82,14 94,99

115 81,50 89,78 103,82

120 88,74 97,75 113,04

125 96,29 106,07 122,66

130 104,14 114,72 132,67

135 112,31 123,72 143,07

140 120,78 133,05 153,86

145 129,56 142,72 165,05

150 138,65 152,74 176,53

Dimensions 
en mm Ronds Hexagones Carrés

155 148,05 163,09 188,60

160 157,75 173,78 200,96

165 167,77 184,81 213,72

170 178,09 196,18 226,87

175 188,72 207,89 240,41

180 199,66 219,94 254,34

190 222,66 245,06 283,39

200 246,49 271,53 314,00

210 271,76 299,36 346,19

220 298,25 328,55 379,94

230 325,98 359,10 415,27

240 354,95 391,01 452,16

250 385,14 424,27 490,63

260 416,57 458,89 530,66

270 449,23 494,87 572,27

280 483,12 532,20 615,44

290 518,25 570,89 660,19

300 554,60 610,95 706,50

310 592,19 652,35 754,39

320 631,01 695,12 803,84

330 671,07 739,24 854,87

340 712,36 784,73 907,46

350 754,88 831,57 961,63

360 798,63 879,76 1017,36

370 843,61 929,32 1074,67

380 889,83 980,23 1133,54

390 937,28 1032,50 1193,99

400 985,96 1086,13 1256,00

Poids linéaire (kg/m)
Barres rondes, hexagonales et carrées en acier

(pour les dimensions inférieures ou intermédiaires, prendre les 

sous-multiples ou les multiples des dimensions)
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Environnement/Énergie

Ugitech associe le développement durable 
de l’acier et la responsabilité sociale de 
l’entreprise.

Pour accompagner le développement à long terme de 

l’entreprise, une politique HSE (Hygiène Sécurité Environne-

ment) est mise en œuvre. Elle est déclinée notamment par une 

politique environnementale propre à chaque établissement.

Ce système de management de l’environnement est certifié 

ISO 14001, pour les établissements d’Ugitech Ugine, Bourg-

en-Bresse, Imphy, Brionne et également à SMEZ à Reischof 

et Ugitech Italia à Milan.

Cette norme concerne le management environnemental. Elle 

repose sur le principe d’amélioration continue de la performance 

environnementale par la maîtrise des impacts liés à l’activité de 

l’entreprise Ugitech Italia est également certifié EMAS.

La certification EMAS intègre explicitement et entièrement les 

exigences de la norme ISO 14001 mais s’en distingue tout de 

même par son principe de transparence obligatoire en matière 

de communication (objectifs fixés et résultats obtenus).

Ce système de management de l’énergie d’Ugitech Ugine est 

certifié ISO 50001. Cette norme vise l’amélioration de la per-

formance énergétique. Sa mise en place est donc une source 

d’économie énergétique potentielle et fait face à la rareté de 

l’énergie et à l’augmentation durable de son prix, tout en contri-

buant à la réduction des émissions de gaz à effet de serre. Nous 

souhaitons communiquer en transparence avec nos autorités, 

nos clients et l’ensemble de nos parties prenantes intéressées. 

C’est pour cela que nous vous mettons à disposition diverses 

informations concernant nos rejets atmosphériques, nos rejets 

aqueux, nos consommations d’énergie etc.
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Notes
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Les informations et données présentées dans ce document correspon-

dent à des valeurs typiques ou moyennes et ne garantissent en aucun cas 

des valeurs minimales ou maximales. Seules les informations indiquées 

sur nos certificats matières doivent être considérées comme pertinentes. 

Les suggestions d’applications associées aux matières décrites dans le 

présent document sont fournies uniquement à titre indicatif, afin de per-

mettre au lecteur d’évaluer par lui-même l’usage possible de la matière en 

question, sans aucune garantie, expresse ou implicite, que cette matière 

soit adaptée à quelque application que ce soit.
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